Autres domaines d'application

!

=i OuTILS & PORTE-OUTILS
f SPECIALIX
1
I
R -
Vil -
\ FRETTAGE | r /
Gy | ' | /
[ III..
] — \‘
g 1 e ooy
(L . w PREREGLAGE |

I /
1]
OuUTILS COUPANTS

CATALOGUE

OUTILS

L | ACIER RAPIDE
” ~ X \
L F’DR;.E'EILI'TIL.S
| =g
| "
i ( EQUILIBRAGE ‘ 5

(FRETTAGE & PREREGLAGE
M INTEERE

( . REDUCTIONS A FRETTER

. 1
-~
K R&D - CoNSEILS

E.LECLERC

= i
k FORMATION |

ovutils coupants de




Ce catalogue décline notre offre
d'outils en acier rapide : 298 références
soit plus de 7.000 produits.

Il complete les nombreuses applications réservées aux
outils carbure : 228 références
soit plus de 3.400 produits répondant aux exigences
accrues des process d‘usinages actuels

|, ErLEcLERE

documentation sur demande

Toute notre documentation est disponible et téléchargeable
sur notre site internet: www.e-leclerc.fr

AU DOS DE CE DOCUMENT, vous constaterez |'approche de
I'expertise globale des solutions d’usinage.
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OUTILS COUPANTS

A VOTRE DISPOSITION :
de7 h:19 hsans interruption
\ plus de 15.000 références d'outils & porte-outils

|

Livraison sous 24 h

pour toute commande passée avant 16 h

: N
J 48 h maximum pour mise au & par 0,01

Nos Technico-commerciauX au service
de 6.000 cients utilisateurs

¢
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. FRETTAGE & PREREGLAGE
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MODIFICATIONS d'outils standards (pente, rayons,
(__ étages, ...) bénéficiant du...

LREOLCTIONS A FRETTER % D é LAI é CLAIR %

réservé également a la production des ...
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««+EXTRAITS DE NOTRE EVOLUTION

1906 : Création de E.LECLERC.

1945 : Creation de FOURNEL.

1970 : Les entreprises comptent 100 personnes.

1980 : 2.500 clients utilisateurs approchés en direct,
arrivée des premieres machines CN.

1985 : Renforcement des investissements de haute technologie.

1989 : Création d'une société de traitement thermique sous vide qui accueille ensuite plusieurs
fours de revétements.

1990 : 4.000 clients, 140 personnes : nous évoluons dans le créneau des produits haut de
gamme.

1993 : Rachat par E.LECLERC de FOURNEL ; les entreprises se repositionnent afin d’offrir une
solution globale a leurs clients usineurs.

1996 : Certification ISO 9002.

1999 : Création d'un département R & D commun, nous placant au premier plan sur les
technologies du frettage, de I'équilibrage et du préréglage.

2001 : Nous devenons centre de compétence de constructeurs de machines outils
et pouvons désormais intervenir dés la phase d'investissement chez nos
clients.

2004 : Nous accédons au statut de prescripteur de solutions d'usinage :
6.000 clients, 12 M. de C.A., 160 collaborateurs, dotés d'un parc
adapté de plus de 200 machines.

2008 : Création de Bretagne UGV, I'Institut de I'Usinage doté
de 10 a 15 ingénieurs chercheurs et nous rejoignons les
poles de compétivités.
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Nous nous appuyons sur : e|C@

notre marque a |'export pour accentuer notre
pénétration sur les marchés étrangers (Europe,
Asie, Amérique, ...).

En revanche, la FRANCE bénéficiera de toutes nos
synergies renforcées par une PROXIMITE ACCRUE
basée sur :

e |'approche «Process»,

o le <tool management»,

e des produits «standards»

" disponibles aux meilleurs prix,
| o
b Yo
| R e des solutions «Spéciales» dans des
l S délais records.
- N
( g PORTE-OUTILS -
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\\ . EQUILIBRAGE

Nous réaliserons 50 % de notre CA a |'export.

Notre repositionnement achevé, nous serons
reconnus pour notre offre de services unique &
une image confortée de prescripteur de solutions
d’usinage innovantes.
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PRESCRIPTEUR DE

LE FRETTAGE

Une gamme de bancs de frettage auto-régulés, adaptée
a vos besoins, dont la conception est modulable et
évolutive.

Sa nouvelle ergonomie vous permet des manipulations
sans contact, simples, en toute sécurité.

A\

OUTILS

LE COEUR DE NOTRE METIER

LA SOLUTION GLOBALE

Notre approche globale des process d'usinage, nous
permet de vous proposer une gamme compléte de
produits & de services répondant a vos besoins les

PORTE-OUTILS

plus pointus.
z s '\!'- =
L’OFFRE DEDIEE B
Plus de 50% de fabrication spéciale.
OUTILS COUPANTS PORTE-OUTILS

Une offre de produits standards
composée de plus de. 10.500
outils coupants en acier rapide et
carbure, et plus de 2.250 porte-
outils.

S
CARBURE CONVENTIONNEL




SOLUTIONS DUSINAGE ...

LEQUILIBRAGE

Machine dédiée a I'équilibrage du couple outils
/ porte-outils, sur 1 ou 2 plans et proposant de
multiples modes de corrections.

LE PREREGLAGE

Une offre de bancs de préréglage & caméra, intuitifs,
économiques, précis & efficaces.




PROGRAMME DE FABRICATION E.LECLERC

H2200 60 R3280.03 106  R9109 141 T1371.10 184  T5175 212
Référence  Page  H2200.01 60  R3282 107 R9126 142 T1375.10 185  T6040 213
D1100 16 H2500 62 R3470 107 R9129 142 T1461.01 177 16170 213
D1450 17 H2800 63 R3670 108 R9129.01 142 T146501 178 17040 214
D1550 18 H3000 65 R3670.03 108  R9139 143 T1471.01 177 _EL852 214
D1550.02 18  H3020 66  R3671 109 R9149 144 T147501 178
D1554 19 H3200 67 R3671.03 109  R9159 144 mis60.08 186 [IEEEEE
D155402 19  H320001 67  R3680 110 R9206 145 T1570.08 186  Référence  Page
D1950 20 H3800 69 R368003 110  R9209 145 T1663 187 W1000 215
D2180 21 H4000 70 R3682 111 R9305 146 T1665 188 W1009 216
D2280 21 H4200 70 R4183 112 R9306 146 T1673 187 W1100 216
D3104 22 H4210 71 R4183.10 112 R9350 147 T1675 188 W2000 217
D3108 23 H4220 71 R4184 113 R9400 148 T1761.05 189  W2100 217
D3450 26 H4230 72 R418410 113 RO404 149 T176505 190  W3000 218
D3550 24 H4240 72 R4350 114 R9500 150 T1771.05 189 W3100 218
D3550.02 24  H4250 73 R4350.10 114 T177505 190 WA4000 219
D3554 25 H4260 73 R438310 115 T1863.05 191  W5000 219
D3554.02 25  HBO0O 74 R438410 115  Référence Page  T1865.05 191  W6000 220
D3950 27 H6020 76  R4750 116 T1010 160 T1961 179 W7000 220
D6400 28 H6500 77 R4750.00 116 T1019 161 T1965 180 W8000 221
D6600 29 H7000 78 R4783.10 117 T1020 161 T1967.01 181  W8009 222
D6800 30 H7100 79 R478410 117 T1030 160 T1971 179 W9000 222
D6900 31 H7110 79 R5050 118 T1040 162 T1975 180 EL853 222
D7305 32 H7120 80  R5180 118 T1041 163 T1977.01 181
D7308 32 H9600 81  R5200 119 T1043 164 12010 192
D7310 32 H9650 81 R5280 120 T1045 165 12180 193 Référence  Page
D7405 33 H9700 82 R5280.03 120  T1049 166 12181 194 71600 225
D7408 33 H9720 8 Rs282 121 71090 167 12185 195 71800 225
D7410 33 H9740 82 R5350 122 T1091 168 12281 196 72000 226
D7600 34 H9800 83 R5350.10 122 T1092 169 T2285 196 72600 226
D7601 35 H9850 84 R5380.10 123 T1093 170 12781 197 72800 226
D7700 36 R5600 124 T1160 171 12785 197 73000 227

| FrRaises TN 125 Ti161 172 73000 198 75000 227

Référence  Page  R5680.03 125  T1161.01 172 T3010 201 76000 227
Référence  Page R0O080 96 R5682 124 T1165 173 13041 199
HO100 44 RO080.03 96  R5750 126 T1165.01 173 13050 201
HO110 44 RO084 97 RS5750.10 126  T1166.01 174  T3060 200
HO150 45 RO086 97 R5780.10 126  T1167.01 175 13070 200
HO150.01 45  R0680 98 R5880 127 T1168.01 176 13160 202
HO190 46 R068003 98  R8010 128 T1170 171 13170 202
H0250 47 RO686 99 R8020 130 T1171 172 T4000 203
H0300 46 R0880 99 R8030 131 T1171.01 172 T4040 203
HO400 48 R1000 100 R8040 133 TI175 173 T4050 206
HO500 48 R1000.04 100  R8280 134 T117501 173 T4070 204
HO600.04 49  R1020.04 100  R8282 134 T1177.01 175  T4071 204
HO670.04 49  R102604 100  R8300 135 T117801 176  T4075 205
H0700.04 50  R1180 101 R8450 135 T1261 182 T4170 206
HO800 50 R1180.03 101 R8450.10 135 T1261.10 182  T5000 207
H1000 52 R1280 102 R8650 136 T1265 183 T5010 210
H1200 53 RI280.03 102 R8800 137 T126510 183  T5061 208
H1200.01 53  Ri1284 103 R8850 138 T1271 182 T5065 209
H1800 55 R3270 104 R8870 137 T1271.10 182 T5071 208
H2000 56 R3270.03 104  R9070 139 T1275 183 T5075 209
H2008 58 R3271 105 R9075 140 T127510 183 T5161 211
H2010 58 R3271.03 105  R9090 140 T1361.10 184 15165 212
H2020 59 R3280 106 R9106 141 T1365.10 185  T5171 211
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- 227

ALESOIRS
FORETS
FRAISES
TARAUDS
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BARREAUX

LES CONDITIONS GENERALES DE VENTE
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MATERIAUX A USINER

GROUPES & SOUS-GROUPES DE MATERIAUX DESIGNATION EXEMPLES

1.1 Aciers doux magnétiques 1.0718 S 250 Pb
Résistance <= 400 Mpa
1.2 Aciers de construction et de cémentation  Aciers de construction  1.0035 A33 1.0060 A60-2
Résistance <= 700 Mpa 1.1141 XC18 1.0038 E24-2
1.3 Aciers au carbone 1.1158 XC 25 1.1181 XC 38
Résistance <= 850 Mpa 1.0904 5557 1.1191 XC48
1.4 Aciers alliés Aciers a outils 1.2363 Z 100 CDV 5 1.2343 738 CDV5
Résistance <= 850 MPa Aciers rapides 1.3243 HS 6-5-2-5 1.3343 HS 6-5-2
1.3247 HS 2-9-1-8
Aciers alliés 1.5919 16 NC 6 1.7225 42CD4
17220 35CD 4 17218 25CD 4
Aciers de nitruration ~ 1.7361 30 CD 12 1.8509 40 CAD 6-12
1.5 Aciers alliés / aciers traités Aciers a outils 1.3207 HS 10-4-3-10 1.2067 100C6
Résistance de 850 a 1200 MPa 1.2379 7160 CDV 12
Aciers traités 1.2738 40 CMND 8 1.2311 40CMD 8
Aciers de nitruration ~ 1.6580 30 CND 8 17225 42CD 4
1.6582 35NCDV 6
1.6 Aciers alliés / aciers traités 1.2713 55NCDV 7 1.6747 35NCD 16
Résistance de 1200 a 1600 MPa
1.7 Aciers traités 1.2343 738 CDV 5 1.3505 100C 6
Dureté de 50 a 56 HRc 1.2713 55NCDV 7
1.8 Aciers traités 1.2379 2160 CDV 12

Dureté de 56 a 62 HRc

2.1 Aciers INOX 1.4104 Z13 CF17 1.4305 Z 10 CNF 18-09
Résistance <= 850 MPa

2.2 Aciers austénitiques 1.4404 Z3 CND 17-12-03 (316L)  1.4571 Z6 CNDT 17-12
Résistance <= 850 MPa 1.4306 Z2 CN 18-10 (304L)

2.3 Aciers ferritiques + austénitiques et martensitiques 1.4125 7100CD 17 1.4027 720C13
Résistance <= 1100 MPa 1.4545 77 CNU 15-05

BFNTE

3.1 Fonte grise a graphite lamellaire 0.6020 Ft20 0.6025 Ft 25
Résistance <= 500 MPa 0.6030 Ft30 0.6035 Ft35

3.2 Fonte grise a graphite lamellaire 0.6020 Ft20 0.6025 Ft 25
Résistance de 500 a 1000 MPa 0.6030 Ft30 0.6035 Ft35

0.6040 Ft40

3.3 Fonte grise a graphite sphéroidale 0.7043 FGS370-17 0.7040 FGS 400-12
Résistance <= 700 MPa 0.7050 FGS 500-7

3.4 Fonte grise a graphite sphéroidale 0.7070 FGS 700-2

Résistance de 700 a 1000 MPa

4.1 Titane pur 3.7034 Ti99.7 37024 Ti99.5
Résistance <= 700 MPa

4.2 Alliages de titane 3.7164 TA6V 37124 TU2
Résistance <= 900 MPa

4.3 AIIiages de titane 3.7164 TA6V 3.7124 TU2

Résistance de 900 a 1200 MPa

e E.LECLERC



MATERIAUX A USINER

GROUPES & SOUS-GROUPES DE MATERIAUX

EXEMPLES

5.1 Nickel pur
Résistance <= 700 MPa

Ni99 CSi Ni 99.6

5.2 Alliages de nickel
Résistance <= 900 MPa

2.4816 Inconel 600 2.4602 Hastelloy C
2.4665 Hastelloy X 2.4856 Inconel 625

5.3 Alliages de nickel
Résistance de 900 a 1200 MPa

2.4631 Nimomic 80 2.4668 Inconel 718
2.6554 Waspaloy

6.1 Cuivre pur 2.0060 E-Cu 2.0090 SF-Cu
Résistance <= 350 Mpa

6.2 Alliages de cuivre a copeaux courts Laiton 2.0360 CuZn40 2.0380 CuZn39Pb2
Résistance <= 700 MPa 2.0410 CuZn44pPb2

6.3 Alliages de cuivre a copeaux longs Bronze 2.1020 CuSné Cusn8
Résistance <= 700 MPa 2.1245 CuBe 1.7 CuBe 2

2.1247 CuBe2
6.4 Alliages Cu-Al-Fe Ampco 18 (Cu Al Fe 10.3) CuSn6Zn6

Résistance <= 1500 MPa

Ampco 20 (Cu Al Fe 11.4)

7.1 Al, Mg non alliés 3.0305 Al99.9 3.3308 Al99.9Mg 0,5
Résistance <= 350 MPa Mg Al 2

7.2 Alliages d'aluminium Si < 0,5 % 3.1325 Al CuMg4 3.3535 AlMg3
Résistance <= 500 MPa 3.4365 AlZnMg Cu 1.5

7.3 Alliages d'aluminium Si > 0,5% < 10 % 3.2341 AlSi5SMg 1.2161 AISi8Cu
Résistance <= 400 MPa

7.4 Alliages d'aluminium Si > 10% 3.2381 AlSi10Mg 3.2581 AlSi12

Résistance <= 400 MPa

8.1 Matiéres thermoplastiques Makrolon / Plexiglas (PMMA) Polypropyléne (PP)
Polyamide (PA) Nylon Polyéthyléne (PEHD)
Polyacétal (POM) Delrin PEEK / PPS
PVC / PTFE Polycarbonate (PC)
Polystyréne (PS) ABS

8.2 Matiéres thermodurcissables Phénoplaste (Bakelite) Epoxy
Polyester

8.3 Matiéres synthétiques renforcées par des fibres CFC (carbon fibre)
GFC (glass fibre)

O.MATERAUXFRITTES
9.1 Cermets Ferro-Tic
Résistance <= 1700 Mpa Ferro-Titanit
9.2 Alliages de tungsténe DENAL

Résistance <= 1800 Mpa

10.1 Graphite

E.LECLERC a




NUANCES D’ACIER PROPOSEES

Z90WDCV6.5.4.2 1.3343

Acier super rapide 090 40 60 50 20 E
HSS-E Co M35  Z90WDKCV6554.2 13243 C C W Mo V Co HSS-E
Acier super rapide a 5 % de Cobalt 092 42 64 50 18 438 Co5

HSS-E Co8 M42  Z110DKCWV9.8.4.2.1 13247 C cr W Mo V Co HSS-E
Acier super rapide 4 8 % de Cobalt 108 39 15 95 12 8o  [CO8

HSS-E M3 Z120WDCV6.563 13344 C Cr W Mo V HSS-E]|
Acier super rapide Surcarburé au Vanadium  Type2 1,22 41 64 50 29 L
ASP30 ou Co8 + Va 3 Z130KWDCV9.6.5.4.3 C G W Mo V Co [asp30
Acier super rapide «FRITTE» 1,28 42 64 50 3,1 85 L)
ASP60 Z230KDWVC11.7.7.7.4 1.3241 C cr W Mo V Co m
Acier super rapide «FRITTE» 230 42 65 70 65 105 L
HSS Co Va Z140KWCDV10.9.4.4.3 13206 C cr W Mo V Co HSS

?S‘ri;rr:)yuprzrarjpcldoialt - Vanadium 141 42 88 36 34 11 @

REVETEMENTS PROPOSES

Revétement de nitrure de titane, couleur or.

elc@ « TIN Une meilleure résistance a I'abrasion et la diminution du collage permet d'accroitre
la durée de vie.

o
¢

Revétement de carbonitrure de titane, couleur gris bleu.

o
¢

elc@ o TICN Sagrande dureté permet d’augmenter considérablement les conditions de coupe,
donc une meilleure productivité, tout en améliorant la durée de vie de I'outil.

Revétement a base de nitrure de titane et d’aluminium, couleur gris violet.

| Sa grande dureté et son excellente stabilité thermique en font le revétement idéal | ©
e C@ .03 pour obtenir une productivité optimale, pour les usinages a sec ou micro-lubrifiés, e CCQ\/
ainsi que pour I'usinage a grande vitesse.

Revétement a base de nitrure de titane et d’aluminium, couleur gris violet.

elc@ « 04 Sa résistanc_e_éleyée ala température en fait un revétement adapté a des conditions elc@®
séveres d’utilisation, notammnent en coupe continue.

Revétement a base de nitrure de titane et d'aluminium, et de WC/C, couleur gris
foncé.

elc@ « 05 Ce revétement autorise des températures de fonctionnement trés élevées tout en e|C(D®
favorisant I'évacuation des copeaux, notamment dans les matériaux a usinabilité
réduite, et parfois a sec.

Revétement a base de nitrure de titane et d’aluminium, couleur gris violet.

G
elc@ « 08 Revétement analogue au revétement elco.04, présentant un coefficient de frotte- 6|C@>
ment amélioré permettant un parfait glissement des copeaux.

Revétement de nitrure d’aluminium et de chrome, couleur gris.

elc@ « 10 Sa dureté élevée et sa treés grande résistance a la température en font un revétement el(:(D®
particulierement stable dans des conditions difficiles d’utilisation.

@ E.LECLERC
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ALESOIRS E.LECLERGC

LES RECOMMANDATIONS TECHNIRQUES 12-15
PROGRAMME DE FABRICATION
DOMAINES D'APPLICATION
CONDITIONS DE COUPE

LES ALESOIRS 16 - 36

FORETS ALESEURS - QUEUE CYLINDRIQUE - QUEUE CONE MORSE
ALESOIRS A MACHINE - QUEUE CYLINDRIQUE - QUEUE CONE MORSE
ALESOIRS A MAIN «FACON PARIS» - QUEUE CYLINDRIQUE
ALESOIRS A MAIN - QUEUE CYLINDRIQUE

ALESOIRS EXPANSIBLES A MAIN - QUEUE CYLINDRIQUE
ALESOIRS A MACHINE CONIQUES - QUEUE CYLINDRIQUE

ALESOIRS A MAIN CONIQUES - QUEUE CYLINDRIQUE
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PROGRAMME DE FABRICATION DES ALESOIRS

(Lub.] [z ] (Hélice] [Coupe] [Forme] [ Lgs ] [Mat ]

Forets aléseurs 4 lévres

/

ALESOIRS
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PROGRAMME DE FABRICATION DES ALESOIRS
(Mat.] [ Lgs ] (Forme] [Coupe] [Helice] [ 2 ] [Lub.]
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CONDITIONS DE COUPE .

]

4

Groupes & sous-groupes de matériaux —

1.2 1.3 14 1.5 21/22|3.1/3.3/3.2/34 4.2 5.2 7.2 8.1 8.2 D

Ve 12 10 8 6 5 10 6 8 5 20 10 15 Ln

D i i i i f i f f f i i i ~Ld

2 0,05 0,04 0,04 0,03 0,04 0,05 0,05 0,04 0,03 0,08 0,10 0,10 -

4 0,10 0,08 0,08 0,06 0,08 0,10 0,10 0,08 0,06 0,16 0,20 0,20 <
6 0,13 0,10 0,10 0,08 0,10 0,13 0,13 0,10 0,08 0,20 0,25 0,25

8 0,16 0,13 0,13 0,10 0,13 0,16 0,16 0,13 0,10 0,25 0,32 0,32
10 0,20 0,15 0,15 0,12 0,15 0,20 0,20 0,15 0,12 0,30 0,38 0,38
12 0,20 0,15 0,15 0,12 0,15 0,20 0,20 0,15 0,12 0,30 0,38 0,38
16 0,25 0,20 0,20 0,16 0,20 0,25 0,25 0,20 0,16 0,40 0,48 0,48

20 0,32 0,25 0,25 0,20 0,25 0,32 0,32 0,25 0,20 0,50 0,63 0,63
25 0,40 0,30 0,30 0,25 0,30 0,40 0,40 0,30 0,25 0,60 0,75 0,75
32 0,40 0,32 0,32 0,25 0,32 0,40 0,40 0,32 0,25 0,63 0,80 0,80
40 0,50 0,40 0,40 0,32 0,40 0,50 0,50 0,40 0,32 0,75 0,90 0,90
50 0,60 0,50 0,50 0,40 0,50 0,60 0,60 0,50 0,40 0,90 1,10 1,10

Les valeurs de conditions de coupe des tableaux ci-dessus sont données a titre indicatif.
Elles supposent que les outils soient utilisés sur une machine-outil rigide et en bon état.

LEXIQUE
D :diamétre de I'outil (mm)

Vc : vitesse de coupe (m/min)
f :avance par tour (mm/tr)

FORMULES TECHNIQUES

Vitesse de rotation(tr/min) N =Vcx 1 000
DX3,14

Avance (mm/min) Vf=Nxf

E.LECLERC @



FORETS ALESEURS 4 LEVRES

(/]  NORME: ISO 235/11 - NF E 66.072
n: ATTACHEMENT : Queue cylindrique
—  COUPE: A droite
O
Ul —
Ll
| e
Ny Diioo |

D-ms d-hs I L Code Prix - €
3 3 33 61 D1100.030 24,50
3,5 3,5 39 70 D1100.035 24,60
4 4 43 75 D1100.040 24,60
4,5 4,5 47 80 D1100.045 25,50
5 5 52 86 D1100.050 25,50
5,5 5,5 57 93 D1100.055 26,00
6 6 57 93 D1100.060 26,00
6,5 6,5 63 101 D1100.065 27,10
7 7 69 109 D1100.070 27,10
7.5 7.5 69 109 D1100.075 28,30
8 8 75 117 D1100.080 28,30
8,5 8,5 75 117 D1100.085 30,30
9 9 81 125 D1100.090 30,30
9,5 9,5 81 125 D1100.095 33,10

10 10 87 133 D1100.100 33,10
11 11 94 142 D1100.110 35,80
12 12 101 151 D1100.120 35,80

@ E.LECLERC
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ALESOIRS A MACHINE

NORME : ISO 521 - NF E 66.014 - DIN 212 A-C
ATTACHEMENT : Queue cylindrique
COUPE : A droite

HsS-E [j faN' % 1 ¢ ()
Co5 = = ¥ ﬂ 438 _]
| D1450
"ﬂ — — — 3

. .

L | —

D -ms d.na I L Z
1 1 8 40 4 D1450.010 21,60
1,5 1,5 8 40 4 D1450.015 21,60
2 2 11 49 4 D1450.020 21,60
2,5 2,5 14 57 4 D1450.025 22,70
3 3 15 61 4 D1450.030 22,70
3,5 35 18 70 4 D1450.035 22,80
4 4 19 75 4 D1450.040 22,80
45 45 21 80 4 D1450.045 23,60
5 5 23 86 4 D1450.050 23,60
5,5 5,5 26 93 4 D1450.055 23,60
6 6 26 93 6 D1450.060 23,60
6,5 6,5 28 101 6 D1450.065 25,50
7 7 31 109 6 D1450.070 25,50
7,5 7,5 31 109 6 D1450.075 26,00
8 8 33 17 6 D1450.080 26,00
8,5 8,5 33 17 6 D1450.085 28,60
9 9 36 125 6 D1450.090 28,60
9,5 9,5 36 125 6 D1450.095 30,90
10 10 38 133 6 D1450.100 30,90
11 10 41 142 6 D1450.110 33,00
12 12 44 151 6 D1450.120 33,00
13 12 44 151 6 D1450.130 34,60
14 12 47 160 6 D1450.140 36,90
15 12 50 162 8 D1450.150 42,40
16 12 52 170 8 D1450.160 44,60
17 14 54 175 8 D1450.170 47,10
18 14 56 182 8 D1450.180 51,00
19 16 58 189 8 D1450.190 55,00
20 16 60 195 8 D1450.200 59,00

E.LECLERC O



ALESOIRS A MACHINE POUR ALESAGE H7

f_ﬂ NORME : ISO 521 - NF E 66.014 - DIN 212 B-D
n: ATTACHEMENT : Queue cylindrique
—  COUPE: A droite
m ( ( ( s
it [j = | [Hss-E
N 5 /4 3
Lul elca= O .5 )1 Cos
_I — L —
<[ D1550/D1550.02
e C

_ Code __Prix-€ Code __Prix-€

1 40 4 D1550.010 16,50 D1550.02.010 20,50

1,5 1,5 8 40 4 D1550.015 13,50 D1550.02.015 17,50
2 2 " 49 4 D1550.020 13,50 D1550.02.020 17,50
2,5 2,5 14 57 4 D1550.025 13,70 D1550.02.025 17,70
3 3 15 61 4 D1550.030 12,30 D1550.02.030 16,30
3,5 35 18 70 4 D1550.035 13,90 D1550.02.035 20,40
4 4 19 75 6 D1550.040 13,20 D1550.02.040 19,70
4,5 4,5 21 80 6 D1550.045 14,10 D1550.02.045 20,60
5 5 23 86 6 D1550.050 13,50 D1550.02.050 20,00
55 55 26 93 6 D1550.055 15,40 D1550.02.055 21,90
6 6 26 93 6 D1550.060 14,80 D1550.02.060 21,30
7 7 31 109 6 D1550.070 17,30 D1550.02.070 27,10
8 8 33 117 6 D1550.080 18,60 D1550.02.080 28,40
9 9 36 125 6 D1550.090 22,10 D1550.02.090 36,60
10 10 38 133 6 D1550.100 24,50 D1550.02.100 39,00
11 10 41 142 6 D1550.110 27,00 D1550.02.110 45,60
12 12 44 151 6 D1550.120 28,70 D1550.02.120 47,30
14 12 47 160 8 D1550.140 37,70 D1550.02.140 60,00
16 12 52 170 8 D1550.160 42,60 D1550.02.160 65,00
18 14 56 182 8 D1550.180 50,00 D1550.02.180 78,00
20 16 60 195 8 D1550.200 55,00 D1550.02.200 83,00

@ E.LECLERC




ALESOIRS A MACHINE PAR 0,01 .

NORME : ISO 521 - NF E 66.014 - DIN 212 B-D n
ATTACHEMENT : Queue cylindrique n:
COUPE : A droite —_
O
. . . 0l
N = 15°
aHZHOHOHE HAH Heco—u
— -
D1554/ 1554.02 <
SEE——e T
R — =
E—
D.osooos d-be | L 7
0,97a1,31 1 8 40 4 D1554. ..... 21,80 D1554.02. ..... 25,80
1,32a1,50 1,5 8 40 4 D1554. ..... 21,20 D1554.02. ..... 25,20
1,51a1,70 1,6 9 43 4 D1554. ... 21,20 D1554.02. ..... 25,20
1,712 1,90 1,8 10 46 4 D1554. ..... 20,30 D1554.02. ..... 24,30
1,91a2,12 2 11 49 4 D1554. ..... 16,60 D1554.02. ..... 20,60
2,13a2,36 2,5 12 53 4 D1554. ..... 16,60 D1554.02. ..... 20,60
2,37 a2,65 2,5 14 57 4 D1554. ..... 15,00 D1554.02. ..... 19,00
2,66 23,00 3 15 61 4 D1554. ..... 15,00 D1554.02. ..... 19,00
3,01a3,35 35 16 65 4 D1554. ..... 16,60 D1554.02. ..... 23,10
3,36a3,75 3,5 18 70 4 D1554. ..... 17,00 D1554.02. ..... 23,50
3,76 24,25 4 19 75 6 D1554. ..... 17,00 D1554.02. ..... 23,50
4,26 a4,75 4,5 21 80 6 D1554. ..... 18,10 D1554.02. ..... 24,60
4,76 & 5,30 5 23 86 6 D1554. ..... 18,60 D1554.02. ..... 25,10
5,31 26,00 6 26 93 6 D1554. ..... 19,10 D1554.02. ..... 25,60
6,0126,70 6 28 101 6 D1554. ... 21,70 D1554.02. ..... 31,50
6,71a7,50 7 31 109 6 D1554. ..... 22,20 D1554.02. ..... 32,00
7,51a8,50 8 33 117 6 D1554. ..... 23,70 D1554.02. ..... 33,50
8,5129,50 9 36 125 6 D1554. ..... 27,90 D1554.02. ..... 42,40
9,51a10,60 10 38 133 6 D1554. ..... 31,20 D1554.02. ..... 45,70
10,612 11,80 10 41 142 6 D1554. ..... 34,40 D1554.02. ..... 53,00
11,814 13,20 12 44 151 6 D1554. ..... 37,10 D1554.02. ..... 55,00
13,212 14,00 12 47 160 8 D1554. ..... 48,30 D1554.02. ..... 70,00
14,01 215,00 12 50 162 8 D1554. ..... 57,00 D1554.02. ..... 79,00
15,01 a 16,00 12 52 170 8 D1554. ..... 60,00 D1554.02. ..... 82,00
16,014 17,00 14 54 175 8 D1554. ..... 68,00 D1554.02. ..... 96,00
17,014 18,00 14 56 182 8 D1554. ..... 69,00 D1554.02. ..... 97,00
18,01 a 19,00 16 58 189 8 D1554. ..... 81,00 D1554.02. ..... 109,00
19,01 a 20,00 16 60 195 8 D1554. ..... 81,00 D1554.02. ..... 109,00
Exemple de codification: @ 10,25 - D1554.10250 - remplacer ... par le @ exprimé en microns.
Livraison des outils revétus elco® TICN sous 1 semaine.
E.LECLERC @



ALESOIRS A MACHINE

outils coupants de précision

NORME : ISO 521 - NFE 66.014 - DIN 212 B-E
ATTACHEMENT : Queue cylindrique
COUPE : A droite
(] f ¢ [ 7 &% ™ [j HSS-E
— — b N ASES =
| _D1950 |
e
S
— o L '
D ms d-ns | L Z
2 2 1M 49 3 D1950.020 23,90
2,5 2,5 14 57 3 D1950.025 23,90
3 3 15 61 3 D1950.030 23,90
3,5 3,5 18 70 3 D1950.035 23,90
4 4 19 75 3 D1950.040 23,90
4,5 4,5 21 80 3 D1950.045 23,90
5 5 23 86 3 D1950.050 23,90
55 55 26 93 3 D1950.055 23,90
6 6 26 93 3 D1950.060 23,90
6,5 6,5 28 101 3 D1950.065 23,90
7 7 31 109 3 D1950.070 26,20
7,5 7,5 31 109 3 D1950.075 26,20
8 8 33 117 3 D1950.080 26,20
8,5 8,5 33 117 3 D1950.085 26,20
9 9 36 125 3 D1950.090 29,00
9,5 9,5 36 125 3 D1950.095 29,00
10 10 38 133 3 D1950.100 29,00
11 10 41 142 4 D1950.110 32,60
12 12 44 151 4 D1950.120 32,60
E.LECLERC



ALESOIRS A MACHINE .

NORME : E.LECLERC U-.'
ATTACHEMENT : Queue cylindrique n:
COUPE : A droite —_
O
HSS-E TTHAHE H ¢ ¢ | ﬂ
Co8 B minw gl g J Y
<
© = — __Eé’EI
A =
D-ms d-hs | L Z Code Prix - €
2 2 14 65 6 D2180.020 48,70
2,5 2,5 14 75 6 D2180.025 48,70
3 3 14 90 6 D2180.030 37,40
3,5 3,5 14 90 6 D2180.035 37,40
4 4 16 105 6 D2180.040 37,40
4,5 4,5 16 105 6 D2180.045 38,60
5 5 16 115 6 D2180.050 38,60
5,5 5,5 16 115 6 D2180.055 41,10
6 6 16 130 6 D2180.060 41,10
6,5 6 16 130 6 D2180.065 42,00
7 7 18 140 6 D2180.070 42,00
7.5 7 18 140 6 D2180.075 42,00
8 8 18 160 6 D2180.080 42,00
8,5 8 18 160 6 D2180.085 47,60
9 9 18 175 6 D2180.090 47,60
9,5 9 18 175 6 D2180.095 47,60
10 10 20 190 6 D2180.100 47,60
11 10 20 200 6 D2180.110 53,00
12 12 20 210 6 D2180.120 53,00
a
g = = %zﬁ
— ]
. I
D-ms d-ns I L Z
2 2 20 80 6 D2280.020 110,00
2,5 2,5 25 100 6 D2280.025 113,00
3 3 30 120 6 D2280.030 116,00
3,5 3,5 30 140 6 D2280.035 142,00
4 4 30 160 6 D2280.040 117,00
45 45 30 180 6 D2280.045 148,00
5 5 30 200 6 D2280.050 125,00
5,5 55 30 220 6 D2280.055 150,00
6 6 35 250 6 D2280.060 127,00
7 7 35 250 6 D2280.070 152,00
8 8 35 250 6 D2280.080 130,00
9 9 35 250 6 D2280.090 156,00
10 10 35 250 6 D2280.100 134,00
E.LECLERC @



FORETS ALESEURS 4 LEVRES

Lr] NORME : ISO 235/11 - NF E 66.074 - DIN 343

n: ATTACHEMENT : Queue cbne morse

—  COUPE: A droite

O

0 (] t 7 220 (N[ HSS

b o+ HaoHoHDH=
_I — — —— '-J —
< EEEE— e
= | |
— ] L

D.ms CM | L D-ms CM | L
10 1 87 168 D3104.100.1 36,30 24 3 160 281 D3104.240.3 96,00
10,5 1 87 168 D3104.105.1 37,40 25 3 160 281 D3104.250.3 104,00
" 1 94 175 D3104.110.1 37,40 26 3 165 286 D3104.260.3 108,00
11,5 1 94 175 D3104.115.1 39,30 27 3 170 291 D3104.270.3 116,00
12 1101 182 D3104.120.1 39,30 28 3 170 29 D3104.280.3 125,00
12,5 1101 182 D3104.125.1 41,00 29 3 175 29 D3104.290.3 132,00
13 1101 182 D3104.130.1 41,00 30 3 175 29 D3104.300.3 139,00
13,5 1 108 189 D3104.135.1 43,70 31 3 180 301 D3104.310.3 165,00
14 1 108 189 D3104.140.1 43,70 32 4 185 334 D3104.320.4 165,00
14,5 2 114 212 D3104.145.2 49,80 33 4 185 334 D3104.330.4 177,00
15 2 114 212 D3104.150.2 49,80 34 4 190 339 D3104.340.4 187,00
15,5 2 120 218 D3104.155.2 53,00 35 4 190 339 D3104.350.4 198,00
16 2 120 218 D3104.160.2 53,00 36 4 195 344 D3104.360.4 212,00
16,5 2 125 223 D3104.165.2 55,00 37 4 195 344 D3104.370.4 224,00
17 2 125 223 D3104.170.2 55,00 38 4 200 349 D3104.380.4 238,00
17,5 2 130 228 D3104.175.2 60,00 39 4 200 349 D3104.390.4 252,00
18 2 130 228 D3104.180.2 60,00 40 4 200 349 D3104.400.4 266,00
18,5 2 135 233 D3104.185.2 64,00 41 4 205 354 D3104.410.4 281,00
19 2 135 233 D3104.190.2 64,00 42 4 205 354 D3104.420.4 295,00
19,5 2 140 238 D3104.195.2 70,00 43 4 210 359 D3104.430.4 330,00
20 2 140 238 D3104.200.2 70,00 44 4 210 359 D3104.440.4 330,00
20,5 2 145 243 D3104.205.2 76,00 45 4 210 359 D3104.450.4 343,00
21 2 145 243 D3104.210.2 76,00 46 4 215 364 D3104.460.4 361,00
21,5 2 150 248 D3104.215.2 81,00 47 4 215 364 D3104.470.4 392,00
22 2 150 248 D3104.220.2 81,00 48 4 220 369 D3104.480.4 392,00
22,5 2 155 253 D3104.225.2 87,00 49 4 220 369 D3104.490.4 420,00
23 2 155 253 D3104.230.2 87,00 50 4 220 369 D3104.500.4 420,00

@ E.LECLERC
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ALESOIRS DE CHAUDRONNERIE 5 LEVRES .

NORME : NF E 66.016 U'_l
ATTACHEMENT : Queue cone morse n:
COUPE : A droite —_—
0O
THAEHEHH ¢ ' ul
— =3 [N | : o i
<
‘ 11
! —
L
D1 CM I L I
6 1 75 151 30 D3108.060.1 37,90
8 1 85 161 34 D3108.080.1 35,80
9 1 90 166 36 D3108.090.1 36,40
10 1 95 171 38 D3108.100.1 37,90
1 1 100 176 40 D3108.110.1 39,50
12 1 105 181 42 D3108.120.1 40,70
13 1 105 181 42 D3108.130.1 42,30
12 2 105 199 42 D3108.120.2 42,50
13 2 105 199 42 D3108.130.2 44,00
14 2 115 209 46 D3108.140.2 46,90
15 2 125 219 50 D3108.150.2 49,50
16 2 135 229 54 D3108.160.2 53,00
17 2 135 229 54 D3108.170.2 58,00
18 2 145 239 58 D3108.180.2 62,00
19 2 145 239 58 D3108.190.2 66,00
20 2 155 249 62 D3108.200.2 71,00
21 2 155 249 62 D3108.210.2 71,00
19 3 145 261 58 D3108.190.3 77,00
20 3 155 271 62 D3108.200.3 78,00
21 3 155 271 62 D3108.210.3 84,00
22 3 165 281 66 D3108.220.3 88,00
23 3 165 281 66 D3108.230.3 95,00
24 3 180 296 72 D3108.240.3 107,00
25 3 180 296 72 D3108.250.3 110,00
26 3 180 296 72 D3108.260.3 120,00
27 3 195 311 78 D3108.270.3 130,00
28 3 195 311 78 D3108.280.3 138,00
28 4 195 339 78 D3108.280.4 143,00
29 4 195 339 78 D3108.290.4 158,00
30 4 195 339 78 D3108.300.4 159,00
31 4 210 354 84 D3108.310.4 172,00
32 4 210 354 84 D3108.320.4 190,00
33 4 210 354 84 D3108.330.4 199,00
34 4 220 364 88 D3108.340.4 212,00
35 4 220 364 88 D3108.350.4 226,00
36 4 220 364 88 D3108.360.4 238,00
37 4 220 364 88 D3108.370.4 297,00
38 4 230 374 92 D3108.380.4 297,00
40 4 230 374 92 D3108.400.4 341,00
E.LECLERC @
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ALESOIRS A MACHINE POUR ALESAGE H7

NORME :

ATTACHEMENT :

COUPE :

ISO 521 -NFE 66.015 - DIN 208 B

Queue cone morse
A droite

( f o] ( HSS-E
elcwm _‘”‘ LH ¥ gz _[l — [ |co5
‘“‘““/ﬂ
m= ] I
6 1 138 6 D3550.060.1 31,00 D3550.02.060.1 37,50
7 1 31 150 6 D3550.070.1 33,70 D3550.02.070.1 43,50
8 1 33 156 6 D3550.080.1 32,30 D3550.02.080.1 42,10
9 1 36 162 6 D3550.090.1 34,00 D3550.02.090.1 48,50
10 1 38 168 6 D3550.100.1 28,70 D3550.02.100.1 43,20
11 1 41 175 6 D3550.110.1 31,40 D3550.02.110.1 50,00
12 1 44 182 6 D3550.120.1 31,80 D3550.02.120.1 51,00
14 1 47 189 8 D3550.140.1 35,40 D3550.02.140.1 58,00
15 2 50 204 8 D3550.150.2 40,90 D3550.02.150.2 69,00
16 2 52 210 8 D3550.160.2 42,00 D3550.02.160.2 70,00
18 2 56 219 8 D3550.180.2 47,50 D3550.02.180.2 75,00
20 2 60 228 8 D3550.200.2 52,00 D3550.02.200.2 84,00
22 2 64 237 8 D3550.220.2 56,00 D3550.02.220.2 88,00
24 3 68 268 10 D3550.240.3 72,00 D3550.02.240.3 104,00
25 3 68 268 10 D3550.250.3 78,00 D3550.02.250.3 109,00
26 3 70 273 10 D3550.260.3 80,00 D3550.02.260.3 132,00
28 3 71 277 10 D3550.280.3 89,00 D3550.02.280.3 140,00
30 3 73 281 10 D3550.300.3 100,00 D3550.02.300.3 151,00
32 3 77 290 10 D3550.320.3 118,00 D3550.02.320.3 170,00
35 4 78 321 10 D3550.350.4 151,00 D3550.02.350.4 198,00
40 4 81 329 12 D3550.400.4 210,00 D3550.02.400.4 262,00
45 4 83 336 12 D3550.450.4 243,00 D3550.02.450.4 316,00
50 4 86 344 12 D3550.500.4 307,00 D3550.02.500.4 380,00

E.LECLERC




ALESOIRS A MACHINE PAR 0,01 .

NORME : ISO 521 - NF E 66.015 - DIN 208 B n
ATTACHEMENT : Queue cone morse n:
COUPE : A droite —_
O
. . . ]
HsSE) (= [j AN e
< = pISS) minw; mis A el H elcwr ﬂ
‘/a D3554 / D3554.02 <
e — ===
D.oso00a  CM | Y
6,01a6,70 1 28 144 6 D3554. ......1 39,20 D3554.02. ......1 49,00
6,71a7,50 1 31 150 6 D3554. ..... .1 39,20 D3554.02. ..... .1 49,00
7,51 28,50 1 33 156 6 D3554. ... .1 40,90 D3554.02. ..... .1 55,00
8,51 39,50 1 36 162 6 D3554. ..... .1 40,90 D3554.02. ..... .1 55,00
9,512 10,60 1 38 168 6 D3554. ......1 36,20 D3554.02. ..... .1 55,00
10,612 11,80 1 41 175 6 D3554. ..... .1 41,50 D3554.02. ..... .1 60,00
11,812 13,20 1 44 182 6 D3554. ......1 41,50 D3554.02. ... .1 63,00
13,212 14,00 1 47 189 8 D3554. ..... .1 44,70 D3554.02. ..... .1 66,00
14,01 a 15,00 2 50 204 8 D3554. ..... .2 52,00 D3554.02. ..... .2 80,00
15,01 a 16,00 2 52 210 8 D3554. ..... .2 54,00 D3554.02. ..... .2 82,00
16,014 17,00 2 54 214 8 D3554. ..... .2 60,00 D3554.02. ..... .2 92,00
17,01 a 18,00 2 56 219 8 D3554. ..... .2 60,00 D3554.02. ..... .2 92,00
18,01 a 19,00 2 58 223 8 D3554. ..... .2 66,00 D3554.02.......2 108,00
19,01 420,00 2 60 228 8 D3554. ..... .2 66,00 D3554.02......2 108,00
20,01 221,20 2 62 232 8 D3554. ..... .2 71,00 D3554.02. ..... .2 123,00
21,21a22,40 2 64 237 8 D3554. ..... .2 71,00 D3554.02......2 123,00
22,41 223,02 2 66 241 8 D3554. ..... .2 93,00 D3554.02. ..... .2 145,00
23,03 a 23,60 3 66 264 8 D3554. ..... .3 93,00 D3554.02. ..... .3 145,00
23,614 25,00 3 68 268 10 D3554. ..... .3 97,00 D3554.02......3 149,00
25,01 a 26,50 3 70 273 10 D3554. ..... .3 101,00 D3554.02. ..... .3 166,00
26,51 428,00 3 Al 277 10 D3554. ..... .3 111,00 D3554.02......3 176,00
28,014 30,00 3 73 281 10 D3554. ..... .3 127,00 D3554.02.......3 192,00
30,01 431,50 3 75 285 10 D3554. ..... .3 149,00 D3554.02.......3 214,00
31,51a32,00 3 77 290 10 D3554. ..... .3 149,00 D3554.02......3 214,00
32,01a33,10 4 78 321 10 D3554. ... 4 167,00 D3554.02.......4 232,00
33,11a35,10 4 78 321 10 D3554. ..... 4 203,00 D3554.02..... .4 268,00
35,11a38,10 4 81 329 10 D3554. ..... 4 234,00 D3554.02.......4 299,00
38,11a40,10 4 81 329 12 D3554. ... 4 255,00 D3554.02. ..... .4 320,00
40,11 242,10 4 83 336 12 D3554. ... 4 270,00 D3554.02......4 343,00
42,11 245,10 4 83 336 12 D3554. ... 4 314,00 D3554.02. ... 4 387,00
45,11 248,10 4 86 344 12 D3554. ..... 4 342,00 D3554.02......4 415,00
48,11 a 50,10 4 86 344 12 D3554. ..... 4 359,00 D3554.02. ... .4 432,00
Exemple de codification: @ 10,25 CM1 - D3554.10250.1 - remplacer ..... par le @ exprimé en microns.
Livraison des outils revétus elco® TICN sous 1 semaine.
E.LECLERC @



ALESOIRS A MACHINE

NORME : IS0 521 - NF E 66.015 - DIN 208 A
ATTACHEMENT : Queue cone morse
COUPE : A droite
(] f ¢ [N [j = | [issE
s — 5212 i N ic=) o8
EEEZE- e — -
| —_—
e —— S
D s M I L Z
10 1 38 168 6 D3450.100.1 29,50
11 1 41 175 6 D3450.110.1 30,50
12 1 44 182 6 D3450.120.1 31,80
13 1 44 182 6 D3450.130.1 31,80
14 1 47 189 6 D3450.140.1 34,80
15 2 50 204 8 D3450.150.2 40,00
16 2 52 210 8 D3450.160.2 42,50
17 2 54 214 8 D3450.170.2 44,80
18 2 56 219 8 D3450.180.2 48,60
19 2 58 223 8 D3450.190.2 52,00
20 2 60 228 8 D3450.200.2 56,00
21 2 62 232 8 D3450.210.2 60,00
22 2 64 237 8 D3450.220.2 64,00
23 2 66 241 8 D3450.230.2 70,00
24 3 68 268 10 D3450.240.3 80,00
25 3 68 268 10 D3450.250.3 80,00
26 3 70 273 10 D3450.260.3 87,00
27 3 71 277 10 D3450.270.3 96,00
28 3 71 277 10 D3450.280.3 96,00
29 3 73 281 10 D3450.290.3 109,00
30 3 73 281 10 D3450.300.3 109,00
31 3 75 285 10 D3450.310.3 133,00
32 4 77 317 12 D3450.320.4 133,00

@ E.LECLERC
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ALESOIRS A MACHINE .

NORME : ISO 521 - NF E 66.015 - DIN 208 C n
ATTACHEMENT : Queue cbne morse n:
COUPE : A droite —_—
0O
HSS-E [j faN &Sﬁ Z ¢ () ﬂ
Co5 — /) ¥ ﬂ 346 _] |
— — B [ Dp3os0 [
S = 77777)

1 168 3 D3950.100.1 37,80

" 1 41 175 4 D3950.110.1 39,30

12 1 44 182 4 D3950.120.1 41,50

13 1 44 182 4 D3950.130.1 41,50

14 1 47 189 4 D3950.140.1 45,20

15 2 50 204 4 D3950.150.2 52,00

16 2 52 210 4 D3950.160.2 55,00

17 2 54 214 4 D3950.170.2 58,00

18 2 56 219 4 D3950.180.2 63,00

19 2 58 223 4 D3950.190.2 68,00

20 2 60 228 4 D3950.200.2 73,00

21 2 62 232 6 D3950.210.2 78,00

22 2 64 237 6 D3950.220.2 83,00

23 2 66 241 6 D3950.230.2 89,00

24 3 68 268 6 D3950.240.3 104,00

25 3 68 268 6 D3950.250.3 104,00

26 3 70 273 6 D3950.260.3 113,00

27 3 71 277 6 D3950.270.3 125,00

28 3 71 277 6 D3950.280.3 125,00

29 3 73 281 6 D3950.290.3 127,00

30 3 73 281 6 D3950.300.3 127,00

32 3 77 290 6 D3950.320.3 130,00

E.LECLERC @



ALESOIRS A MAIN «FAGON PARIS»

(/]  NORME: NFE 74.112
n: ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré
—  COUPE: A droite
O
\E 1} s Z E(E fCD r[j HSS
_I Lt Lt [—335 —— '-J —
< D
T e——————
- e | —
L
D.odan | L I
2 2 3 65 14 D6400.020 25,80 132 D6400.200 64,00
25 25 35 65 14 D6400.025 23,70 20,5 20,5 132 224 45 D6400.205 69,00
3 3 5 8 17 D6400.030 22,70 21 21 132 224 45 D6400.210 69,00
35 35 5 95 19 D6400.035 23,10 21,5 21,5 140 236 48 D6400.215 74,00
4 4 60 100 20 D6400.040 23,70 22 22 140 236 48 D6400.220 74,00
45 45 63 106 21 D6400.045 23,70 22,5 22,5140 236 48 D6400.225 79,00
5 5 67 112 22 D6400.050 23,90 23 23 140 236 48 D6400.230 79,00
55 55 71 118 24 D6400.055 24,90 23,5 23,5 140 236 48 D6400.235 88,00
6 6 71 118 24 D6400.060 24,90 24 24 150 250 50 D6400.240 88,00
6,5 65 75 125 25 D6400.065 25,20 24,5 24,5 150 250 50 D6400.245 95,00
7 7 80 132 26 D6400.070 25,80 25 25 150 250 50 D6400.250 95,00
75 75 80 132 26 D6400.075 26,30 25,5 25,5 150 250 50 D6400.255 102,00
8 8 85 140 28 D6400.080 27,40 26 26 150 250 50 D6400.260 102,00
85 85 8 140 28 D6400.085 28,50 26,5 26,5 150 250 50 D6400.265 110,00
9 9 90 150 30 D6400.090 28,50 27 27 160 265 53 D6400.270 110,00
95 95 90 150 30 D6400.095 30,50 27,5 27,5 160 265 53 D6400.275 114,00
10 10 95 160 32 D6400.100 30,50 28 28 160 265 53 D6400.280 114,00
105 10,5 95 160 32 D6400.105 31,90 28,5 285 160 265 53 D6400.285 123,00
11 11 100 170 34 D6400.110 31,90 29 29 160 265 53 D6400.290 123,00
11,5 11,5100 170 34 D6400.115 34,30 29,5 29,5 160 265 53 D6400.295 132,00
12 12106 180 36 D6400.120 34,30 30 30 160 265 53 D6400.300 132,00
12,5 12,5 106 180 36 D6400.125 37,30 31 31 170 280 56 D6400.310 139,00
13 13 106 180 36 D6400.130 37,30 32 32 170 280 56 D6400.320 149,00
135 135 112 190 38 D6400.135 39,50 33 33 170 280 56 D6400.330 153,00
14 14 112 190 38 D6400.140 39,50 34 34 180 300 60 D6400.340 162,00
145 145 112 190 38 D6400.145 44,00 35 35 180 300 60 D6400.350 172,00
15 15 112 190 38 D6400.150 44,00 36 36 180 300 60 D6400.360 183,00
155 155 118 200 40 D6400.155 47,10 37 37 180 300 60 D6400.370 196,00
16 16 118 200 40 D6400.160 47,10 3838 190 315 63 D6400.380 205,00
16,5 16,5 118 200 40 D6400.165 52,00 39 39 190 315 63 D6400.390 214,00
17 17 118 200 40 D6400.170 52,00 40 40 190 315 63 D6400.400 226,00
175 17,5 125 212 42 D6400.175 55,00 42 42 190 315 63 D6400.420 252,00
18 18 125 212 42 D6400.180 55,00 45 45 200 335 67 D6400.450 293,00
185 185 125 212 42 D6400.185 59,00 48 48 212 355 71 D6400.480 336,00
19 19 125 212 42 D6400.190 59,00 50 50 212 355 71 D6400.500 366,00
19,5 19,5 132 224 45 D6400.195 64,00

@ E.LECLERC




ALESOIRS A MAIN .

NORME : ISO 236/1 - NF E 66.019 - DIN 206 B U-.'
ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré n:
COUPE : A droite —_—
0O
Hss [j M &E Z I ﬂ
= 2 Ny | 4310 | ]
— <
°¢ s E
| I
L
D-ms d-s | L Z Code Prix - €
2 2 25 50 4 D6600.020 20,10
2,5 2,5 29 58 4 D6600.025 19,60
3 3 31 62 4 D6600.030 19,60
3,5 3,5 35 71 4 D6600.035 19,60
4 4 38 76 4 D6600.040 20,10
4,5 45 41 81 4 D6600.045 20,10
5 5 44 87 6 D6600.050 20,10
5,5 5,5 47 93 6 D6600.055 20,50
6 6 47 93 6 D6600.060 20,50
6,5 6,5 50 100 6 D6600.065 22,20
7 7 54 107 6 D6600.070 23,20
7.5 7.5 54 107 6 D6600.075 23,20
8 8 58 115 6 D6600.080 23,50
8,5 8,5 58 115 6 D6600.085 23,50
9 9 62 124 6 D6600.090 24,60
9,5 9,5 62 124 6 D6600.095 24,60
10 10 66 133 6 D6600.100 26,70
11 11 71 142 8 D6600.110 27,80
12 12 76 152 8 D6600.120 30,10
13 13 76 152 8 D6600.130 32,10
14 14 81 163 8 D6600.140 34,30
15 15 81 163 8 D6600.150 37,80
16 16 87 175 8 D6600.160 40,80
17 17 87 175 8 D6600.170 44,20
18 18 93 188 8 D6600.180 47,70
19 19 93 188 8 D6600.190 51,00
20 20 100 201 8 D6600.200 55,00
21 21 100 201 10 D6600.210 61,00
22 22 107 215 10 D6600.220 66,00
23 23 107 215 10 D6600.230 70,00
24 24 115 231 10 D6600.240 80,00
25 25 115 231 10 D6600.250 85,00
26 26 115 231 10 D6600.260 91,00
27 27 124 247 10 D6600.270 97,00
28 28 124 247 10 D6600.280 102,00
29 29 124 247 10 D6600.290 109,00
30 30 124 247 10 D6600.300 117,00
31 31 133 265 10 D6600.310 124,00
32 32 133 265 10 D6600.320 133,00
E.LECLERC @



ALESOIRS EXPANSIBLES A MAIN

(/]  NORME: NF E 66.003
n: ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré
—  COUPE: A droite
O
E (] ( Z % fan [j Hss
] _— 280 S ) =
< L
N = — ':
e——____# ) !
L
3 6 D6800.050 44,00 7 185 9 D6800.160 69,00
55 55 32 85 6 D6800.055 43,00 16,5 165 75 190 9 D6800.165 74,00
6 6 32 9 6 D6800.060 41,00 17 17 75 190 9 D6800.170 74,00
65 65 37 100 6 D6800.065 41,00 17,5 17,5 77 200 9 D6800.175 79,00
7 7 37 100 6 D6800.070 41,00 18 18 77 200 9 D6800.180 79,00
75 75 42 110 6 D6800.075 43,00 18,5 185 77 205 9 D6800.185 87,00
8 8 42 110 6 D6800.080 43,00 19 19 77 205 9 D6800.190 87,00
85 85 47 120 6 D6800.085 44,00 195 195 82 210 9 D6800.195 95,00
9 9 47 120 6 D6800.090 44,00 20 20 82 210 9 D6800.200 95,00
95 95 49 130 6 D6800.095 44,00 21 21 87 215 9 D6800.210 101,00
0 10 49 130 6 D6800.100 44,00 22 22 87 220 9 D6800.220 109,00
10,5 10,5 54 140 6 D6800.105 48,00 2323 89 230 9 D6800.230 115,00
11 11 54 140 6 D6800.110 48,00 24 24 89 235 9 D6800.240 127,00
11,5 11,5 59 150 6 D6800.115 51,00 25 25 94 240 9 D6800.250 144,00
12 12 59 150 6 D6800.120 51,00 26 26 95 245 9 D6800.260 146,00
125 12,5 60 160 9 D6800.125 55,00 27 27 100 260 9 D6800.270 154,00
13 13 60 160 9 D6800.130 55,00 2828 100 260 12 D6800.280 165,00
135 135 65 170 9 D6800.135 59,00 29 29 102 270 12 D6800.290 174,00
14 14 65 170 9 D6800.140 59,00 30 30 102 270 12 D6800.300 184,00
145 14,5 70 180 9 D6800.145 63,00 31 31 107 280 12 D6800.310 196,00
15 15 70 180 9 D6800.150 63,00 32 32 107 280 12 D6800.320 204,00
155 155 75 185 9 D6800.155 69,00
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ALESOIRS EXPANSIBLES A MAIN .

NORME : NF E 66.003 U-_l
ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré n:
COUPE : A droite —_—
0O
. . — ]
Hss }_[Ej ) Sﬁ Z “wl
— — 'Eé — bat2 — _I
2 <
i - — -
L — T
3 6 D6900.060 55,00 9 D6900.230 127,00
6,5 65 37 100 6 D6900.065 55,00 24 24 89 235 9 D6900.240 142,00
7 7 37 100 6 D6900.070 55,00 25 25 94 240 9 D6900.250 157,00
75 7,5 42 110 6 D6900.075 55,00 26 26 95 245 9 D6900.260 162,00
8 8 42 110 6 D6900.080 55,00 27 27 100 260 9 D6900.270 175,00
85 85 47 120 6 D6900.085 56,00 28 28 100 260 9 D6900.280 186,00
9 9 47 120 6 D6900.090 56,00 29 29 102 270 9 D6900.290 198,00
95 95 49 130 6 D6900.095 56,00 30 30 102 270 9 D6900.300 209,00
10 10 49 130 6 D6900.100 56,00 31 31 107 280 9 D6900.310 224,00
10,5 10,5 54 140 6 D6900.105 57,00 32 32 107 280 9 D6900.320 236,00
" 1 54 140 6 D6900.110 57,00 33 33 111 290 9 D6900.330 246,00
11,5 11,5 59 150 6 D6900.115 59,00 34 34 111 290 9 D6900.340 264,00
12 12 59 150 6 D6900.120 59,00 35 35 114 295 12 D6900.350 266,00
13 13 60 160 9 D6900.130 64,00 36 36 119 300 12 D6900.360 292,00
14 14 65 170 9 D6900.140 70,00 37 37 120 305 12 D6900.370 310,00
15 15 70 180 9 D6900.150 74,00 38 38 120 305 12 D6900.380 327,00
16 16 75 185 9 D6900.160 80,00 39 39 125 315 12 D6900.390 345,00
17 17 75 190 9 D6900.170 87,00 40 40 125 315 12 D6900.400 346,00
18 18 77 200 9 D6900.180 94,00 42 42 130 325 12 D6900.420 414,00
19 19 77 205 9 D6900.190 100,00 45 45 137 335 12 D6900.450 480,00
20 20 82 210 9 D6900.200 107,00 48 48 139 345 12 D6900.480 605,00
21 21 87 215 9 D6900.210 116,00 50 50 144 350 12 D6900.500 626,00
22 22 87 220 9 D6900.220 125,00
E.LECLERC @



ALESOIRS A MACHINE CONIQUES

Lr] NORME : E. LECLERC APPLICATION : POUR BUSE D’INJECTION
n: ATTACHEMENT : Queue cylindrique
—  COUPE: A droite
O
E [ (e 2 H ¥ @ Hiss iHss-E
3.5 ~w mit =
-
< D D1
=t .
) ° Fi e =
| L
ALESOIRS A MACHINE CONIQUES A 5%
D D1 d | L Z
2 1 2 20 50 3 D7305.020 46,00
4 2 4 40 80 3 D7305.040 53,00
6 3 6 60 110 5 D7305.060 58,00
8 4 8 80 130 5 D7305.080 79,00
10 5 10 100 155 5 D7305.100 94,00
12 6 12 120 180 5 D7305.120 114,00
14 7 14 140 200 5 D7305.140 146,00

Livrable jusqu’a épuisement du stock.

D7308
; S —— |
L

ALESOIRS A MACHINE CONIQUES A 8%

|o

D1

D D1 d I L y4
6 2 6 50 100 5 D7308.060 47,00
8 3 8 62,5 110 5 D7308.080 58,00
10 4 10 75 130 5 D7308.100 75,00
12 5 12 87,5 150 5 D7308.120 87,00
14 6 14 100 160 5 D7308.140 127,00
Livrable jusqu'a épuisement du stock.
o D1
i
;‘ - . : ©y |
L
ALESOIRS A MACHINE CONIQUES A 10%
D D1 d I L yA
6 2 6 40 90 5 D7310.060 44,00
8 3 8 50 100 5 D7310.080 55,00
10 4 10 60 115 5 D7310.100 58,00
12 5 12 70 130 5 D7310.120 70,00
14 6 14 80 140 5 D7310.140 122,00

Livrable jusqu’a épuisement du stock.

@ E.LECLERC




ALESOIRS A MACHINE CONIQUES .

NORME : E. LECLERC APPLICATION : POUR BUSE D’INJECTION U-_l
ATTACHEMENT : Queue cylindrique n:
COUPE : A droite —_
HSS-E LN (% 7 (] o
= g givl g g gk ¢ Ll
|
b D1 D7405 <
o1 =
I
L —— il
ALESOIRS A MACHINE CONIQUES A 5%
D D1 d I L Z
6 3 6 60 110 2 D7405.060 76,00
8 4 8 80 130 2 D7405.080 104,00
10 5 10 100 155 2 D7405.100 123,00
12 6 12 120 180 2 D7405.120 152,00
14 7 14 140 200 2 D7405.140 193,00
o b1 D7408
e
| ——res--
L
ALESOIRS A MACHINE CONIQUES A 8%
D D1 d I L VA Prix - €
6 2 6 50 100 2 D7408.060 62,00
8 3 8 62 110 2 D7408.080 76,00
10 4 10 75 130 2 D7408.100 88,00
12 4.8 12 90 150 2 D7408.120 114,00
14 6 14 100 160 2 D7408.140 167,00
D D1 D7410
N Ep— |
| I
L —
ALESOIRS A MACHINE CONIQUES A 10%
D D1 d | L VA
6 2 6 40 90 2 D7410.060 59,00
8 3 8 50 100 2 D7410.080 71,00
10 4 10 60 115 2 D7410.100 76,00
12 5 12 70 130 2 D7410.120 93,00
14 6 14 80 140 2 D7410.140 163,00
E.LECLERC @



ALESOIRS A MAIN CONIQUES 2%

Lr] NORME : ANCIENNE NORME APPLICATION : POUR GOUPILLES
D: ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré
—  COUPE: A droite
O
E [ ( L H3¥ (N[ Hss
] s r— Lt N =
< D2 D1
' 3
S EE e
—— sttt ‘ —
D D1 D2 d-ho I L Z
2 1,5 2,1 2,1 30 45 3 D7600.020 17,30
2,5 1,9 2,6 2,6 35 50 3 D7600.025 16,20
3 2,3 3,1 3,1 40 55 3 D7600.030 16,20
3,5 2,7 3,6 3,6 45 65 3 D7600.035 15,80
3,1 4.1 4,1 50 70 3 D7600.040 15,70
4,5 3,5 4,6 4,6 55 80 3 D7600.045 15,70
3,9 52 52 65 90 3 D7600.050 15,70
5,5 4,3 5,7 5,7 70 100 3 D7600.055 16,20
6 4,7 6,2 6,2 75 105 3 D7600.060 16,50
6,5 5,1 6,7 6,7 80 110 3 D7600.065 17,80
7 55 7.2 7.2 85 120 3 D7600.070 19,10
7,5 59 7,7 7,7 90 125 3 D7600.075 20,70
8 6,3 8,2 8,2 95 130 3 D7600.080 20,70
8,5 6,7 8,7 8,7 100 140 3 D7600.085 23,40
9 71 9,2 9,2 105 145 3 D7600.090 23,40
9,5 7,3 9,7 9,7 120 160 3 D7600.095 26,20
10 7,8 10,2 10,2 120 160 3 D7600.100 26,20
1M 8,6 11,2 11,2 130 175 3 D7600.110 29,80
12 9,4 12,3 12,3 145 190 3 D7600.120 33,40
13 10,3 13,3 12 150 200 4 D7600.130 37,50
14 11 14,3 13 165 215 4 D7600.140 42,10
Livrable jusqu’a épuisement du stock.
Voir référence D7601.

@ E.LECLERC
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ALESOIRS A MAIN CONIQUES 2% .

NORME : ISO 3465 - NF E 66.011 - DIN 9 APPLICATION : POUR GOUPILLES ]
ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré n:
COUPE : A droite —_
O
P-lss 7 BENEES 7 4{ T \ﬂ
‘1 i g gl gt
|
<
. 0 T e et e
L
D D1 D2 d-ho I L Z

0,6 0,5 0,9 3,15 20 38 2 D7601.006 * 26,40

0,8 07 1,18 3,15 24 4 2 D7601.008 * 25,60

1 0,9 1,46 3,15 28 46 2 D7601.010* 21,40

1,2 1,1 1,74 3,15 32 50 2 D7601.012* 20,80

1,5 14 2,14 3,15 37 57 3 D7601.015* 18,70

2 1,9 2,86 3,15 48 68 3 D7601.020 * 17,40

2,5 2.4 3,36 3,15 48 68 3 D7601.025* 17,00

3 2,9 4,06 4 58 80 3 D7601.030 16,90

4 3,9 5,26 5 68 93 3 D7601.040 16,90

5 4,9 6,36 6.3 73 100 3 D7601.050 17,90

6 5.9 3 8 105 135 3 D7601.060 22,30

8 7.9 10,8 10 145 180 3 D7601.080 28,30

10 9,9 13,4 12,5 175 215 4 D7601.100 40,50

12 11,8 16 14 210 255 4 D7601.120 58,00

16 15,8 20,4 18 230 280 4 D7601.160 83,00

20 19,8 24,8 22,4 250 310 4 D7601.200 120,00

25 24,7 30,7 28 300 370 6 D7601.250 181,00

30 29,7 36,1 315 320 400 6 D7601.300 318,00

Livrable jusqu'a épuisement du stock.

REMARQUES

Alésoirs fabriqués conformément a I'ancienne norme :
D7600: E-66.011 de mars 1936.
Le @ nominal correspond au GROS bout du cone a 2%

Alésoirs fabriqués conformément aux nouvelles normes :
D7601: E-66.011 de juillet 1976 & DIN 9 de juin 1975.
Le @ nominal correspond au PETIT bout du cone a 2%

ATTENTION :

Pour éviter toute erreur a la commande, indiquer le @ nominal et les deux @ du céne a
2% suivant nos tableaux.

E.LECLERC °
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ALESOIRS A MAIN CONIQUES A 6,25%

(/]  NORME: E.LECLERC APPLICATION : POUR TARAUDAGES CONIQUES
n: ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré NPT & GAZ BSPT
—  COUPE: A droite
O
E () ( t H L [(65% HSS
N -J 139 NP —
< D2 D1
- l | _———
e R
D D1 D2 d-ho I L Z
1/8" 7,9 9,21 8 21 59 4 D7700.00180 87,00
/4" 10,7 12,10 10 22,5 67 5 D7700.00140 98,00
3/8" 14 15,62 12,5 26 75 5 D7700.00380 105,00
172" 17,2 19,32 16 34 87 6 D7700.00120 118,00
3/4" 22,7 24,82 20 34 96 7 D7700.00340 136,00
1" 28,4 30,80 25 38,5 109 7 D7700.10000 170,00
1"1/4 37,2 39,82 31,5 42 119 9 D7700.10140 234,00
1"1/2 43,1 45,72 35,5 42 125 9 D7700.10120 282,00
MAJORATIONS UNITAIRES POUR COTES INTERMEDIAIRES & TOLERANCES SPECIALES
1° Dimensions non tarifées :
Ajouter au prix de base, de la dimension tarifée immédiatement supérieure, les suppléments indiqués dans le tableau ci-dessous.
2° Tolérances spéciales :
Tous nos alésoirs sont réalisés a une tolérance spécifique selon chaque référence.
Pour toutes les tolérances différentes, aujouter au prix de base du diamétre nominal correpondant, les suppléments du tableau
ci-dessous.
Nota : Les alésoirs de cotes intermédiaires ayant une tolérance spéciale ne subissent que la majoration pour cote intermédiaire.
Jusqu'a Au dela Au dela Au dela Au dela Au dela Au dela Au dessus
1 39,00 € 43,00 € 46,00 € 49,00 € 53,00 € 57,00 € 62,00 €
2 30,00 € 33,00 € 35,00 € 38,00 € 40,00 € 44,00 € 47,00 €
3 24,00 € 25,00 € 27,00 € 29,00 € 31,00 € 34,00 € 37,00 €
4 18,00 € 19,00 € 21,00 € 22,00 € 25,00 € 26,00 € 28,00 €
5 16,00 € 17,00 € 18,00 € 20,00 € 21,00 € 22,00 € 25,00 € é
6 13,00 € 15,00 € 16,00 € 17,00 € 19,00 € 20,00 € 22,00 € g
7 12,00 € 13,00 € 15,00 € 15,00 € 18,00 € 19,00 € 21,00 € %
8 11,00 € 12,00 € 13,00 € 15,00 € 17,00 € 18,00 € 20,00 € z
9 11,00 € 12,00 € 13,00 € 13,00 € 16,00 € 17,00 € 19,00 € a
10214 10,00 € 11,00 € 12,00 € 13,00 €
15230 10,00 € 11,00 €
@ E.LECLERC
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PROGRAMME DE FABRICATION

FORETS E.LECLERC

LES RECOMMANDATIONS TECHNIRQUES 38 - 43

PROGRAMME DE FABRICATION
DOMAINES D'APPLICATION
CONDITIONS DE COUPE

LES FORETS 44 - 84

FORETS A CENTRER

FORETS A POINTER CNC - QUEUE CYLINDRIQUE
MICRO-FORETS

FORETS SERIE EXTRA-COURTE - QUEUE CYLINDRIQUE
FORETS SERIE COURTE - QUEUE CYLINDRIQUE
FORETS SERIE LONGUE - QUEUE CYLINDRIQUE
FORETS SERIE EXTRA-LONGUE - QUEUE CYLINDRIQUE
FORETS SERIE NORMALE - QUEUE CONE MORSE
FORETS SERIE LONGUE - QUEUE CONE MORSE
FORETS SERIE EXTRA-LONGUE - QUEUE CONE MORSE
FORETS ETAGES - QUEUE CYLINDRIQUE

LAMES LANGUE D'ASPIC

LAMES SPIRALES

E.LECLERC
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PROGRAMME DE FABRICATION DES FORETS
(Lub.] [z ] (Hélice] [Coupe] [Forme] [ Lgs ] [Mat ]

m Forets a centrer - type A
05 p - 12 ( p -
[l SN a 6|2 fﬂg @ @ Hss
L @10 2
4 Forets a centrer - type A
a1 (; 120 "
N ~ IGEIZIENS
a
0 s 1w
L HO150 Forets & centrer - type A
a1 (; 120 Mec.
— ~ NEICIENS]
a
o5 gLl o
Forets a centrer - type A
a1 f 2 [Hss-E
= \ : L]
os |e|C@>A ¢ | ;)| @ @ 2
Forets a centrer - type A
@0,5 s g r
= : JOFETEE
75 2
HO250 Forets a centrer - type A
20,75 p - 7 ( e
~ 7 2 @ HSS-E
Qﬁas 6 2 fﬂ Co5

aff| et

—_——N
Forets a centrer - type B

’3
3 [
=
‘
°
1 K-
‘
=1 )
‘
=5 Q
—
‘
@
a1 120 = M
. 7 2 @ HSS
a [~y
@10 ‘ 2 fﬂ —
HO400 Forets a centrer - type A - avec bourrelet de renfort
a1 r 12° =, | (uss
= a oD [¥ E
@10 6 2 Eﬂ L)
HO500 Forets a centrer - type R
21 p p 7 ( - =
=== a nREEERL
210 2 L
HO600.04 Forets a pointer CNC - pointe 90°
a2 (i o @
) Z =
o5 @'C@A ¢ | ] ﬁ @9 [B Cos @
HDO670.04 Forets a pointer CNC - pointe 90°
4 " - — ¢
[ a ( ° z E%" @a Eﬁ HSSE
590 e|c@> ¢ ) Co5
HO700.04 Forets a pointer CNC - pointe 120°
a2 ( (20°] | ( — M
— ~ «» Hd) D [D 2) &
@325 |e|c@>A ¢ B fﬂ =S | |Co5
HO80O0O Micro-forets
0,05 (0 30° = (HSs-
e 3 ¢ |1 -3 @ [B EIS:E e
2145 ) L2 £ )
H1000 Forets série extra-courte
a1 (7 30° =) n
—=s== ~ D IUEE
a [——
S ERNi o
H1200 Forets série extra-courte - type «Parabolic»
72 - - ~
— ~ a 6 YA E%E @ ‘ HSS-E
216 2 Co5
H1200.01 Forets série extra-courte - type «Parabolic»
a2 (" 350 = M
e ~ : Gz
- s Bod[ ¢34 =
H1800 Forets série extra-courte
22 p — - p =
S ; (] (e[ 2](F]D (D K > )
716 2
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PROGRAMME DE FABRICATION DES FORETS

Références

Forets série courte

©F DI ) 1]] e R ——— S E
) 2 20 L
Forets série courte Y
@hss =0 Hle | P
) 2 @16 D
Forets série courte L
© [~ D@ (][] e I
Forets série courte - type «Parabolic»
OEEQ@ [ | PR ————— ==
Co5 | 2 213
Forets série courte - type «Parabolic»
- —= =n 3
@ e D@D g ] ¢asd [, =—sessse
Forets série courte
s Al e
@ EEUD T[] o
Forets série courte
Hss-E ( 30 ( ( 92
e = [B @ Fll (] e 2 — S S S
Forets série longue
Hss ( 3 ( ( .
@ | &) [D @ Tl e | ———sssasass
Forets série longue
(s RN CIEITHID .
J 2 @13
Forets série longue - type «Parabolic»
e e (= [B @ 35 [ ¢ - x R ——
Co5 | 2 313
Forets série longue - type «Parabolic»
mE = | ( 3] [ @2
@ 23:5 [ﬁ @ 2 2Z ¢ @C@}A 2 TSN SRR
Forets série longue
@ &= (D@ (T[] e - -
Co8 | 2 12
Forets série extra-longue - type «Aviation»
@ s [B Eﬁgo VZ ‘) ( @az SRS
) 2 o8
Forets série extra-longue - type «Parabolic»
QO BE0@ )l [ =
N 2 o3
Forets série extra-longue - type «Parabolic»
° == [B @ f%go ¥ ¢ [ N
o5 ) s
Forets série extra-longue - type «Parabolic» H4220
a SR INIZIEIBITE e =
Co5 | 2 210
Forets série extra-longue - type «Parabolic» H4230
e ssE| (=, [E @[] 2][ e N .
Co5 | 2 ) @13
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FORETS

PROGRAMME DE FABRICATION DES FORETS

Références

(Lub.] [z ] (Hélice] [Coupe] [Forme] [ Lgs ] [Mat ]

e «Parabolic»

Forets série extra-longue - typ

outils coupants de précision

a4 r ace] [ r = @
eSS ebebebe ARAEE >, | [HssE
013 2 o5 |
H4250 Forets série extra-longue - type «Parabolic»
a5 (7 o — @
S sSeSSeSSe o2& = | [HSSE
013 ) L <
H4260 Forets série extra-longue - type «Parabolic»
@ 5 (\ 0 (-
= . . PR @ HSS-£
813 2 ci/
H6000 Forets série normale
@10 " 0 ,
= — —_JE J IO UEFE @
2 60 2 L
HeD20 Forets série normale
@10 " 20 P
ISSsSe o 171D DR
230 2 L
H6500 Forets série normale
210 - - — ¢ - P -
— N o2](F s
732 2 Co5
H7000 Forets série longue
@10 " 300 P
= 3 Jd 1 IDUEFE @
@32 ) L2 L
H7100 Forets série extra-longue
@10 " 300 Hss
——eseseseseses || @ =
14 6 2 [E
H7110 Forets série extra-longue
210 - - —— ¢ - P -
———=ssssssseses P [%Q @ [B Hss
223 2 L
H7120 Forets série extra-longue
@10 " 30° Hss
e sSsTsTsTaes 1| [ @ [B =3
@aso ‘) 2 Eﬂ
H9600 Forets étagés extra-courts
= M 2 (i 30° = = M
7 K HSS-E
=@ Ma12 ‘) b m =S | |Co5
H9 650 Forets étagés extra-courts
VB - - — ¢ - =
—— a I3 =B
M 14 2 | ) =) [Co5
H9 700 Forets étagés
M3 (i 30° = (= M
——=seses=s of2]g 6D Hss
M 12 J L2 L
H9 720 Forets étagés
_ M3 ' 30° 2 Hss
=== . o 17D WE
H9740 Forets étagés
. M3 s o ~ (¢
E— S o 2] (w Hss @
M1o 2 L
H9800 Lames langue d'Aspic
P— 25 s @
< ‘ N 7 HSS-E
130 2 Co5 |
H9850 Lames spirales
230 p - - - - - -
‘9 R 7 HSS-E
2160 2 Co5 |
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DOMAINES D’APPLICATION
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@ : Approprie @ : Possible @ : Eventuel

Les domaines d'application indiqués ci-dessus ne sont pas restrictifs.
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CONDITIONS DE COUPE
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FORETS HSS
Groupes & sous-groupes de matériaux Coefficients correcteurs
1.1 1.2 1.3 2.1 3.1 3.2 6.2 Ref. Page Vc f
\Ye 40 30 25 18 30 15 50 H1000 52 1,00 1,00
D f f f f f f H2000 56 0,90 0,85
2 0,06 0,06 0,04 0,04 0,06 0,04 0,08 H3000 65 0,80 0,60
4 0,09 0,09 0,07 0,07 0,09 0,07 0,13 H6000 74 0,90 0,85
6 0,12 0,12 0,10 0,10 0,12 0,10 0,18 H7000 78 0,80 0,60
8 0,16 0,16 0,12 0,12 0,16 0,12 0,22
10 0,19 0,19 0,14 0,14 0,19 0,14 0,26
12 0,21 0,21 0,15 0,15 0,21 0,15 0,28
16 0,24 0,24 0,18 0,18 0,24 0,18 0,32
20 0,28 0,28 0,21 0,21 0,28 0,21 0,36
25 0,31 0,31 0,24 0,24 0,31 0,24 0,40
32 0,35 0,35 0,28 0,28 0,35 0,28 0,44
40 0,40 0,40 0,33 0,33 0,40 0,33 0,48
50 0,45 0,45 0,38 0,38 0,45 0,38 0,52
FORETS «PARABOLIC» - HSS-E Co5
Groupes & sous-groupes de matériaux
1.1 1.2 1.3 1.4 1.5 2.1 2.2 3.1 3.2 3.3 6.1 71 7.2 8.1
\Ye 40 30 25 18 12 15 10 30 15 20 40 70 55 40
VcRevétu| 50 40 30 25 15 20 15 40 20 25 50 90 70 50
D f f f f f f f f f f f f f f
2 0,08 | 008 | 0,06 | 006 | 004 | 006 | 006 | 006 | 004 | 006 | 006 | 009 | 0,08 | 0,09
4 0,13 | 0,13 | 009 | 0,09 | 0,07 | 0,09 | 0,09 | 0,09 | 007 | 009 | 009 | 0,17 | 0,13 | 0,17
6 018 | 018 | 0,12 | 0,12 | 0,70 | 0,172 | 0,12 | 0,12 | 0,70 | 0,12 | 0,12 | 0,22 | 0,18 | 0,22
8 022 | 022 | 016 | 0,16 | 0,12 | 0,76 | 0,76 | 0,76 | 0,12 | 0,16 | 0,16 | 0,28 | 0,22 | 0,28
10 026 | 026 | 019 | 019 | 0,14 | 0,19 | 0,19 | 0,19 | 0,14 | 0,19 | 0,19 | 0,32 | 0,26 | 0,32
12 0,28 | 0,28 | 0,21 0,21 0,15 | 0,21 0,21 0,21 0,15 | 0,21 0,21 035 | 028 | 0,35
16 032 | 032 | 024 | 024 | 018 | 0,24 | 0,24 | 024 | 018 | 0,24 | 0,24 | 040 | 0,32 | 0,40
Coefficients correcteurs
Ref. Page Vc f
H1200 53 1,00 1,00
H1200.01 53 1,00 1,00
H2200 60 0,90 0,85
H2200.01 60 0,90 0,85
H3200 67 0,80 0,60
H3200.01 67 0,80 0,60
E.LECLERC



CONDITIONS DE COUPE

FORETS HSS-E Co8

Groupes & sous-groupes de matériaux Coefficients correcteurs
1.5 1.6 2.3 3.4 4.1 4.2 4.3 5.1 5.2 Ref. Page Vc f
\Ye 12 8 10 12 25 20 12 10 10 H1800 55 1,00 1,00

f f f f f f f f f H2800 | 63 0,90 0,85
0,04 | 0,03 | 0,04 | 0,04 | 0,04 | 0,04 | 0,04 | 0,04 | 0,06 H3800 | 69 0.80 067

D

2

4 0,07 | 0,05 0,07 | 0,07 | 0,07 | 0,07 | 0,07 | 0,07 | 0,09
6 0,10 | 0,06 | 0,10 | 0,10 | 0,70 | 0,70 | 0,170 | 0,10 | 0,12
8 0,12 1007 012|012 |012 | 012|012 | 0,12 | 0,16
10 0,14 1009 014|014 | 014|014 | 0,14 | 0,14 | 0,19
12 015 011015015 | 0,15 | 0,15 | 0,15 | 0,15 | 0,21
16 018 013018 |0,18 | 0,18 | 0,18 | 0,18 | 0,18 | 0,24

FORETS «ALLIAGES LEGERS» - HSS

Groupes & sous-groupes de matériaux Coefficients correcteurs
6.1 71 7.2 8.1 8.2 Ref. Page Vc f
Ve 40 70 55 40 50 H2020 59 1,00 1,00
D f f f f f H3020 66 0,80 0,90
2 0,06 0,09 0,08 0,09 0,06 H6020 76 0,80 0,90
4 0,09 0,17 0,13 0,17 0,09
6 0,12 0,22 0,18 0,22 0,12

8 0,16 0,28 0,22 0,28 0,16
10 0,19 0,32 0,26 0,32 0,19

12 0,21 0,35 0,28 0,35 0,21
16 0,24 0,40 0,32 0,40 0,24
20 0,28 0,45 0,36 0,45 0,28
25 0,31 0,49 0,40 0,49 0,31
32 0,35 0,53 0,44 0,53 0,35

Les valeurs de conditions de coupe des tableaux ci-dessus sont données a titre indicatif.
Elles supposent que les outils soient utilisés sur une machine-outil rigide et en bon état.

LEXIQUE FORMULES TECHNIQUES
D : diameétre de I'outil (mm)

Vitesse de rotation(tr/min) N = Vc x 1 000
Vc : vitesse de coupe (m/min) DX 3,14

f :avance par tour (mm/tr) Avance (mm/min) Vi=Nxf

E.LECLERC @
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FORETS A CENTRER
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NORME : ISO R866 - NF E 66.051 - DIN 333 TYPE : A
COUPE : A droite
CENTRE : Standard a 60°
'S (M "
- HIHD ) ) 8
'— '—
| Ho10O | 5
I =N
Code Prix - €
0,50 3 15 H0100.0050 510
0,63 3,15 0,7 25* H0100.0063 5,10
0,80 3,15 1,0 25* H0100.0080 5,10
1,00 3,15 1,3 31 H0100.0100 5,10
1,25 3,15 1,6 31 H0100.0125 5,10
1,60 4,00 2,0 35 H0100.0160 5,10
2,00 5,00 2,5 40 H0100.0200 5,50
2,50 6,30 3,1 45 H0100.0250 6,30
3,15 8,00 3,9 50 H0100.0315 7,20
4,00 10,00 5,0 55 H0100.0400 9,30
5,00 12,50 6,3 63 H0100.0500 15,80
6,30 16,00 8,0 71 H0100.0630 22,90
8,00 20,00 10,1 80 H0100.0800 42,90
10,00 25,00 12,8 100 HO0100.1000 75,20
* Forets simples
FORETS A CENTRER
NORME : NF E 66.063 TYPE : A
COUPE : A droite
CENTRE : Standard a 60°
o e "
- I HiHDHE >
2 NS
| HoO110 | 5
vI i — _
V:Q\J

Code Prix €

4 H0110.0100.040 5,10
1,5 5 2,0 40 H0110.0150.050 5,50
2,0 6 2,5 45 H0110.0200.060 6,30
2,5 8 3,1 50 H0110.0250.080 7,20
3,0 8 3.9 50 H0110.0300.080 7,20
3,0 10 39 55 H0110.0300.100 9,30
4,0 12 5,0 63 H0110.0400.120 15,80
5,0 12 6,3 63 HO0110.0500.120 15,80
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FORETS A CENTRER

NORME : ISO R866 - NF E 66.063 - DIN 333 TYPE : A
COUPE : A droite
CENTRE : Standard a 60°

[EEE‘ @ @ fﬁz}__f‘H ¢ ;Helc@>®
o HO150/ HO150.01
= e

D -k12 d-hs | min L min Code Prix - €

1,00 3,15 1.3 31 H0150.0100.0315 7,70 H0150.01.0100.0315 13,10
1,00 4,00 1.3 35 H0150.0100.0400 7,70 H0150.01.0100.0400 13,10
1,25 3,15 1,6 31 H0150.0125.0315 7,70 H0150.01.0125.0315 13,20
1,50 5,00 2,0 40 H0150.0150.0500 8,60 H0150.01.0150.0500 14,00
1,60 4,00 2,0 35 H0150.0160.0400 7,70 H0150.01.0160.0400 13,20
2,00 5,00 2,5 40 H0150.0200.0500 8,60 H0150.01.0200.0500 14,00
2,00 6,00 2,5 45 H0150.0200.0600 9,80 H0150.01.0200.0600 16,00
2,50 6,30 3,1 45 H0150.0250.0630 9,80 H0150.01.0250.0630 16,00
2,50 8,00 3,1 50 H0150.0250.0800 11,20 H0150.01.0250.0800 18,10
3,00 8,00 3.9 50 H0150.0300.0800 11,20 H0150.01.0300.0800 18,10
3,00 10,00 3.9 55 H0150.0300.1000 14,10 H0150.01.0300.1000 23,80
3,15 8,00 3.9 50 H0150.0315.0800 11,20 H0150.01.0315.0800 18,10
4,00 10,00 5,0 55 H0150.0400.1000 14,10 H0150.01.0400.1000 23,80
4,00 12,00 5,0 63 H0150.0400.1200 23,10 H0150.01.0400.1200 40,50
5,00 12,00 6.3 63 H0150.0500.1200 23,10 H0150.01.0500.1200 40,50
5,00 12,50 6.3 63 H0150.0500.1250 23,10 H0150.01.0500.1250 40,50
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NORME :
COUPE :
CENTRE :

E.LECLERC
A droite
90°

. FORETS A CENTRER
U
|_
L
14
O
L

Code Prix_ €

e
—

TYPE: A

~ N

314

=

aanl

H

3 25 * H0190.0050.030 15,50
1,0 4 1,3 35 H0190.0100.040 12,90
1,5 5 2,0 40 H0190.0150.050 13,10
2,0 6 2,5 45 H0190.0200.060 15,90
2,5 8 3,1 50 H0190.0250.080 18,40
3,0 8 3,9 50 H0190.0300.080 18,40
3,0 10 3,9 55 H0190.0300.100 24,00
4,0 10 5,0 55 H0190.0400.100 24,00
4,0 12 5,0 63 H0190.0400.120 36,10
5,0 12 6.3 63 H0190.0500.120 36,10
* Forets simples.

FORETS A CENTRER

NORME : ISO R 2540 - NF E 66.051 - DIN 333 TYPE: B

COUPE : A droite

CENTRE : 60° avec chanfrein de protection a 120°

A 12° HSS

d

D -k12 h8 D1 k12 |m|n me Code Prix - €

¢
—

oS

(REE

1,00 H0300.0100 9,40
1,25 5,0 2,6 1,6 40 H0300.0125 9,50
1,60 6.3 33 2,0 45 H0300.0160 9,70
2,00 8,0 4,2 2,5 50 H0300.0200 11,30
2,50 10,0 53 3,1 55 H0300.0250 14,00
3,15 11,2 6,7 3,9 62 H0300.0315 20,40
4,00 14,0 8,5 5.0 69 H0300.0400 28,10
5,00 18,0 10,6 6.3 77 H0300.0500 40,50
6,30 20,0 13,2 8,0 80 H0300.0630 55,00
8,00 25,0 17,0 10,1 100 H0300.0800 92,00
10,00 31,5 21,2 12,8 125 H0300.1000 208,00
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FORETS A CENTRER

NORME : E.LECLERC TYPE: A

COUPE : A droite

CENTRE : Standard a 60°

8 EHTHDH B )
o | HDO250
S
! N
L
D - k12 d-hs | min L min

0,75 3,5 1,0 60 H0250.0075.035.060 11,60
0,75 3,5 1,0 120 H0250.0075.035.120 37,50
1,00 4,0 1,3 60 H0250.0100.040.060 11,50
1,00 4,0 1,3 120 H0250.0100.040.120 27,00
1,50 5,0 2,0 60 H0250.0150.050.060 11,20
1,50 5,0 2,0 120 H0250.0150.050.120 26,50
2,00 5,0 2,5 200 H0250.0200.050.200 67,00
2,00 6,0 2,5 80 H0250.0200.060.080 12,00
2,00 6,0 2,5 120 H0250.0200.060.120 26,50
2,50 6,3 3,1 200 H0250.0250.063.200 66,00
2,50 8,0 3,1 80 H0250.0250.080.080 15,00
2,50 8,0 3,1 120 H0250.0250.080.120 30,40
3,00 8,0 3,9 80 H0250.0300.080.080 15,00
3,00 8,0 3,9 120 H0250.0300.080.120 30,40
3,00 10,0 3,9 100 H0250.0300.100.100 19,90
3,00 10,0 3,9 120 H0250.0300.100.120 35,30
3,15 8,0 3,9 200 H0250.0315.080.200 63,00
4,00 10,0 5,0 100 H0250.0400.100.100 19,90
4,00 10,0 5,0 120 H0250.0400.100.120 35,30
4,00 10,0 5,0 200 H0250.0400.100.200 68,00
4,00 12,0 5,0 100 H0250.0400.120.100 26,20
4,00 12,0 5,0 120 H0250.0400.120.120 43,20
5,00 14,0 6,3 120 H0250.0500.140.120 53,00
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FORETS A CENTRER

NORME : ISO R866 - NF E 66.051 - DIN 333
COUPE : A droite
CENTRE : A 60° avec bourrelet de renfort
PR
'—
HO400

"

e
—

TYPE : A

gl

S

D-k12 d-h8 |min L min D-k12 d-h8 |min L min Code Prix - €
1,00 3,15 1,3 31 H0400.0100 5,90 4,00 10,00 50 55 H0400.0400 10,80
1,25 3,15 1,6 31 H0400.0125 5,90 500 12,50 6,3 63 H0400.0500 18,20
1,6 4,00 2,0 35 H0400.0160 6,20 6,30 16,00 80 71 H0400.0630 27,10
2,00 5,00 2,5 40 H0400.0200 6,80 8,00 20,00 10,1 80 H0400.0800 55,00
2,50 6,30 3,1 45 H0400.0250 7,50 10,00 25,00 12,8 100 H0400.1000 87,00
3,15 8,00 3,9 50 H0400.0315 8,30

FORETS A CENTRER

NORME : ISO R2541 - NF E 66.051 - DIN 333 TYPE : R

COUPE : A droite

CENTRE : Profil curviligne

_Hosoo
T

L

HSS

O cizd talmin L] o Code i €
1,00 3,15 2,90 H0500.0100 5,50 4,00 10,00 10,00 H0500.0400 10,00
1,25 3,15 3,15 31 H0500.0125 5,50 500 12,50 12,50 63 H0500.0500 16,90
1,60 4,00 4,00 35 H0500.0160 5,60 6,30 16,00 16,00 71 H0500.0630 25,00
2,00 5,00 5,00 40 H0500.0200 6,10 8,00 20,00 20,00 80 H0500.0800 47,30
2,50 6,30 6,30 45 H0500.0250 6,90 10,00 25,00 25,00 100 H0500.1000 82,00
3,15 8,00 8,00 50 H0500.0315 7,90
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FORETS A POINTER CNGC

NORME :
ATTACHEMENT :
COUPE :

E. LECLERC
Queue cylindrique
A droite

HSS-E
Co5

H. ¢

ANGLE DE POINTE : 90°

HO600.04

E—

0
-
Ll
04
O
Lo

— Code Prix - € Code Prix - €
2 H0600.04.020 13,60 102 H0600.04.120 21,70
3 10 50 H0600.04.030 10,70 14 35 115 H0600.04.140 29,80
4 12 52 H0600.04.040 11,00 16 35 115 H0600.04.160 30,40
5 15 60 H0600.04.050 11,70 18 40 130 H0600.04.180 58,00
6 20 66 H0600.04.060 12,10 20 40 131 H0600.04.200 59,00
8 25 79 H0600.04.080 14,40 25 45 138 H0600.04.250 81,00

10 25 89 H0600.04.100 16,00
FORETS A POINTER CNC

NORME : E. LECLERC ANGLE DE POINTE : 90°

ATTACHEMENT : Queue cylindrique

COUPE : A droite

HSS-E [%
o | = [B @ ; ¢ elca>
HO670.04
=S
D - hg | L

4 12 100 H0670.04.040 35,10 10 25 160 H0670.04.100 58,00
5 16 125 H0670.04.050 38,30 12 32 160 H0670.04.120 69,00
6 20 125 H0670.04.060 41,70 16 32 200 H0670.04.160 86,00
8 25 125 H0670.04.080 46,30 20 40 200 H0670.04.200 104,00
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. FORETS A POINTER CNC
Lr] NORME : E.LECLERC ANGLE DE POINTE : 120°
|—  ATTACHEMENT: Queue cylindrique
L] COUPE: A droite
m (-
20° = i
O e|c@>®a HIHITHDHT Cos
Ll_ e
r &5 ’
—— e —
— Prix - €
2 H0700.04.020 13,60 H0700.04.100 16,00
3 10 50 H0700.04.030 10,70 12 30 102 H0700.04.120 21,70
4 12 52 H0700.04.040 11,00 16 35 115 H0700.04.160 30,40
5 15 60 H0700.04.050 11,70 20 40 131 H0700.04.200 59,00
6 20 66 H0700.04.060 12,10 25 45 138 H0700.04.250 81,00
8 25 79 H0700.04.080 14,40
MICRO-FORETS
NORME : E.LECLERC CONDITIONNES & VENDUS PAR 10 PIECES
ATTACHEMENT : Queue cylindrique
COUPE : A droite
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0,05 1 H0800.005 12,50 0,17 1 H0800.017 9,60
0,06 1 0,3 25 H0800.006 12,50 0,18 1 1,1 25 H0800.018 9,10
0,07 1 04 25 H0800.007 12,30 0,19 1 1.1 25 H0800.019 9,10
0,08 1 0,4 25 H0800.008 12,10 0,20 1 1,5 25 H0800.020 8,40
0,09 1 04 25 H0800.009 12,30 0,21 1 1,5 25 H0800.021 8,80
0,10 1 0,5 25 H0800.010 10,20 0,22 1 1,5 25 H0800.022 8,80
0,11 1 0,5 25 H0800.011 12,10 0,23 1 1,5 25 H0800.023 8,80
0,12 1 0,5 25 H0800.012 11,20 0,24 1 1,5 25 H0800.024 8,80
0,13 1 0,8 25 H0800.013 10,90 0,25 1 1,9 25 H0800.025 7,60
0,14 1 0,8 25 H0800.014 10,50 0,26 1 1,9 25 H0800.026 7,40
0,15 1 0,8 25 H0800.015 10,00 Suite page 51.
0,16 1 1,1 25 H0800.016 9,80
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0,27 1 H0800.027 7,30 069 1 H0800.069 5,50
0,28 1 1,9 25 H0800.028 7,10 070 1 4,8 25 H0800.070 5,00
0,29 1 19 25 H0800.029 7,10 0,71 1 48 25 H0800.071 5,50
0,30 1 19 25 H0800.030 7,10 072 1 48 25 H0800.072 5,50
0,31 1 24 25 H0800.031 6,70 073 1 48 25 H0800.073 5,50
0,32 1 24 25 H0800.032 6,80 074 1 48 25 H0800.074 5,50
0,33 1 24 25 H0800.033 6,70 075 1 48 25 H0800.075 5,50
0,34 1 24 25 H0800.034 6,70 076 1 53 25 H0800.076 5,50
0,35 1 24 25 H0800.035 6,50 077 1 53 25 H0800.077 5,50
0,36 1 24 25 H0800.036 6,70 078 1 53 25 H0800.078 5,50
0,37 1 24 25 H0800.037 6,70 079 1 53 25 H0800.079 5,50
0,38 1 24 25 H0800.038 6,70 080 15 53 25 H0800.080 5,10
0,39 1 30 25 H0800.039 6,60 0,81 15 53 25 H0800.081 5,60
0,40 1 30 25 H0800.040 5,50 082 15 53 25 H0800.082 5,60
0,41 1 30 25 H0800.041 6,60 08 15 53 25 H0800.083 5,60
0,42 1 30 25 H0800.042 6,60 08 15 53 25 H0800.084 5,60
0,43 1 30 25 H0800.043 6,60 08 15 53 25 H0800.085 5,60
0,44 1 30 25 H0800.044 6,60 08 15 60 25 H0800.086 5,60
0,45 1 30 25 H0800.045 6,00 087 15 60 25 H0800.087 5,60
0,46 1 30 25 H0800.046 6,10 08 15 60 25 H0800.088 5,60
0,47 1 30 25 H0800.047 6,10 089 15 60 25 H0800.089 5,70
0,48 1 30 25 H0800.048 6,10 090 15 60 25 H0800.090 5,10
0,49 1 34 25 H0800.049 5,90 0,91 15 60 25 H0800.091 5,70
0,50 1 34 25 H0800.050 5,20 092 15 60 25 H0800.092 5,70
0,51 1 34 25 H0800.051 5,90 093 15 60 25 H0800.093 5,70
0,52 1 34 25 H0800.052 5,90 094 15 60 25 H0800.094 5,70
0,53 1 34 25 H0800.053 5,90 095 15 60 25 H0800.095 5,70
0,54 1 39 25 H0800.054 5,60 09% 15 68 25 H0800.096 5,70
0,55 1 39 25 H0800.055 5,60 097 15 68 25 H0800.097 5,80
0,56 1 39 25 H0800.056 5,60 098 15 68 25 H0800.098 5,80
0,57 1 39 25 H0800.057 5,60 099 15 68 25 H0800.099 5,80
0,58 1 39 25 H0800.058 5,60 100 15 68 25 H0800.100 5,10
0,59 1 39 25 H0800.059 5,60 105 15 68 25 H0800.105 5,80
0,60 1 39 25 H0800.060 5,10 1,90 15 76 25 H0800.110 5,50
0,61 1 42 25 H0800.061 5,50 115 15 76 25 H0800.115 5,80
0,62 1 42 25 H0800.062 5,50 120 15 85 25 H0800.120 5,50
0,63 1 42 25 H0800.063 5,50 125 15 85 25 H0800.125 5,90
0,64 1 42 25 H0800.064 5,50 130 15 85 25 H0800.130 5,50
0,65 1 42 25 H0800.065 5,50 135 15 95 25 H0800.135 5,90
0,66 1 42 25 H0800.066 5,50 140 15 95 25 H0800.140 5,60
0,67 1 42 25 H0800.067 5,50 145 15 95 25 H0800.145 6,00
0,68 1 48 25 H0800.068 5,50
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ATTACHEMENT : Queue cylindrique
COUPE : A droite

. FORETS SERIE EXTRA-COURTE
(/]  NORME: NF E 66.061 - DIN 1897
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6 H1000.010 1,80 H1000.047 2,90

1,1 7 28 H1000.011 1,70 4,8 26 62 H1000.048 2,90
1,2 8 30 H1000.012 170 4,9 26 62 H1000.049 2,90
1,3 8 30 H1000.013 1,70 5 26 62 H1000.050 2,05
1,4 9 32 H1000.014 1,70 5,1 26 62 H1000.051 3,00
1,5 9 32 H1000.015 1,60 5,2 26 62 H1000.052 3,10
1,6 10 34 H1000.016 1,60 53 26 62 H1000.053 3,20
1,7 10 34 H1000.017 1,60 54 28 66 H1000.054 3,90
1,8 11 36 H1000.018 1,60 55 28 66 H1000.055 2,50
1,9 11 36 H1000.019 1,60 5,6 28 66 H1000.056 3,90
2 12 38 H1000.020 1,10 5,7 28 66 H1000.057 3,90
2,1 12 38 H1000.021 1,50 58 28 66 H1000.058 3,90
2,2 13 40 H1000.022 1,50 5.9 28 66 H1000.059 3,90
2,3 13 40 H1000.023 1,60 6 28 66 H1000.060 2,80
24 14 43 H1000.024 1,70 6,1 31 70 H1000.061 4,20
2,5 14 43 H1000.025 1,50 6,2 31 70 H1000.062 4,20
2,6 14 43 H1000.026 1,70 6,3 31 70 H1000.063 4,20
2,7 16 46 H1000.027 1,70 6,4 31 70 H1000.064 4,40
2,8 16 46 H1000.028 1,70 6,5 31 70 H1000.065 3,05
2,9 16 46 H1000.029 1,70 6,6 31 70 H1000.066 4,30
3 16 46 H1000.030 1,30 6,7 31 70 H1000.067 4,40
3,1 18 49 H1000.031 1,60 6,8 34 74 H1000.068 4,90
3,2 18 49 H1000.032 1,60 6,9 34 74 H1000.069 4,90
33 18 49 H1000.033 1,60 7 34 74 H1000.070 3,70
3,4 20 52 H1000.034 1,90 7,2 34 74 H1000.072 6,10
3,5 20 52 H1000.035 1,40 7,5 34 74 H1000.075 4,10
3,6 20 52 H1000.036 1,90 7,8 37 79 H1000.078 7,40
3,7 20 52 H1000.037 1,90 8 37 79 H1000.080 4,40
3,8 22 55 H1000.038 1,90 8,2 37 79 H1000.082 7,60
39 22 55 H1000.039 1,90 8,5 37 79 H1000.085 6,20
4 22 55 H1000.040 1,50 8,8 40 84 H1000.088 8,10
4,1 22 55 H1000.041 1,70 9 40 84 H1000.090 6,30
4,2 22 55 H1000.042 1,70 9,5 40 84 H1000.095 9,20
4,3 24 58 H1000.043 2,80 10 43 89 H1000.100 7,50
44 24 58 H1000.044 2,80 10,5 43 89 H1000.105 12,10
4,5 24 58 H1000.045 1,70 11 47 95 H1000.110 12,00
4,6 24 58 H1000.046 2,80 11,5 47 95 H1000.115 12,90
12 51 102 H1000.120 15,40
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FORETS SERIE EXTRA-COURTE

NORME :
ATTACHEMENT :
COUPE :

NF E 66.061 - DIN 1897
Queue cylindrique

A droite
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2 12 38 H1200.020 3,00 H1200.01.020 5,60
2,1 12 38 H1200.021 2,80 H1200.01.021 5,40
2,2 13 40 H1200.022 3,00 H1200.01.022 5,50
2,3 13 40 H1200.023 3,00 H1200.01.023 5,50
2,4 14 43 H1200.024 3,30 H1200.01.024 5,80
2,5 14 43 H1200.025 3,00 H1200.01.025 5,60
2,6 14 43 H1200.026 3,10 H1200.01.026 5,60
2,7 16 46 H1200.027 3,40 H1200.01.027 6,00
2,8 16 46 H1200.028 3,40 H1200.01.028 6,00
2,9 16 46 H1200.029 3,40 H1200.01.029 6,00
3 16 46 H1200.030 3,40 H1200.01.030 6,10
3,1 18 49 H1200.031 3,50 H1200.01.031 6,10
32 18 49 H1200.032 3,50 H1200.01.032 6,10
33 18 49 H1200.033 3,50 H1200.01.033 6,30
3,4 20 52 H1200.034 3,70 H1200.01.034 6,50
3,5 20 52 H1200.035 3,70 H1200.01.035 6,60
3,6 20 52 H1200.036 3,80 H1200.01.036 6,60
3,7 20 52 H1200.037 3,80 H1200.01.037 6,60
38 22 55 H1200.038 4,00 H1200.01.038 6,80
39 22 55 H1200.039 4,00 H1200.01.039 6,80
4 22 55 H1200.040 4,00 H1200.01.040 6,90
41 22 55 H1200.041 4,00 H1200.01.041 6,80
4,2 22 55 H1200.042 4,00 H1200.01.042 6,90
43 24 58 H1200.043 4,80 H1200.01.043 7,50
4,4 24 58 H1200.044 4,80 H1200.01.044 7,50
4,5 24 58 H1200.045 4,80 H1200.01.045 7,70
4,6 24 58 H1200.046 4,80 H1200.01.046 7,50
4,7 24 58 H1200.047 4,80 H1200.01.047 7,50
4,8 26 62 H1200.048 5,00 H1200.01.048 7,70
49 26 62 H1200.049 5,00 H1200.01.049 7,70
5 26 62 H1200.050 5,00 H1200.01.050 7,90
5.1 26 62 H1200.051 5,30 H1200.01.051 8,20
5,2 26 62 H1200.052 5,30 H1200.01.052 8,20
5.3 26 62 H1200.053 5,50 H1200.01.053 8,40
5,4 28 66 H1200.054 6,60 H1200.01.054 9,50
55 28 66 H1200.055 6,50 H1200.01.055 9,60
5.6 28 66 H1200.056 6,80 H1200.01.056 9,80
5.7 28 66 H1200.057 6,80 H1200.01.057 9,80
5.8 28 66 H1200.058 6,80 H1200.01.058 9,80
5.9 28 66 H1200.059 6,80 H1200.01.059 9,80
6 28 66 H1200.060 6,50 H1200.01.060 9,60
6,1 31 70 H1200.061 7,10 H1200.01.061 12,70
6,2 31 70 H1200.062 7,10 H1200.01.062 12,70

Suite page 54.
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FORETS SERIE EXTRA-COURTE
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H1200.063 7,10 H1200.01.063 12,70

6,4 31 70 H1200.064 8,00 H1200.01.064 13,60
65 31 70 H1200.065 7,80 H1200.01.065 13,70
66 31 70 H1200.066 8,00 H1200.01.066 13,60
67 31 70 H1200.067 8,00 H1200.01.067 13,60
68 34 74 H1200.068 8,20 H1200.01.068 14,10
6.9 34 74 H1200.069 8,20 H1200.01.069 13,90
7 34 74 H1200.070 7,80 H1200.01.070 13,70
7,1 34 74 H1200.071 9,80 H1200.01.071 15,30
72 34 74 H1200.072 11,90 H1200.01.072 15,40
7,3 34 74 H1200.073 9,80 H1200.01.073 15,30
74 34 74 H1200.074 9,80 H1200.01.074 15,30
75 34 74 H1200.075 8,10 H1200.01.075 14,00
7,6 37 79 H1200.076 10,30 H1200.01.076 16,00
77 37 79 H1200.077 10,30 H1200.01.077 16,00
78 37 79 H1200.078 13,20 H1200.01.078 18,70
79 37 79 H1200.079 11,50 H1200.01.079 17,90
8 37 79 H1200.080 9,70 H1200.01.080 15,60
8,1 37 79 H1200.081 11,80 H1200.01.081 18,30
8,2 37 79 H1200.082 13,90 H1200.01.082 18,70
83 37 79 H1200.083 12,00 H1200.01.083 18,70
8,4 37 79 H1200.084 12,00 H1200.01.084 18,70
85 37 79 H1200.085 10,00 H1200.01.085 20,60
86 40 84 H1200.086 13,10 H1200.01.086 20,40
87 40 84 H1200.087 13,10 H1200.01.087 24,40
8,8 40 84 H1200.088 16,20 H1200.01.088 22,90
89 40 84 H1200.089 13,80 H1200.01.089 19,90
9 40 84 H1200.090 11,50 H1200.01.090 20,30
9,1 40 84 H1200.091 12,10 H1200.01.091 20,00
9.2 40 84 H1200.092 12,10 H1200.01.092 20,00
93 40 84 H1200.093 12,10 H1200.01.093 20,00
9,4 40 84 H1200.094 12,10 H1200.01.094 20,00
9,5 40 84 H1200.095 12,70 H1200.01.095 21,20
9,6 43 89 H1200.096 12,50 H1200.01.096 20,70
97 43 89 H1200.097 12,50 H1200.01.097 20,70
9,8 43 89 H1200.098 12,50 H1200.01.098 20,70
9,9 43 89 H1200.099 12,50 H1200.01.099 20,70
10 43 89 H1200.100 12,40 H1200.01.100 21,10
10,2 43 89 H1200.102 16,50 H1200.01.102 25,60
10,3 43 89 H1200.103 16,50 H1200.01.103 25,60
105 43 89 H1200.105 20,50 H1200.01.105 31,40
K 47 95 H1200.110 20,50 H1200.01.110 31,40
11,5 47 95 H1200.115 23,70 H1200.01.115 34,00
12 51 102 H1200.120 23,70 H1200.01.120 34,70
12,5 51 102 H1200.125 28,40 H1200.01.125 38,70
13 51 102 H1200.130 29,10 H1200.01.130 42,40
13,5 54 107 H1200.135 30,10 H1200.01.135 44,20
14 54 107 H1200.140 30,80 H1200.01.140 44,90
14,5 56 111 H1200.145 35,70 H1200.01.145 53,00
15 56 111 H1200.150 35,60 H1200.01.150 53,00
155 58 115 H1200.155 41,00 H1200.01.155 58,00
16 58 115 H1200.160 38,10 H1200.01.160 55,00
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FORETS SERIE EXTRA-COURTE

NORME : NF E 66.061 - DIN 1897
ATTACHEMENT : Queue cylindrique
COUPE : A droite
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H1800.020 3,20 H1800.054 7,10
2,1 12 38 H1800.021 3,10 5,5 28 66 H1800.055 6,80
2,2 13 40 H1800.022 3,10 5,6 28 66 H1800.056 7,30
2,3 13 40 H1800.023 3,10 5,7 28 66 H1800.057 7,30
2,4 14 43 H1800.024 3,40 58 28 66 H1800.058 7,30
2,5 14 43 H1800.025 3,30 5.9 28 66 H1800.059 7,30
2,6 14 43 H1800.026 3,40 6 28 66 H1800.060 7,00
2,7 16 46 H1800.027 3,50 6,2 31 70 H1800.062 8,20
2,8 16 46 H1800.028 3,50 6,5 31 70 H1800.065 8,10
2,9 16 46 H1800.029 3,60 6.8 34 74 H1800.068 9,50
3 16 46 H1800.030 3,40 7 34 74 H1800.070 8,70
3,1 18 49 H1800.031 3,60 7,2 34 74 H1800.072 11,00
3.2 18 49 H1800.032 3,60 7,5 34 74 H1800.075 9,10
3,3 18 49 H1800.033 3,70 7.8 37 79 H1800.078 12,70
34 20 52 H1800.034 4,10 8 37 79 H1800.080 10,70
3,5 20 52 H1800.035 4,00 8,2 37 79 H1800.082 12,70
3,6 20 52 H1800.036 4,10 8,5 37 79 H1800.085 11,20
3,7 20 52 H1800.037 4,10 8,8 40 84 H1800.088 16,40
3,8 22 55 H1800.038 4,50 9 40 84 H1800.090 14,20
3,9 22 55 H1800.039 4,50 9,5 40 84 H1800.095 14,70
4 22 55 H1800.040 4,40 10 43 89 H1800.100 16,40
4,1 22 55 H1800.041 4,50 10,5 43 89 H1800.105 21,10
4,2 22 55 H1800.042 4,50 " 47 95 H1800.110 26,50
43 24 58 H1800.043 5,00 11,5 47 95 H1800.115 31,20
4,4 24 58 H1800.044 5,00 12 51 102 H1800.120 32,00
4,5 24 58 H1800.045 4,90 12,5 51 102 H1800.125 36,70
4,6 24 58 H1800.046 5,00 13 51 102 H1800.130 37,90
4,7 24 58 H1800.047 5,00 13,5 54 107 H1800.135 45,90
4,8 26 62 H1800.048 5,10 14 54 107 H1800.140 38,60
49 26 62 H1800.049 5,30 14,5 56 1M H1800.145 57,00
5 26 62 H1800.050 5.30 15 56 111 H1800.150 45,90
5,1 26 62 H1800.051 5,60 15,5 58 115 H1800.155 69,00
5.2 26 62 H1800.052 5,60 16 58 115 H1800.160 46,90
53 26 62 H1800.053 5,60 Revétement sur demande.
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NORME : 150 235.1 - NF E 66. 067 - DIN 338 CONDITIONNES & VENDUS PAR 10 PIECES
ATTACHEMENT : Queue cylindrique JUSQU’'AU @ 6 INCLUS
COUPE : A droite
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3 H2000.0030 3,05 H2000.0280 1,44
0,35 4 19 H2000.0035 2,90 2,9 33 61 H2000.0290 1,47
04 5 20 H2000.0040 2,65 3 33 61 H2000.0300 0,89
0,45 5 20 H2000.0045 2,52 3,1 36 65 H2000.0310 1,47
05 6 22 H2000.0050 2,04 3,2 36 65 H2000.0320 1,24
0,55 7 24 H2000.0055 3,10 325 36 65 H2000.0325 1,41
06 7 24 H2000.0060 2,30 33 36 65 H2000.0330 1,26
0,65 8 26 H2000.0065 2,90 3,4 39 70 H2000.0340 141
07 9 28 H2000.0070 1,83 3,5 39 70 H2000.0350 1,09
0,75 9 28 H2000.0075 2,29 3,6 39 70 H2000.0360 1,41
08 10 30 H2000.0080 1,74 3,7 39 70 H2000.0370 1,41
085 10 30 H2000.0085 2,11 375 39 70 H2000.0375 1,66
090 11 32 H2000.0090 1,76 38 43 75 H2000.0380 1,56
095 11 32 H2000.0095 2,11 3,9 43 75 H2000.0390 1,56
1 12 34 H2000.0100 1,57 4 43 75 H2000.0400 1,16
105 12 34 H2000.0105 1,97 4,1 43 75 H2000.0410 1,63
1,10 14 36 H2000.0110 1,58 42 43 75 H2000.0420 1,29
1,15 14 36 H2000.0115 1,88 425 43 75 H2000.0425 1,79
120 16 38 H2000.0120 1,58 43 47 80 H2000.0430 1,96
125 16 38 H2000.0125 1,84 44 47 80 H2000.0440 1,81
130 16 38 H2000.0130 1,49 45 47 80 H2000.0450 134
135 18 40 H2000.0135 1,76 46 47 80 H2000.0460 1,99
140 18 40 H2000.0140 1,42 47 47 80 H2000.0470 2,02
145 18 40 H2000.0145 1,68 475 47 80 H2000.0475 2,20
150 18 40 H2000.0150 134 48 52 86 H2000.0480 1,99
155 20 43 H2000.0155 1,58 49 52 86 H2000.0490 2,14
16 20 43 H2000.0160 1,36 5 52 86 H2000.0500 1,42
165 20 43 H2000.0165 1,62 5,1 52 86 H2000.0510 1,99
17 20 43 H2000.0170 1,42 5,2 52 86 H2000.0520 1,96
175 22 46 H2000.0175 1,58 525 52 86 H2000.0525 2,39
18 2 46 H2000.0180 1,22 53 52 86 H2000.0530 2,17
185 22 46 H2000.0185 1,58 5,4 57 93 H2000.0540 2,54
1,9 2 46 H2000.0190 1,22 5,5 57 93 H2000.0550 1,91
195 24 49 H2000.0195 1,38 5,6 57 93 H2000.0560 2,54
2 24 49 H2000.0200 0,89 5,7 57 93 H2000.0570 2,71
2,1 24 49 H2000.0210 1,26 575 57 93 H2000.0575 3,29
2,2 27 53 H2000.0220 1,08 58 57 93 H2000.0580 2,71
225 27 53 H2000.0225 1,31 5.9 57 93 H2000.0590 2,71
23 27 53 H2000.0230 1,08 6 57 93 H2000.0600 231
2,4 30 57 H2000.0240 1,27 6,1 63 101 H2000.0610 2,80
25 30 57 H2000.0250 1,13 6,2 63 101 H2000.0620 2,80
2,6 30 57 H2000.0260 1,47 625 63 101 H2000.0625 3,43
27 33 61 H2000.0270 1,47 6.3 63 101 H2000.0630 3,12
2,75 33 61 H2000.0275 1,56 Suite page 57.
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101 H2000.0640 2,83 'IO 9 142 H2000.1090 10,60 L|_
6,5 63 101 H2000.0650 2,68 11 94 142 H2000.1100 7,85
6,6 63 101 H2000.0660 3,29 11,1 94 142 H2000.1110 11,90
6,7 63 101 H2000.0670 3,08 11,2 94 142 H2000.1120 11,45
6,75 69 109 H2000.0675 3,12 11,25 94 142 H2000.1125 11,60
6,8 69 109 H2000.0680 3,29 11,3 94 142 H2000.1130 11,45
6,9 69 109 H2000.0690 3,43 11,4 94 142 H2000.1140 11,45
7 69 109 H2000.0700 3,24 11,5 94 142 H2000.1150 9,60
7.1 69 109 H2000.0710 3,60 11,6 94 142 H2000.1160 11,45
7.2 69 109 H2000.0720 3,93 11,7 94 142 H2000.1170 11,45
7,25 69 109 H2000.0725 4,54 11,75 94 142 H2000.1175 11,60
7.3 69 109 H2000.0730 3,45 11,8 94 142 H2000.1180 11,45
7.4 69 109 H2000.0740 3,76 11,9 101 151 H2000.1190 13,60
7.5 69 109 H2000.0750 3,40 12 101 151 H2000.1200 10,80
7,6 75 117 H2000.0760 4,07 12,1 101 151 H2000.1210 14,40
7.7 75 117 H2000.0770 4,07 12,2 101 151 H2000.1220 14,25
7,75 75 117 H2000.0775 5,15 12,25 101 151 H2000.1225 15,15
7.8 75 117 H2000.0780 4,21 12,3 101 151 H2000.1230 12,50
7,9 75 117 H2000.0790 4,21 12,4 101 151 H2000.1240 14,85
8 75 117 H2000.0800 3,86 12,5 101 151 H2000.1250 11,95
8,1 75 117 H2000.0810 4,89 12,6 101 151 H2000.1260 14,85
8,2 75 117 H2000.0820 4,54 12,7 101 151 H2000.1270 12,35
8,25 75 117 H2000.0825 5,03 12,75 101 151 H2000.1275 14,85
8.3 75 117 H2000.0830 5,08 12,8 101 151 H2000.1280 14,85
8,4 75 117 H2000.0840 5,25 12,9 101 151 H2000.1290 16,90
8,5 75 117 H2000.0850 4,17 13 101 151 H2000.1300 12,25
8,6 81 125 H2000.0860 6,15 13,1 101 151 H2000.1310 14,70
8,7 81 125 H2000.0870 6,15 13,2 101 151 H2000.1320 15,90
8,75 81 125 H2000.0875 6,70 13,25 108 160 H2000.1325 20,20
8,8 81 125 H2000.0880 6,15 13,3 108 160 H2000.1330 23,00
8,9 81 125 H2000.0890 6,05 13,4 108 160 H2000.1340 23,00
9 81 125 H2000.0900 5,10 13,5 108 160 H2000.1350 14,35
9,1 81 125 H2000.0910 6,35 13,6 108 160 H2000.1360 23,00
9,2 81 125 H2000.0920 6,35 13,7 108 160 H2000.1370 23,00
9,25 81 125 H2000.0925 6,75 13,75 108 160 H2000.1375 20,30
9,3 81 125 H2000.0930 6,70 13,8 108 160 H2000.1380 20,30
9,4 81 125 H2000.0940 6,70 13,9 108 160 H2000.1390 23,90
9,5 81 125 H2000.0950 5,55 14 108 160 H2000.1400 14,95
9,6 87 133 H2000.0960 7,05 14,25 114 169 H2000.1425 22,70
9,7 87 133 H2000.0970 7,05 14,5 114 169 H2000.1450 17,80
9,75 87 133 H2000.0975 7.30 14,75 114 169 H2000.1475 22,70
9,8 87 133 H2000.0980 8,05 15 114 169 H2000.1500 19,00
9,9 87 133 H2000.0990 7,55 15,25 120 178 H2000.1525 31,10
10 87 133 H2000.1000 5,95 15,5 120 178 H2000.1550 22,20
10,1 87 133 H2000.1010 7,65 15,75 120 178 H2000.1575 31,60
10,2 87 133 H2000.1020 7,66 16 120 178 H2000.1600 22,80
10,25 87 133 H2000.1025 9,10 16,5 125 184 H2000.1650 26,30
10,3 87 133 H2000.1030 8,45 17 125 184 H2000.1700 26,30
10,4 87 133 H2000.1040 8,90 17,5 130 191 H2000.1750 30,20
10,5 87 133 H2000.1050 7,60 18 130 191 H2000.1800 31,50
10,6 87 133 H2000.1060 9,25 18,5 135 198 H2000.1850 35,40
10,7 94 142 H2000.1070 10,80 19 135 198 H2000.1900 35,40
10,75 94 142 H2000.1075 11,20 19,5 140 205 H2000.1950 39,25
10,8 94 142 H2000.1080 10,90 20 140 205 H2000.2000 44,50
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FORETS

COFFRETS COMPOSITION DE FORETS

Série courte référence H2000

H2008

Code __Prix_€ Code __Prix €

N° 1 comprenant 13 forets N° 4 comprenant 50 forets
@15a65par05+@328&04,.8 H2008.01 26,00 @1a59par0,1 H2008.04 110,00
N° 2 comprenant 19 forets N° 5 comprenant 41 forets
@1a10par0,5 @6a10par0,1

N° 3 comprenant 25 forets
@1a13par0,5

H2008.02 55,00 H2008.05 266,00

H2008.03 118,00

FORETS SERIE COURTE

NORME : ISO 235.1 - NF E 66. 067 - DIN 338
ATTACHEMENT : Queue cylindrique
COUPE : A gauche

— ‘4{54@]{&%{@ {HSS

R — e
— ] 3 !
- ) L
—

H2010.010 * 6,30 ‘|09 H2010.068 * 15,90

1,2 16 38 H2010.012 * 5,80 7 69 109 H2010.070 14,70
1,5 18 40 H2010.015 * 5,40 7.2 69 109 H2010.072 * 16,90
1,8 22 46 H2010.018 * 5,30 7,5 69 109 H2010.075 16,70

2 24 49 H2010.020 * 5,00 7,8 75 117 H2010.078 * 18,30
2,2 27 53 H2010.022 * 5,10 8 75 117 H2010.080 19,10
2,5 30 57 H2010.025 * 5,60 8,2 75 117 H2010.082 * 21,80
2,8 33 61 H2010.028 * 6,00 8,5 75 117 H2010.085 20,20

3 33 61 H2010.030 5,90 9 81 125 H2010.090 25,20
3,2 36 65 H2010.032 * 6,40 9,5 81 125 H2010.095 25,80
3,5 39 70 H2010.035 6,20 10 87 133 H2010.100 29,10
3,8 43 75 H2010.038 * 6,20 10,5 87 133 H2010.105 * 31,70

4 43 75 H2010.040 6,70 11 94 142 H2010.110 * 38,10
4,2 43 75 H2010.042 * 8,10 11,5 94 142 H2010.115 * 42,90
4,5 47 80 H2010.045 8,70 12 101 151 H2010.120 * 46,50
4.8 52 86 H2010.048 * 9,40 12,5 101 151 H2010.125 * 52,00

5 52 86 H2010.050 8,70 13 101 151 H2010.130 * 56,00
572 52 86 H2010.052 * 10,00 13,5 108 160 H2010.135 * 63,00
5,5 57 93 H2010.055 10,60 14 108 160 H2010.140 * 62,00
5,8 57 93 H2010.058 * 11,70 14,5 114 169 H2010.145 * 70,00

6 57 93 H2010.060 11,00 15 114 169 H2010.150 * 70,00
6,2 63 101 H2010.062 * 13,70 15,5 120 178 H2010.155 * 93,00
6,5 63 101 H2010.065 13,20 16 120 178 H2010.160 * 81,00

*Article livrable jusqu’a épuisement du stock.
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FORETS SERIE COURTE

NORME : ISO 235.1 - NF E 66. 067 - DIN 338 APPLICATION : Pour alliages légers
ATTACHEMENT : Queue cylindrique
COUPE : A droite

HSS

ol (7 (]
=HUHOHIH I H. ¢ ]
0
o
| SSSSe Y
I | -
| ) N N S N
—
H2020.025 2,60 1071 H2020.067 7,60
2,6 30 57 H2020.026 3,10 6,8 69 109 H2020.068 7,80
2,7 33 61 H2020.027 3,20 6,9 69 109 H2020.069 7,80
2.9 33 61 H2020.029 3,20 71 69 109 H2020.071 10,90
& 3 o1 1D 0 280 72 69 109 H2020072 10,90
3.1 3 65 H2020.031 3,00 73 69 109 H2020.073 10,90
3.2 36 65 H2020.032 2,90 : : g
33 % o5 H2020.033 2.90 7.4 69 109 H2020.074 10,90
3,5 39 70 H2020.035 3,30 7,6 75 117 H2020.076 11,70
3.6 39 70 H2020.036 3,10 7.7 75 117 H2020.077 11,70
37 39 70 H2020.037 3,10 78 75 117 H2020.078 11,70
38 43 75 H2020.038 3,40 7.9 75 117 H2020.079 13,20
3.9 43 75 H2020.039 3,40 8 75 117 H2020.080 8,90
4 43 75 H2020.040 3,40 8,1 75 17 H2020.081 13,80
4.1 43 75 H2020.041 3,40 8,2 75 17 H2020.082 14,40
jé j? ;g :;8;8835 i':g 83 75 117 H2020083 14,30
24 47 30 H2020.044 2.10 8.4 5 17 nPAPAOD: i
45 7 %0 020,045 430 8,5 75 117 H2020.085 9,50
26 47 30 H2020.046 2.10 8,6 31 125 H2020.086 15,20
4,7 47 30 H2020.047 4,10 8,7 81 125 H2020.087 16,80
4.8 57 86 H2020.048 4,10 8,8 81 125 H2020.088 16,80
4,9 52 36 H2020.049 4,10 8,9 81 125 H2020.089 17,00
5 52 36 H2020.050 4,50 9 81 125 H2020.090 10,80
5,1 52 86 H2020.051 4,50 9.1 81 125 H2020.091 18,90
52 52 86 H2020.052 4,50 9,2 81 125 H2020.092 18,90
5.3 52 86 H2020.053 4,50 93 81 125 H2020.093 18,90
5,4 57 93 H2020.054 5,70 9,4 81 125 H2020.094 18,90
5.5 27 3 H2020.055 3,20 05 81 125 H2020095 12,00
2.6 o 23 H2020.056 2,80 96 37 133 H2020.096 21,40
5,7 57 93 H2020.057 5,80 : : g
58 =7 3 (5020 058 5.70 9,7 87 133 H2020.097 21,60
5.9 = %3 12020059 5.80 9.8 87 133 H2020.098 21,60
6 57 93 H2020.060 5,70 9,9 87 133 H2020.099 22,20
6,1 63 101 H2020.061 6,20 10 87 133 H2020.100 13,00
6,2 63 101 H2020.062 6,20 10,5 87 133 H2020.105 15,50
6.3 63 101 H2020.063 6,70 11 9% 142 H2020.110 18,70
6,4 63 101 H2020.064 6,70 11,5 94 142 H2020.115 21,40
6,5 63 101 H2020.065 6,40 12 101 151 H2020.120 23,70
6.6 63 101 H2020.066 7,60 12,5 101 151 H2020.125 26,10
13 101 151 H2020.130 26,80
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FORETS SERIE COURTE

NORME : ISO 235.1 - NF E 66. 067 - DIN 338 TYPE : «<PARABOLIC»
ATTACHEMENT : Queue cylindrique
COUPE : A droite

U
-
L
14
O
Lo

- (
eloas ’_LJ )
— —
H2200 / H2200.01 {
L
D -hs I L
2 24 49 H2200.020 2,50 H2200.01.020 4,90
2,1 24 49 H2200.021 3,20 H2200.01.021 5,70
2,2 27 53 H2200.022 3,20 H2200.01.022 5,70
2,3 27 53 H2200.023 3,20 H2200.01.023 5,70
2,4 30 57 H2200.024 3,20 H2200.01.024 5,70
2,5 30 57 H2200.025 2,60 H2200.01.025 5,00
2,6 30 57 H2200.026 2,80 H2200.01.026 5,20
2,7 33 61 H2200.027 2,90 H2200.01.027 5,30
2,8 33 61 H2200.028 2,90 H2200.01.028 5,30
2,9 33 61 H2200.029 2,90 H2200.01.029 5,30
3 33 61 H2200.030 2,80 H2200.01.030 5,20
3,1 36 65 H2200.031 3,00 H2200.01.031 5,40
3,2 36 65 H2200.032 3,00 H2200.01.032 5,40
3,3 36 65 H2200.033 3,10 H2200.01.033 5,70
3,4 39 70 H2200.034 3,30 H2200.01.034 6,00
3,5 39 70 H2200.035 3,00 H2200.01.035 5,60
3,6 39 70 H2200.036 3,30 H2200.01.036 6,00
3,7 39 70 H2200.037 3,40 H2200.01.037 6,10
3,8 43 75 H2200.038 3,40 H2200.01.038 6,20
3,9 43 75 H2200.039 3,60 H2200.01.039 6,30
4 43 75 H2200.040 3,30 H2200.01.040 6,00
4,1 43 75 H2200.041 3,60 H2200.01.041 6,30
4,2 43 75 H2200.042 3,70 H2200.01.042 6,30
43 47 80 H2200.043 4,10 H2200.01.043 6,70
4,4 47 80 H2200.044 4,10 H2200.01.044 6,70
4,5 47 80 H2200.045 4,00 H2200.01.045 6,60
4,6 47 80 H2200.046 4,10 H2200.01.046 6,70
4,7 47 80 H2200.047 4,10 H2200.01.047 6,70
4,8 52 86 H2200.048 4,30 H2200.01.048 6,90
4,9 52 86 H2200.049 4,30 H2200.01.049 6,90
5 52 86 H2200.050 4,10 H2200.01.050 6,70
51 52 86 H2200.051 4,60 H2200.01.051 7,40
52 52 86 H2200.052 4,80 H2200.01.052 7,60
53 52 86 H2200.053 4,80 H2200.01.053 7,60
5,4 57 93 H2200.054 5,70 H2200.01.054 8,50
5,5 57 93 H2200.055 5,30 H2200.01.055 8,20
5,6 57 93 H2200.056 5,80 H2200.01.056 8,60
5,7 57 93 H2200.057 5,80 H2200.01.057 8,60
Suite page 61.
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FORETS SERIE COURTE

Hzz00 / H2200.01 QI

-

—— AR

O

_ Lo
H2200.058 5,80 H2200.01.058 8,60
5,9 57 93 H2200.059 5,80 H2200.01.059 8,60
6 57 93 H2200.060 5,40 H2200.01.060 8,20
6,1 63 101 H2200.061 6,20 H2200.01.061 11,50
6,2 63 101 H2200.062 6,30 H2200.01.062 11,70
6,3 63 101 H2200.063 6,70 H2200.01.063 12,20
6.4 63 101 H2200.064 6,90 H2200.01.064 12,40
6,5 63 101 H2200.065 6,40 H2200.01.065 11,90
6,6 63 101 H2200.066 7,00 H2200.01.066 12,50
6,7 63 101 H2200.067 7,10 H2200.01.067 12,60
6,8 69 109 H2200.068 7,30 H2200.01.068 12,70
6,9 69 109 H2200.069 7,60 H2200.01.069 13,00
7 69 109 H2200.070 6,60 H2200.01.070 12,00
7.1 69 109 H2200.071 10,40 H2200.01.071 15,90
7.2 69 109 H2200.072 10,40 H2200.01.072 15,90
7.3 69 109 H2200.073 10,40 H2200.01.073 15,90
7.4 69 109 H2200.074 10,40 H2200.01.074 15,90
7,5 69 109 H2200.075 8,10 H2200.01.075 13,60
7.6 75 117 H2200.076 11,50 H2200.01.076 16,90
7,7 75 117 H2200.077 11,50 H2200.01.077 16,90
7.8 75 117 H2200.078 11,50 H2200.01.078 16,90
7.9 75 117 H2200.079 11,50 H2200.01.079 16,90
8 75 117 H2200.080 8,50 H2200.01.080 14,00
8,1 75 117 H2200.081 12,30 H2200.01.081 20,30
8,2 75 117 H2200.082 12,60 H2200.01.082 20,50
8,3 75 17 H2200.083 12,40 H2200.01.083 20,50
8,4 75 117 H2200.084 12,80 H2200.01.084 20,80
8,5 75 117 H2200.085 9,10 H2200.01.085 17,00
8,6 81 125 H2200.086 14,40 H2200.01.086 22,50
8,7 81 125 H2200.087 14,40 H2200.01.087 22,50
8,38 81 125 H2200.088 14,40 H2200.01.088 22,50
8,9 81 125 H2200.089 14,40 H2200.01.089 22,50
9 81 125 H2200.090 9,70 H2200.01.090 17,80
9,1 81 125 H2200.091 16,60 H2200.01.091 24,70
9,2 81 125 H2200.092 16,60 H2200.01.092 24,70
9,3 81 125 H2200.093 16,60 H2200.01.093 24,70
9,4 81 125 H2200.094 16,60 H2200.01.094 24,70
9,5 81 125 H2200.095 11,00 H2200.01.095 19,10
9,6 87 133 H2200.096 18,40 H2200.01.096 26,40
9,7 87 133 H2200.097 18,40 H2200.01.097 26,40
9,8 87 133 H2200.098 18,40 H2200.01.098 26,40
9,9 87 133 H2200.099 19,00 H2200.01.099 27,00
10 87 133 H2200.100 11,10 H2200.01.100 19,10
10,2 87 133 H2200.102 19,50 H2200.01.102 31,80
10,5 87 133 H2200.105 15,00 H2200.01.105 27,30
11 94 142 H2200.110 18,20 H2200.01.110 30,50
115 94 142 H2200.115 20,80 H2200.01.115 33,10
12 101 151 H2200.120 23,50 H2200.01.120 41,20
12,5 101 151 H2200.125 28,90 H2200.01.125 46,60
13 101 151 H2200.130 32,10 H2200.01.130 53,00
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FORETS SERIE COURTE

NORME :
ATTACHEMENT :
COUPE :

IS0 235.1 - NF E 66. 067 - DIN 338

Queue cylindrique

A droite

U
-
L
14
O
Lo

=

o

HSS-E
Co5

w1 L0 @ee  Geo ] [ T L[ @k Freo

1 H2500.010 3,40 6 H2500.060 5,20
1,1 14 36 H2500.011 3,50 6,1 63 101 H2500.061 6,80
1,2 16 38 H2500.012 3,90 6,2 63 101 H2500.062 6,90
1,3 16 38 H2500.013 3,70 6,3 63 101 H2500.063 6,90
1,4 18 40 H2500.014 3,50 6,4 63 101 H2500.064 7,50
1,5 18 40 H2500.015 3,20 6,5 63 101 H2500.065 6,00
1,6 20 43 H2500.016 3,50 6,6 63 101 H2500.066 7,50
1,7 20 43 H2500.017 3,60 6,7 63 101 H2500.067 7,50
1,8 22 46 H2500.018 3,50 6,8 69 109 H2500.068 7,00
1,9 22 46 H2500.019 3,60 6,9 69 109 H2500.069 8,00
2 24 49 H2500.020 2,40 7 69 109 H2500.070 6,30
2,1 24 49 H2500.021 3,20 7,1 69 109 H2500.071 9,80
2,2 27 53 H2500.022 3,20 7.2 69 109 H2500.072 9,80
2,3 27 53 H2500.023 3,20 7,3 69 109 H2500.073 9,80
2,4 30 57 H2500.024 3,20 7.4 69 109 H2500.074 9,80
2,5 30 57 H2500.025 2,70 7,5 69 109 H2500.075 6,70
2,6 30 57 H2500.026 3,30 7.6 75 117 H2500.076 11,80
2,7 33 61 H2500.027 3,30 7.7 75 117 H2500.077 11,80
2,8 33 61 H2500.028 3,30 7.8 75 117 H2500.078 11,80
2,9 33 61 H2500.029 3,40 7.9 75 117 H2500.079 11,80
3 33 61 H2500.030 2,40 8 75 117 H2500.080 7,80
3,1 36 65 H2500.031 3,40 8,1 75 117 H2500.081 11,80
3,2 36 65 H2500.032 3,50 8,2 75 117 H2500.082 11,80
3,3 36 65 H2500.033 3,10 8,3 75 117 H2500.083 11,80
3,4 39 70 H2500.034 3,70 8,4 75 117 H2500.084 11,80
3,5 39 70 H2500.035 2,90 8,5 75 117 H2500.085 8,20
3,6 39 70 H2500.036 3,70 8,6 81 125 H2500.086 13,90
3,7 39 70 H2500.037 3,80 8,7 81 125 H2500.087 13,90
3,8 43 75 H2500.038 3,80 8,8 81 125 H2500.088 14,40
3,9 43 75 H2500.039 4,00 8,9 81 125 H2500.089 14,40
4 43 75 H2500.040 3,20 9 81 125 H2500.090 10,40
4,1 43 75 H2500.041 4,00 9,1 81 125 H2500.091 15,40
4.2 43 75 H2500.042 3,50 9,2 81 125 H2500.092 15,40
4,3 47 80 H2500.043 4,20 9,3 81 125 H2500.093 16,90
44 47 80 H2500.044 4,40 9,4 81 125 H2500.094 17,90
4,5 47 80 H2500.045 3,50 9,5 81 125 H2500.095 10,80
4,6 47 80 H2500.046 4,50 9,6 87 133 H2500.096 19,00
47 47 80 H2500.047 4,60 9,7 87 133 H2500.097 19,50
4,8 52 86 H2500.048 4,60 9,8 87 133 H2500.098 19,50
49 52 86 H2500.049 4,70 9,9 87 133 H2500.099 19,50
5 52 86 H2500.050 3,80 10 87 133 H2500.100 11,90
5,1 52 86 H2500.051 4,80 10,2 87 133 H2500.102 17,00
52 52 86 H2500.052 4,80 10,5 87 133 H2500.105 17,50
53 52 86 H2500.053 4,90 11 94 142 H2500.110 19,20
54 57 93 H2500.054 6,00 11,5 94 142 H2500.115 24,60
5,5 57 93 H2500.055 4,90 12 101 151 H2500.120 26,40
5,6 57 93 H2500.056 6,20 12,5 101 151 H2500.125 33,10
57 57 93 H2500.057 6,20 13 101 151 H2500.130 35,80
5,8 57 93 H2500.058 6,20 Revétement sur demande.

59 57 93 H2500.059 6,20
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FORETS SERIE COURTE

NORME : ISO 235.1 - NF E 66. 067 - DIN 338
ATTACHEMENT : Queue cylindrique
COUPE : A droite

L

B EHOHEHAHH _

s
‘ B | :
| ] E— S SN S Y
_ _
24 H2800.0200 3,10 52 H2800.0480 5,00
2,1 24 49 H2800.0210 3,40 4,9 52 36 H2800.0490 5,10
22 27 53 H2800.0220 3,40 5 52 36 H2800.0500 4,70
225 27 53 H2800.0225 5,00 5,1 52 36 H2800.0510 5,20
2.3 27 53 H2800.0230 3,40 5,2 52 86 H2800.0520 5,20
2,4 30 57 H2800.0240 3,50 525 52 86 H2800.0525 5,30
2,5 30 57 H2800.0250 3,40 5,3 52 86 H2800.0530 5,30
2,6 30 57 H2800.0260 3,60 5,4 57 93 H2800.0540 6,20
2,7 33 61 H2800.0270 3,60 5,5 57 93 H2800.0550 6,10
275 33 61 H2800.0275 6,20 5,6 57 93 H2800.0560 6,70
28 33 61 H2800.0280 3,60 5,7 57 93 H2800.0570 6,70
2,9 33 61 H2800.0290 3,70 575 57 93 H2800.0575 6,70
3 33 61 H2800.0300 3,00 5,8 57 93 H2800.0580 6,70
3,1 36 65 H2800.0310 3,70 5,9 57 93 H2800.0590 6,70
32 36 65 H2800.0320 3,70 6 57 93 H2800.0600 6,40
325 36 65 H2800.0325 3,80 6.1 63 101 H2800.0610 7,40
33 36 65 H2800.0330 3,90 6.2 63 101 H2800.0620 7,50
34 39 70 H2800.0340 4,00 625 63 101 H2800.0625 7,50
3,5 39 70 H2800.0350 3,70 6,3 63 101 H2800.0630 7,50
3,6 39 70 H2800.0360 4,00 6,4 63 101 H2800.0640 8,10
3,7 39 70 H2800.0370 4,10 6,5 63 101 H2800.0650 7,40
375 39 70 H2800.0375 4,40 6,6 63 101 H2800.0660 8,10
38 43 75 H2800.0380 4,10 6,7 63 101 H2800.0670 8,10
3,9 43 75 H2800.0390 4,30 675 69 109 H2800.0675 8,70
4 43 75 H2800.0400 4,00 6,8 69 109 H2800.0680 8,70
4,1 43 75 H2800.0410 4,30 6,9 69 109 H2800.0690 8,70
42 43 75 H2800.0420 4,40 7 69 109 H2800.0700 7,80
425 43 75 H2800.0425 4,30 7.1 69 109 H2800.0710 10,60
43 47 30 H2800.0430 4,60 7,2 69 109 H2800.0720 10,60
4.4 47 80 H2800.0440 4,70 725 69 109 H2800.0725 10,60
4,5 47 80 H2800.0450 4,40 7.3 69 109 H2800.0730 10,60
4.6 47 80 H2800.0460 4,90 7.4 69 109 H2800.0740 10,60
47 47 80 H2800.0470 5,00 7,5 69 109 H2800.0750 8,30
475 47 80 H2800.0475 4,90 Suite page 64.
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FORETS

FORETS SERIE COURTE

%7

\)S@‘D

"

L

— Code __Prix_€ — Code __Prix-€

75 117 H2800.0760 12,90 133 H2800.1000 14,80
7,7 75 117 H2800.0770 12,90 10,1 87 133 H2800.1010 44,00
7,75 75 17 H2800.0775 12,90 10,2 87 133 H2800.1020 21,20
7.8 75 117 H2800.0780 12,90 10,25 87 133 H2800.1025 55,00
7.9 75 17 H2800.0790 12,90 10,3 87 133 H2800.1030 55,00
8 75 117 H2800.0800 9,70 10,4 87 133 H2800.1040 53,00
8,1 75 117 H2800.0810 12,90 10,5 87 133 H2800.1050 21,80
8,2 75 117 H2800.0820 12,90 10,6 87 133 H2800.1060 61,00
8,25 75 17 H2800.0825 12,20 10,7 94 142 H2800.1070 61,00
8,3 75 117 H2800.0830 12,90 10,75 94 142 H2800.1075 61,00
8,4 75 117 H2800.0840 12,90 10,8 94 142 H2800.1080 24,70
8,5 75 117 H2800.0850 10,20 10,9 94 142 H2800.1090 61,00
8,6 81 125 H2800.0860 15,10 " 94 142 H2800.1100 24,00
8,7 81 125 H2800.0870 15,10 11,1 94 142 H2800.1110 78,00
8,75 81 125 H2800.0875 15,70 1,2 94 142 H2800.1120 78,00
8,8 81 125 H2800.0880 15,70 11,25 94 142 H2800.1125 78,00
8,9 81 125 H2800.0890 15,70 1,3 94 142 H2800.1130 78,00
9 81 125 H2800.0900 13,00 11,4 94 142 H2800.1140 78,00
9,1 81 125 H2800.0910 16,80 11,5 94 142 H2800.1150 31,00
9,2 81 125 H2800.0920 16,80 11,6 94 142 H2800.1160 64,00
9,25 81 125 H2800.0925 17,30 1,7 94 142 H2800.1170 102,00
9,3 81 125 H2800.0930 18,40 11,75 94 142 H2800.1175 102,00
9,4 81 125 H2800.0940 18,40 11,8 94 142 H2800.1180 102,00
9,5 81 125 H2800.0950 13,40 11,9 101 151 H2800.1190 102,00
9,6 87 133 H2800.0960 20,70 12 101 151 H2800.1200 33,00
9,7 87 133 H2800.0970 21,20 12,5 101 151 H2800.1250 41,00
9,75 87 133 H2800.0975 20,40 13 101 151 H2800.1300 45,00
9,8 87 133 H2800.0980 21,20 Revétement sur demande.
9,9 87 133 H2800.0990 21,20
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FORETS SERIE LONGUE

NORME : IS0 494 - NF E 66.068 - DIN 340
ATTACHEMENT : Queue cylindrique
COUPE : A droite
HsS [B @ 30° 7
=3 iNgh:
L Sss=soss=sa 4
} I
L

Code _Prix € Code ___Prix_€

Hle _

1 H3000.010 H3000.064 6,30
1,1 37 60 H3000.011 4 40 6,5 97 148 H3000.065 6,10
1,2 41 65 H3000.012 4,20 6,6 97 148 H3000.066 6,10
1,3 41 65 H3000.013 3,90 6,7 97 148 H3000.067 6,30
14 45 70 H3000.014 3,60 6,8 102 156 H3000.068 7,10
1,5 45 70 H3000.015 3,30 6,9 102 156 H3000.069 7,10
1,6 50 76 H3000.016 3,50 7 102 156 H3000.070 7,10
1,7 50 76 H3000.017 3,20 7,1 102 156 H3000.071 8,90
1,8 53 80 H3000.018 3,20 7.2 102 156 H3000.072 8,90
1,9 53 80 H3000.019 3,20 7,3 102 156 H3000.073 8,90
2 56 85 H3000.020 2,40 74 102 156 H3000.074 8,90
2,1 56 85 H3000.021 2,60 7,5 102 156 H3000.075 7,50
2,2 59 90 H3000.022 2,60 7,6 109 165 H3000.076 9,30
2,3 59 90 H3000.023 2,60 7,7 109 165 H3000.077 9,30
2,4 62 95 H3000.024 2,60 7,8 109 165 H3000.078 9,30
2,5 62 95 H3000.025 2,60 7,9 109 165 H3000.079 9,30
2,6 62 95 H3000.026* 2,80 8 109 165 H3000.080 8,40
2,7 66 100 H3000.027 2,90 8,1 109 165 H3000.081 9,90
2,8 66 100 H3000.028 2,90 8,2 109 165 H3000.082 9,90
2,9 66 100 H3000.029 3,00 8,3 109 165 H3000.083 10,10
3 66 100 H3000.030 2,40 8,4 109 165 H3000.084 10,40
31 69 106 H3000.031* 2,80 8,5 109 165 H3000.085 9,30
3,2 69 106 H3000.032 2,70 8,6 115 175 H3000.086 12,30
33 69 106 H3000.033 2,70 8,7 115 175 H3000.087 12,30
3,4 73 112 H3000.034 3,00 8,8 115 175 H3000.088 12,30
3,5 73 112 H3000.035 2,80 8,9 115 175 H3000.089 12,30
3,6 73 112 H3000.036* 2,90 9 115 175 H3000.090 10,10
3,7 73 112 H3000.037* 3,00 9,1 115 175 H3000.091 12,90
3,8 78 119 H3000.038 3,20 9,2 115 175 H3000.092 12,90
39 78 119 H3000.039 3,30 93 115 175 H3000.093 12,90
4 78 119 H3000.040 3,10 9,4 115 175 H3000.094 12,90
4,1 78 119 H3000.041 3,40 9,5 115 175 H3000.095 10,30
4,2 78 119 H3000.042 3,50 9,6 121 184 H3000.096 12,90
43 82 126 H3000.043 3,70 9,7 121 184 H3000.097 13,20
44 82 126 H3000.044 3,70 9,8 121 184 H3000.098 13,40
4,5 82 126 H3000.045 3,60 9,9 121 184 H3000.099 13,70
4,6 82 126 H3000.046 3,70 10 121 184 H3000.100 11,10
4,7 82 126 H3000.047 3,90 10,2 121 184 H3000.102 17,60
4,8 87 132 H3000.048 4,00 10,5 121 184 H3000.105 15,00
4,9 87 132 H3000.049 4,00 11 128 195 H3000.110 16,60
5 87 132 H3000.050 3,90 11,5 128 195 H3000.115 17,00
51 87 132 H3000.051 4,30 12 134 205 H3000.120 19,00
52 87 132 H3000.052 4,30 12,5 134 205 H3000.125 20,00
53 87 132 H3000.053 4,40 13 134 205 H3000.130 22,60
54 91 139 H3000.054 4,80 13,5 140 214 H3000.135 25,30
55 91 139 H3000.055 4,70 14 140 214 H3000.140 27,30
5,6 91 139 H3000.056 4,80 14,5 144 220 H3000.145 31,90
57 91 139 H3000.057 4,80 15 144 220 H3000.150 30,90
58 91 139 H3000.058 4,90 16 149 227 H3000.160 36,00
59 91 139 H3000.059 5,00 17 154 235 H3000.170 42,80
6 91 139 H3000.060 4,70 18 158 241 H3000.180 44,60
6,1 97 148 H3000.061 5,80 19 162 247 H3000.190 56,00
6,2 97 148 H3000.062 5,80 20 166 254 H3000.200 63,00
6,3 97 148 H3000.063 5,80 *Article livrable jusqu'a épuisement du stock.
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NORME : ISO 494 - NF E 66.068 - DIN 340 APPLICATION : Pour alliages légers
ATTACHEMENT : Queue cylindrique
COUPE : A droite

. FORETS SERIE LONGUE
U
|_
L
14
O
L

— r ‘ 7 fﬁo @ uj HSS
| _H3020 |
=%\‘-‘\%‘\‘\“\‘) o
|
— —

H3020.020 5,00 139 H3020.055 8,70
2,1 56 85 H3020.021 5,50 5,6 91 139 H3020.056 11,70
2,2 59 90 H3020.022 5.30 5.7 91 139 H3020.057 11,70
2,3 59 90 H3020.023 5,20 5,8 91 139 H3020.058 11,70
2,4 62 95 H3020.024 5,20 5,9 91 139 H3020.059 11,90
2,5 62 95 H3020.025 5,30 6 91 139 H3020.060 9,30
2,6 62 95 H3020.026 5,10 6,1 97 148 H3020.061 15,10
2,7 66 100 H3020.027 5,10 6,2 97 148 H3020.062 15,10
2,8 66 100 H3020.028 5,20 6.3 97 148 H3020.063* 14,80
2,9 66 100 H3020.029 5,30 6,4 97 148 H3020.064* 14,80
3 66 100 H3020.030 5.30 6.5 97 148 H3020.065 11,70
3,1 69 106 H3020.031 6,50 6,6 97 148 H3020.066* 15,10
3,2 69 106 H3020.032 6,10 6,7 97 148 H3020.067* 15,60
3,3 69 106 H3020.033 6,10 6,8 102 156 H3020.068 16,80
3,4 73 112 H3020.034 6,60 6.9 102 156 H3020.069* 16,90
3,5 73 112 H3020.035 6,00 7 102 156 H3020.070 14,50
3,6 73 112 H3020.036 6,70 7,2 102 156 H3020.072* 17,30
3,7 73 112 H3020.037 6,70 7,5 102 156 H3020.075 16,50
3,8 78 119 H3020.038 7,30 7,8 109 165 H3020.078* 21,10
3,9 78 119 H3020.039 7,30 8 109 165 H3020.080 16,50
4 78 119 H3020.040 6,00 8,2 109 165 H3020.082 21,60
4,1 78 119 H3020.041 7,50 8,5 109 165 H3020.085 19,00
4,2 78 119 H3020.042 7,50 8,8 115 175 H3020.088 23,60
43 82 126 H3020.043 9,20 9 115 175 H3020.090 20,10
4,4 82 126 H3020.044 9,10 9,2 115 175 H3020.092* 26,90
4,5 82 126 H3020.045 7,00 9,5 115 175 H3020.095 26,30
4,6 82 126 H3020.046 9,10 9,8 121 184 H3020.098* 39,10
4,7 82 126 H3020.047 9,10 10 121 184 H3020.100 23,60
4,8 87 132 H3020.048 9,50 10,5 121 184 H3020.105 42,00
4,9 87 132 H3020.049 9,50 11 128 195 H3020.110 33,80
5 87 132 H3020.050 7,60 11,5 128 195 H3020.115 59,00
5,1 87 132 H3020.051 9,50 12 134 205 H3020.120 45,60
5.2 87 132 H3020.052 9,50 12,5 134 205 H3020.125 88,00
5,3 87 132 H3020.053 9,80 13 134 205 H3020.130 61,00
54 91 139 H3020.054 10,70 *Article livrable jusqu'a épuisement du stock.
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FORETS SERIE LONGUE

NORME : ISO 494 - NF E 66.068 - DIN 340 TYPE : «<PARABOLIC»
ATTACHEMENT : Queue cylindrique
COUPE : A droite

HSS-E
Co5

Ik
I@

DHIHIH S Homd

H3200/H3200.01
)
Em T pp—
i

D hs I L
2 56 85 H3200.020 7,30 H3200.01.020 12,30
2,1 56 85 H3200.021 9,10 H3200.01.021 13,80
2,2 59 90 H3200.022 9,20 H3200.01.022 14,50
2.3 59 90 H3200.023 9,20 H3200.01.023 13,80
24 62 95 H3200.024 9,40 H3200.01.024 13,80
2,5 62 95 H3200.025 7,80 H3200.01.025 12,30
2,6 62 95 H3200.026 9,40 H3200.01.026 14,20
2,7 66 100 H3200.027 9,60 H3200.01.027 14,20
2,8 66 100 H3200.028 9,60 H3200.01.028 14,20
2,9 66 100 H3200.029 9,60 H3200.01.029 14,20
3 66 100 H3200.030 6,70 H3200.01.030 11,70
3,1 69 106 H3200.031 9,80 H3200.01.031 14,20
3.2 69 106 H3200.032 9,80 H3200.01.032 14,20
33 69 106 H3200.033 9,80 H3200.01.033 15,50
34 73 112 H3200.034 10,10 H3200.01.034 15,80
3,5 73 112 H3200.035 8,70 H3200.01.035 14,20
3,6 73 112 H3200.036 9,80 H3200.01.036 15,80
3,7 73 112 H3200.037 9,80 H3200.01.037 15,90
38 78 119 H3200.038 10,10 H3200.01.038 16,20
3,9 78 119 H3200.039 10,10 H3200.01.039 16,40
4 78 119 H3200.040 9,00 H3200.01.040 14,60
41 78 119 H3200.041 10,60 H3200.01.041 16,40
4,2 78 119 H3200.042 10,60 H3200.01.042 16,70
43 82 126 H3200.043 12,00 H3200.01.043 17,40
44 82 126 H3200.044 12,00 H3200.01.044 17,40
4,5 82 126 H3200.045 11,50 H3200.01.045 17,00
4,6 82 126 H3200.046 12,20 H3200.01.046 17.80
4,7 82 126 H3200.047 12,20 H3200.01.047 17.80
48 87 132 H3200.048 12,40 H3200.01.048 17,90
4,9 87 132 H3200.049 12,40 H3200.01.049 17,90
5 87 132 H3200.050 11,30 H3200.01.050 16,70
5,1 87 132 H3200.051 13,10 H3200.01.051 19,30
5,2 87 132 H3200.052 13,10 H3200.01.052 19,30
53 87 132 H3200.053 13,10 H3200.01.053 19,30
54 91 139 H3200.054 15,00 H3200.01.054 20,70
55 91 139 H3200.055 13,10 H3200.01.055 19,20
5,6 91 139 H3200.056 15,00 H3200.01.056 20,70
5.7 91 139 H3200.057 15,00 H3200.01.057 20,70
5.8 91 139 H3200.058 15,00 H3200.01.058 21,40

suite page 68.
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FORETS SERIE LONGUE

i} H3200/ 3200.01 j
)
Y L
O r—rSNSSNESNESSS
L
139 H3200.059 15,00 H3200.01.059 21,60
6 91 139 H3200.060 13,10 H3200.01.060 19,30
6,1 97 148 H3200.061 17,10 H3200.01.061 28,40
6,2 97 148 H3200.062 17,10 H3200.01.062 28,40
6,3 97 148 H3200.063 17,10 H3200.01.063 28,40
6,4 97 148 H3200.064 17,10 H3200.01.064 28,40
6,5 97 148 H3200.065 15,70 H3200.01.065 26,70
6,6 97 148 H3200.066 17,90 H3200.01.066 32,00
6,7 97 148 H3200.067 17,90 H3200.01.067 32,00
6,8 102 156 H3200.068 21,20 H3200.01.068 32,80
6,9 102 156 H3200.069 23,00 H3200.01.069 32,80
7 102 156 H3200.070 17,90 H3200.01.070 29,60
7,1 102 156 H3200.071 22,20 H3200.01.071 33,60
7,2 102 156 H3200.072 22,60 H3200.01.072 33,80
7,3 102 156 H3200.073 22,60 H3200.01.073 33,80
7,4 102 156 H3200.074 23,00 H3200.01.074 34,20
7,5 102 156 H3200.075 21,50 H3200.01.075 33,00
7,6 109 165 H3200.076 26,60 H3200.01.076 37,70
7,7 109 165 H3200.077 26,60 H3200.01.077 37,70
7,8 109 165 H3200.078 26,60 H3200.01.078 37,70
7,9 109 165 H3200.079 26,60 H3200.01.079 37,70
8 109 165 H3200.080 20,80 H3200.01.080 32,40
8,1 109 165 H3200.081 28,10 H3200.01.081 39,90
8,2 109 165 H3200.082 28,10 H3200.01.082 39,90
8,3 109 165 H3200.083 28,10 H3200.01.083 39,90
8,4 109 165 H3200.084 28,10 H3200.01.084 39,90
8,5 109 165 H3200.085 22,90 H3200.01.085 37,10
8,6 115 175 H3200.086 29,50 H3200.01.086 49,70
8,7 115 175 H3200.087 29,50 H3200.01.087 49,70
8,8 115 175 H3200.088 29,50 H3200.01.088 49,70
8,9 115 175 H3200.089 29,50 H3200.01.089 49,70
9 115 175 H3200.090 23,00 H3200.01.090 43,40
9,1 115 175 H3200.091 34,30 H3200.01.091 52,00
9,2 115 175 H3200.092 34,30 H3200.01.092 52,00
9,3 115 175 H3200.093 34,30 H3200.01.093 52,00
9,4 115 175 H3200.094* 34,10 H3200.01.094* 52,00
9,5 115 175 H3200.095 27,30 H3200.01.095 47,70
9,6 121 184 H3200.096 41,50 H3200.01.096 62,00
9,7 121 184 H3200.097 41,50 H3200.01.097 62,00
9,8 121 184 H3200.098 41,50 H3200.01.098 62,00
9,9 121 184 H3200.099* 41,30 H3200.01.099* 62,00
10 121 184 H3200.100 40,80 H3200.01.100 61,00
10,5 121 184 H3200.105 46,60 H3200.01.105 70,00
11 128 195 H3200.110 56,00 H3200.01.110 75,00
11,5 128 195 H3200.115 67,00 H3200.01.115 88,00
12 134 205 H3200.120 61,00 H3200.01.120 81,00
12,5 134 205 H3200.125 71,00 H3200.01.125 95,00
13 134 205 H3200.130 75,00 H3200.01.130 102,00
*Article livrable jusqu'a épuisement du stock.
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FORETS SERIE LONGUE

NORME : ISO 494 - NF E 66.068 - DIN 340
ATTACHEMENT : Queue cylindrique
COUPE : A droite
HSS-E 30 7 )
OHOHIHH ¢ _J
= = S SS—SSee
| |
' L
_
H3800.020 8,80
2,2 59 90 H3800.022 10,80
2,5 62 95 H3800.025 9,40
2,8 66 100 H3800.028 11,80
3 66 100 H3800.030 7,70
3,2 69 106 H3800.032 11,90
3,5 73 112 H3800.035 9,90
3,8 78 119 H3800.038 12,30
4 78 119 H3800.040 10,40
4,2 78 119 H3800.042 12,90
4,5 82 126 H3800.045 13,70
4,8 87 132 H3800.048 15,00
5 87 132 H3800.050 13,30
5,2 87 132 H3800.052 15,60
55 91 139 H3800.055 15,50
58 91 139 H3800.058 17,50
6 91 139 H3800.060 15,60
6,2 97 148 H3800.062 20,20
6,5 97 148 H3800.065 17,90
6,8 102 156 H3800.068 26,00
7 102 156 H3800.070 21,70
7.2 102 156 H3800.072 27,40
7,5 102 156 H3800.075 26,50
7.8 109 165 H3800.078 32,70
8 109 165 H3800.080 24,60
8,5 109 165 H3800.085 26,50
9 115 175 H3800.090 27,00
9,5 115 175 H3800.095 33,20
10 121 184 H3800.100 51,00
10,5 121 184 H3800.105 61,00
1M 128 195 H3800.110 65,00
11,5 128 195 H3800.115 86,00
12 134 205 H3800.120 68,00
Revétement sur demande.
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. FORETS SERIE EXTRA-LONGUE
Lr] NORME : E.LECLERC TYPE : «<AVIATION»
|—  ATTACHEMENT: Queue cylindrique
L] COuPE: A droite
o ——_ (HIHIHDHOHE)
H4000 o%
‘ |
ISebababe | L
Code Prix-€ Code  Prix-€
2,00 H4000.0200 11,20 5,00 H4000.0500 13,20
2,50 38 307 H4000.0250 10,10 5,20 65 308 H4000.0520 14,00
3,00 43 307 H4000.0300 9,50 5,50 70 308 H4000.0550 13,20
3,20 43 307 H4000.0320 9,50 5,80 70 308 H4000.0580 15,20
3,26 43 307 H4000.0326 9,50 6,00 70 308 H4000.0600 21,30
3,30 50 307 H4000.0330 9,50 6,20 77 308 H4000.0620 16,00
3,50 50 307 H4000.0350 11,00 6,50 77 308 H4000.0650 19,80
4,00 56 307 H4000.0400 10,60 6,75 82 308 H4000.0675* 21,30
4,10 56 307 H4000.0410 10,60 7,80 87 308 H4000.0780 21,30
4,50 60 307 H4000.0450 10,90 8,00 87 308 H4000.0800 20,90
4,80 65 307 H4000.0480 11,20 *Article livrable jusqu’a épuisement du stock.
FORETS SERIE EXTRA-LONGUE
NORME : 1SO.3292 - NF E 66.075 TYPE : «<PARABOLIC»
ATTACHEMENT : Queue cylindrique
COUPE : A droite
f é 7 35 HSS-E
| miEs gl Co5
'— '—
DJE

D -h8 | L

2,0 93 125 H4200.020 12,90
2,5 93 125 H4200.025 12,90
3,0 93 125 H4200.030 13,40
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FORETS SERIE EXTRA-LONGUE

NORME : 1SO.3292 - NF E 66.075 TYPE : «<PARABOLIC»

ATTACHEMENT : Queue cylindrique

COUPE : A droite
HSS-E [% 7
o H=HUTOH® ;e

—
ij H4210
| :

— Code ___Prix_€ — Code ___Prix_€

120 160 H4210.020 14,50 120 160 H4210.042 21,90
2,2 120 160 H4210.022 20,20 4,5 120 160 H4210.045 16,40
2,5 120 160 H4210.025 14,50 4,8 120 160 H4210.048 23,00
2,8 120 160 H4210.028* 19,60 50 120 160 H4210.050 16,90
3,0 120 160 H4210.030 15,10 5,2 120 160 H4210.052 23,70
3.2 120 160 H4210.032 21,10 5,5 120 160 H4210.055 18,40
3,5 120 160 H4210.035 15,60 58 120 160 H4210.058 25,70
3,8 120 160 H4210.038 21,90 6.0 120 160 H4210.060 19,40
4,0 120 160 H4210.040 15,60 *Article livrable jusqu'a épuisement du stock.

FORETS SERIE EXTRA-LONGUE

NORME : 1SO.3292 - NF E 66.075 TYPE : «<PARABOLIC»
ATTACHEMENT : Queue cylindrique
COUPE : A droite
HSS-E 35 Z
o5 | = [B @ il ¢
“—
DJE H4220

— Code ___Prix_€ — Code ___Prix_€

150 200 H4220.030 18,60 150 200 H4220.070 26,80
35 150 200 H4220.035 19,30 7,5 150 200 H4220.075 28,30
4 150 200 H4220.040 19,60 8 150 200 H4220.080 30,90
4,5 150 200 H4220.045 21,60 8,5 150 200 H4220.085 31,90
5 150 200 H4220.050 20,90 9 150 200 H4220.090 33,60
55 150 200 H4220.055 22,80 9,5 150 200 H4220.095 35,20
6 150 200 H4220.060 23,20 10 150 200 H4220.100 35,70
6.5 150 200 H4220.065 25,10
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. FORETS SERIE EXTRA-LONGUE
(/]  NORME: 150.3292 - NF E 66.075 TYPE : «<PARABOLIC»
|—  ATTACHEMENT: Queue cylindrique
L] COuPE: A droite
m ' ( @
7 [%° HSS-E
0 ) H 7 == s
Ll_ e e —
| H4230 | ij
| |
E—_SSSSNSUSSSSNSSSS SN L
_ Code _Prix-€ _ Code __ Prix_€
187 H4230.030* 27,10 187 H4230.085 37,30
3,5 187 250 H4230.035 23,20 9 187 250 H4230.090 39,50
4 187 250 H4230.040 23,20 9,5 187 250 H4230.095 41,60
4,5 187 250 H4230.045 24,80 10 187 250 H4230.100 41,70
187 250 H4230.050 26,30 10,5 187 250 H4230.105* 41,80
55 187 250 H4230.055 27,60 11 187 250 H4230.110 50,00
6 187 250 H4230.060 28,10 11,5 187 250 H4230.115 51,00
6.5 187 250 H4230.065 31,10 12 187 250 H4230.120 58,00
7 187 250 H4230.070 32,70 12,5 187 250 H4230.125 58,00
7,5 187 250 H4230.075 34,60 13 187 250 H4230.130 65,00
8 187 250 H4230.080 35,10 *Article livrable jusqu'a épuisement du stock.

FORETS SERIE EXTRA-LONGUE

NORME : 1SO.3292 - NF E 66.075 TYPE : «<PARABOLIC»
ATTACHEMENT : Queue cylindrique
COUPE : A droite
(] f é 7 350 @l Dj HSS-E
) 2 m X Co5
e e
| _H4z40 | DJE
N SN SRS_SNS NSNS NSNS ‘ 3 :
L
— —
315 H4240.040 28,30 315 H4240.090 48,90
4,5 235 315 H4240.045 30,60 9,5 235 315 H4240.095 50,00
5 235 315 H4240.050 32,30 10 235 315 H4240.100 51,00
55 235 315 H4240.055 35,20 10,5 235 315 H4240.105 54,00
6 235 315 H4240.060 37,30 1Al 235 315 H4240.110 55,00
6,5 235 315 H4240.065 39,50 11,5 235 315 H4240.115* 56,00
7 235 315 H4240.070 41,50 12 235 315 H4240.120 58,00
7.5 235 315 H4240.075 43,40 12,5 235 315 H4240.125 62,00
8 235 315 H4240.080 44,70 13 235 315 H4240.130 66,00
8,5 235 315 H4240.085 46,90 *Article livrable jusqu'a épuisement du stock.
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FORETS SERIE EXTRA-LONGUE

NORME :
ATTACHEMENT :
COUPE :

150.3292 - NF E 66.075 TYPE : «<PARABOLIC»
Queue cylindrique
A droite

HSS-E
Co5

SHOH@HEHIHE _

1 H4250

— Code ___Prix-€ — Code __Prix_€

H4250.050 42,70 H4250.095*% 62,00
5,5 300 400 H4250.055 47,00 10 300 400 H4250.100 65,00
6 300 400 H4250.060 42,00 10,5 300 400 H4250.105 70,00
6,5 300 400 H4250.065 47,20 11 300 400 H4250.110 74,00
7 300 400 H4250.070 47,20 11,5 300 400 H4250.115% 74,00
7,5 300 400 H4250.075 59,00 12 300 400 H4250.120 79,00
8 300 400 H4250.080 55,00 12,5 300 400 H4250.125 83,00
8,5 300 400 H4250.085 58,00 13 300 400 H4250.130 87,00
9 300 400 H4250.090 61,00 *Article livrable jusqu'a épuisement du stock.
FORETS SERIE EXTRA-LONGUE

NORME : 1SO.3292 - NF E 66.075 TYPE : «<PARABOLIC»

ATTACHEMENT : Queue cylindrique

COUPE : A droite

HSS-E
Co5

=HOH@HIHH ¢ —

ﬂf
L
D_h I L
5 450 500 H4260.050 67,00
6 450 500 H4260.060 70,00
7 450 500 H4260.070 75,00
8 450 500 H4260.080 79,00
9 450 500 H4260.090 80,00
10 450 500 H4260.100 90,00
11 450 500 H4260.110 93,00
12 450 500 H4260.120 99,00
13 450 500 H4260.130 110,00
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ATTACHEMENT : Queue cone morse
COUPE : A droite

. FORETS SERIE NORMALE
(J]  NORME: IS0 235.1 - NF E 66.071 - DIN 345
-

Lu
4
O
L

] "HgHw@uszs

—-—
IS S S ME
B |
[N i

1 168 H6000.1000.1 20,00 185 2 135 233 H6000.1850.2 43,40
10,25 1 87 168 | H6000.1025.1 23,10 18,75 2 135 233 | H6000.1875.2 47,20
105 1 87 168 | H6000.1050.1 21,40 19 2 135 233 | H6000.1900.2 42,30
10,75 1 94 175 | H6000.1075.1 22,80 19,25 2 140 238 [ H6000.1925.2 48,10
" 1 94 175 | H6000.1100.1 21,70 195 2 140 238 | H6000.1950.2 48,10
11,25 1 94 175 | H6000.1125.1 24,50 19,75 2 140 238 | H6000.1975.2 48,80
15 1 94 175 | H6000.1150.1 21,70 20 2 140 238 | H6000.2000.2 45,30
11,75 1 94 175 | H6000.1175.1 31,00 20,25 2 145 243 | H6000.2025.2 58,00
12 1 101 182 | H6000.1200.1 22,00 205 2 145 243 | H6000.2050.2 53,00
12,25 1 101 182 | H6000.1225.1 23,10 20,75 2 145 243 | H6000.2075.2 56,00
125 1 101 182 | H6000.1250.1 23,10 21 2 145 243 | H6000.2100.2 54,00
12,75 1 101 182 | H6000.1275.1 22,80 21,25 2 150 248 | H6000.2125.2 61,00
13 1 101 182 | H6000.1300.1 22,40 215 2 150 248 | H6000.2150.2 59,00
13,25 1 108 189 | H6000.1325.1 27,60 21,75 2 150 248 | H6000.2175.2 59,00
135 1 108 189 | H6000.1350.1 24,80 22 2 150 248 | H6000.2200.2 58,00
13,75 1 108 189 | H6000.1375.1 24,80 22,25 2 150 248 | H6000.2225.2 64,00
14 1 108 189 | H6000.1400.1 24,80 225 2 155 253 | H6000.2250.2 63,00
14,25 2 114 212 | H6000.1425.2 36,50 22,75 2 155 253 [ H6000.2275.2 68,00
145 2 114 212 | H6000.1450.2 28,60 23 2 155 253 | H6000.2300.2 67,00
14,75 2 114 212 | H6000.1475.2 36,80 23,25 3 155 276 | H6000.2325.3 72,00
15 2 114 212 | H6000.1500.2 33,20 235 3 155 276 | H6000.2350.3 65,00
15,25 2 120 218 | H6000.1525.2 37,80 23,75 3 160 281 H6000.2375.3 78,00
155 2 120 218 | H6000.1550.2 33,20 24 3 160 281 H6000.2400.3 68,00
15,75 2 120 218 | H6000.1575.2 35,70 24,25 3 160 281 H6000.2425.3 76,00
16 2 120 218 | H6000.1600.2 32,60 245 3 160 281 H6000.2450.3 70,00
16,25 2 125 223 | H6000.1625.2 39,80 24775 3 160 281 H6000.2475.3 80,00
165 2 125 223 | H6000.1650.2 37,00 25 3 160 281 H6000.2500.3 64,00
16,75 2 125 223 | H6000.1675.2 37,80 2525 3 165 286 | H6000.2525.3 92,00
17 2 125 223 | H6000.1700.2 35,10 255 3 165 286 | H6000.2550.3 79,00
17,25 2 130 228 | H6000.1725.2 42,00 2575 3 165 286 | H6000.2575.3 91,00
175 2 130 228 | H6000.1750.2 38,60 26 3 165 286 | H6000.2600.3 80,00
17,75 2 130 228 | H6000.1775.2 40,30 26,25 3 165 286 | H6000.2625.3 95,00
18 2 130 228 | H6000.1800.2 41,20 265 3 165 286 | H6000.2650.3 81,00
18,25 2 135 233 | H6000.1825.2 46,50 26,75 3 170 291 H6000.2675.3 104,00

Suite page 75.
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FORETS SERIE NORMALE

DE S ME
| !
L  —— S
ﬂﬂﬂ“....‘ﬁﬁ.ﬂﬁ'|EEW“....‘@..ME.

3 170 H6000.2700.3 87,00 4 H6000.3900.4 199,00
27,25 3 170 291 H6000.2725.3 106,00 395 4 200 349 H6000.3950.4 245,00
27,5 3 170 291 H6000.2750.3 89,00 40 4 200 349 H6000.4000.4 219,00
27,75 3 170 291 H6000.2775.3 106,00 405 4 205 354 H6000.4050.4 273,00
28 3 170 291 H6000.2800.3 92,00 41 4 205 354 H6000.4100.4 259,00
28,25 3 175 296 H6000.2825.3 119,00 415 4 205 354 H6000.4150.4 279,00
28,5 3 175 296 H6000.2850.3 103,00 42 4 205 354 H6000.4200.4 270,00
28,75 3 175 296 H6000.2875.3 119,00 425 4 205 354 H6000.4250.4 300,00
29 3 175 296 H6000.2900.3 99,00 43 4 210 359 H6000.4300.4 289,00
29,25 3 175 296 H6000.2925.3 123,00 43,5 4 210 359 H6000.4350.4 323,00
29,5 3 175 296 H6000.2950.3 102,00 44 4 210 359 H6000.4400.4 300,00
29,75 3 175 296 H6000.2975.3 123,00 44,5 4 210 359 H6000.4450.4 352,00
30 3 175 296 H6000.3000.3 106,00 45 4 210 359 H6000.4500.4 311,00
30,25 3 180 301 H6000.3025.3 128,00 45,5 4 215 364 H6000.4550.4 346,00
30,5 3 180 301 H6000.3050.3 128,00 46 4 215 364 H6000.4600.4 317,00
30,75 3 180 301 H6000.3075.3 132,00 46,5 4 215 364 H6000.4650.4 394,00
31 3 180 301 H6000.3100.3 120,00 47 4 215 364 H6000.4700.4 329,00
31,25 3 180 301 H6000.3125.3 134,00 475 4 215 364 H6000.4750.4 394,00
31,5 3 180 301 H6000.3150.3 135,00 48 4 220 369 H6000.4800.4 352,00
31,75 3 185 306 H6000.3175.3 136,00 485 4 220 369 H6000.4850.4 411,00
32 4 185 334 H6000.3200.4 127,00 49 4 220 369 H6000.4900.4 364,00
325 4 185 334 H6000.3250.4 148,00 495 4 220 369 H6000.4950.4 417,00
33 4 185 334 H6000.3300.4 136,00 50 4 220 369 H6000.5000.4 382,00
335 4 185 334 H6000.3350.4 157,00 51 5 225 412 H6000.5100.5 451,00
34 4 190 339 H6000.3400.4 153,00 52 5 225 412 H6000.5200.5 473,00
345 4 190 339 H6000.3450.4 181,00 53 5 225 412 H6000.5300.5 473,00
35 4 190 339 H6000.3500.4 152,00 54 5 230 417 H6000.5400.5 507,00
35,5 4 190 339 H6000.3550.4 178,00 55 5 230 417 H6000.5500.5 518,00
36 4 195 344 H6000.3600.4 170,00 56 5 230 417 H6000.5600.5 518,00
36,5 4 195 344 H6000.3650.4 189,00 57 5 235 422 H6000.5700.5 558,00
37 4 195 344 H6000.3700.4 176,00 58 5 235 422 H6000.5800.5 586,00
37,5 4 195 344 H6000.3750.4 204,00 59 5 235 422 H6000.5900.5 586,00
38 4 200 349 H6000.3800.4 194,00 60 5 235 422 H6000.6000.5 608,00
38,5 4 200 349 H6000.3850.4 245,00

E.LECLERC

FORETS



NORME :

ATTACHEMENT :

COUPE :

ISO 235.1 - NF E 66.071 - DIN 345
Queue cone morse

A droite

APPLICATION :

Pour alliages légers

_ Code Prix €

. FORETS SERIE NORMALE
U
|_
L
14
O
L

HSS

1 168 H6020.100.1 36,90
10,5 1 87 168 H6020.105.1 39,90
11 1 94 175 H6020.110.1 39,30
11,5 1 94 175 H6020.115.1 43,40
12 1 101 182 H6020.120.1 44,70
12,5 1 101 182 H6020.125.1 44,70
13 1 101 182 H6020.130.1 47,10
13,5 1 108 189 H6020.135.1 46,00
14 1 108 189 H6020.140.1 45,70
14,5 2 114 212 H6020.145.2 53,00
15,5 2 120 218 H6020.155.2 59,00
17 2 125 223 H6020.170.2 62,00
18 2 130 228 H6020.180.2 66,00
19 2 135 233 H6020.190.2 71,00
20 2 140 238 H6020.200.2 75,00
21 2 145 243 H6020.210.2 87,00
22 2 150 248 H6020.220.2 90,00
23 2 155 253 H6020.230.2 102,00
24 3 160 281 H6020.240.3 111,00
25 3 160 281 H6020.250.3 119,00
26 3 165 286 H6020.260.3 143,00
27 3 170 291 H6020.270.3 157,00
28 3 170 291 H6020.280.3 162,00
29 3 175 296 H6020.290.3 172,00
30 3 175 296 H6020.300.3 191,00

Livrable jusqu'a épuisement du stock.
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FORETS SERIE NORMALE

NORME : ISO 235.1 - NF E 66.071 - DIN 345
ATTACHEMENT : Queue cone morse
COUPE : A droite
HSS-E 30°
Co5 o [ﬁ @' H E H ¢
r 1 o~ Hes500
o S— - ~>v |

D-n8 CM | L Code Prix - € D-hn8 CM | L Code Prix - €

10 1 87 168 H6500.100.1 49,90 21 2 145 243 H6500.210.2 115,00
105 1 87 168 H6500.105.1 52,00 215 2 150 248 H6500.215.2 130,00
" 1 94 175 H6500.110.1 50,00 22 2 150 248 H6500.220.2 117,00
15 1 94 175 H6500.115.1 52,00 225 2 155 253 H6500.225.2 145,00
12 1 101 182 H6500.120.1 53,00 23 2 155 253 H6500.230.2 136,00
125 1 101 182 H6500.125.1 56,00 235 3 155 276 H6500.235.3 145,00
13 1 101 182 H6500.130.1 55,00 24 3 160 281 H6500.240.3 146,00
135 1 108 189 H6500.135.1 72,00 245 3 160 281 H6500.245.3 156,00
14 1 108 189 H6500.140.1 70,00 25 3 160 281 H6500.250.3 154,00
145 2 114 212 H6500.145.2 78,00 255 3 165 286 H6500.255.3 191,00
15 2 114 212 H6500.150.2 72,00 26 3 165 286 H6500.260.3 181,00
155 2 120 218 H6500.155.2 79,00 265 3 165 286 H6500.265.3 201,00
16 2 120 218 H6500.160.2 77,00 27 3 170 291 H6500.270.3 201,00
165 2 125 223 H6500.165.2 80,00 275 3 170 291 H6500.275.3 240,00
17 2 125 223 H6500.170.2 77,00 28 3 170 291 H6500.280.3 222,00
17,5 2 130 228 H6500.175.2 84,00 285 3 175 296 H6500.285.3 246,00
18 2 130 228 H6500.180.2 83,00 29 3 175 296 H6500.290.3 227,00
185 2 135 233 H6500.185.2 91,00 295 3 175 296 H6500.295.3 251,00
19 2 135 233 H6500.190.2 88,00 30 3 175 296 H6500.300.3 232,00
195 2 140 238 H6500.195.2 102,00 305 3 180 301 H6500.305.3 298,00
20 2 140 238 H6500.200.2 99,00 31 3 180 301 H6500.310.3 272,00
205 2 145 243 H6500.205.2 114,00 32 4 185 334 H6500.320.4 294,00
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NORME : ISO 494 - NF E 66.070 - DIN 341
ATTACHEMENT : Queue cone morse
COUPE : A droite

. FORETS SERIE LONGUE
U
|_
L
14
O
L

— s ‘\H g H[%oo [@I Dj J HSS

e~
| |
 — S ONNU S p

1 116 197 H7000.100.1 31,00 215 2 191 289 H7000.215.2 94,00
10,5 1 116 197 H7000.105.1 32,00 22 2 191 289 H7000.220.2 88,00
" 1 125 206 H7000.110.1 31,00 225 2 198 296 H7000.225.2 96,00
11,5 1 125 206 H7000.115.1 31,00 23 2 198 296 H7000.230.2 88,00
12 1 134 215 H7000.120.1 33,00 23,5 3 198 319 H7000.235.3 112,00
12,5 1 134 215 H7000.125.1 34,00 24 3 206 327 H7000.240.3 113,00
13 1 134 215 H7000.130.1 34,00 24,5 3 206 327 H7000.245.3 120,00
13,5 1 142 223 H7000.135.1 37,00 25 3 206 327 H7000.250.3 113,00
14 1 142 223 H7000.140.1 38,00 25,5 3 214 335 H7000.255.3 136,00
14,5 2 147 245 H7000.145.2 48,00 26 3 214 335 H7000.260.3 119,00
15 2 147 245 H7000.150.2 48,00 26,5 3 214 335 H7000.265.3 140,00
15,5 2 153 251 H7000.155.2 47,00 27 3 222 343 H7000.270.3 128,00
16 2 153 251 H7000.160.2 49,00 27,5 3 222 343 H7000.275.3 165,00
16,5 2 159 257 H7000.165.2 53,00 28 3 222 343 H7000.280.3 146,00
17 2 159 257 H7000.170.2 53,00 28,5 3 230 351 H7000.285.3 196,00
17,5 2 165 263 H7000.175.2 61,00 29 3 230 351 H7000.290.3 160,00
18 2 165 263 H7000.180.2 59,00 29,5 3 230 351 H7000.295.3 196,00
18,5 2 171 269 H7000.185.2 67,00 30 3 230 351 H7000.300.3 164,00
19 2 171 269 H7000.190.2 63,00 30,5 3 239 360 H7000.305.3 225,00
19,5 2 177 275 H7000.195.2 73,00 31 3 239 360 H7000.310.3 208,00
20 2 177 275 H7000.200.2 67,00 315 3 239 360 H7000.315.3 241,00
20,5 2 184 282 H7000.205.2 86,00 32 4 248 397 H7000.320.4 208,00
21 2 184 282 H7000.210.2 77,00
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FORETS SERIE EXTRA-LONGUE

NORME : NF E 66.076

ATTACHEMENT : Queue cone morse

COUPE : A droite

HSS EB @ [% [ 7 [ P N
. o
. I
L

-hg CM | L -hg CM | L Code Prix - €
10 1 170 250 H7100.100.1 58,00 12,5 1 170 250 H7100.125.1 65,00
10,5 1 170 250 H7100.105.1 60,00 13,5 1 170 250 H7100.135.1 70,00
11,5 1 170 250 H7100.115.1 62,00 14 1 170 250 H7100.140.1 67,00
12 1 170 250 H7100.120.1 62,00 Livrable jusqu'a épuisement du stock.

FORETS SERIE EXTRA-LONGUE

NORME : NF E 66.076
ATTACHEMENT : Queue cone morse
COUPE : A droite

- YRR Niu) e N OO A ~

4 [a]
[ I
L

1235 315 H7110.100.1 71,00 2 215 315 | H7110.160.2 94,00
105 1 235 315 H7110.105.1 76,00 165 2 215 315 H7110.165.2 108,00
1" 1235 315 H7110.110.1 75,00 17 2 215 315 | H7110.170.2 100,00
11,5 1 235 315 H7110.115.1 79,00 175 2 215 315 H7110.1752 112,00
12 2 215 315 H7110.1202 79,00 18 2 215 315 | H7110.180.2 108,00
125 2 215 315 H7110.1252 83,00 185 2 215 315 H7110.1852 117,00
13 2 215 315 H7110.1302 81,00 19 2 215 315 | H7110.190.2 117,00
135 2 215 315 H7110.1352 88,00 195 2 215 315 H7110.1952 123,00
14 2 215 315 H7110.140.2 85,00 20 2 215 315 | H7110.200.2 119,00
145 2 215 315 H7110.145.2 100,00 21 2 215 315 H7110.210.2 130,00
15 2 215 315 H7110.1502 90,00 22 2215 315 | H7110.220.2 131,00
155 2 215 315 H7110.155.2 103,00 23 2 215 315 H7110.2302 143,00
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. FORETS SéRIE EXTRA-LONGUE
Lr] NORME : NF E 66.076
|— ATTACHEMENT : Queue cone morse
L] COUPE: A droite
14
D 1 ( 30 @
0° HSS
L ¢HIHG H@H OH=}
ﬁ ﬁ = '—
4 a

D hs M I L
10 1 300 400 H7120.100.1 82,00
10,5 1 300 400 H7120.105.1 89,00
" 1 300 400 H7120.110.1 89,00
11,5 1 300 400 H7120.115.1 94,00
12 2 300 400 H7120.120.2 92,00
13 2 300 400 H7120.130.2 98,00
14 2 300 400 H7120.140.2 98,00
15 2 300 400 H7120.150.2 107,00
16 2 300 400 H7120.160.2 112,00
17 2 300 400 H7120.170.2 118,00
18 2 300 400 H7120.180.2 124,00
19 2 300 400 H7120.190.2 146,00
20 2 300 400 H7120.200.2 154,00
21 2 300 400 H7120.210.2 159,00
22 2 300 400 H7120.220.2 173,00
23 2 300 400 H7120.230.2 175,00
24 3 275 400 H7120.240.3 177,00
25 3 275 400 H7120.250.3 179,00
26 3 275 400 H7120.260.3 190,00
27 3 275 400 H7120.270.3 198,00
28 3 275 400 H7120.280.3 207,00
29 3 275 400 H7120.290.3 219,00
30 3 275 400 H7120.300.3 223,00
@ E.LECLERC
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FORETS ETAGES EXTRA-COURTS

NORME : E.LECLERC APPLICATION :  POUR CHAMBRAGE DES LOGEMENTS
ATTACHEMENT : Queue cylindrique DES TETES DE VIS FRAISEES
COUPE : A droite ANGLE DE PASSAGE : 90°

i
=&6

CHAHIH Y —

HSS-E
Co5

lo
I
U]
0)]
0
(]

d1
|
[
7

M D_ho __d005 d1 I L
M2 4,6 2,2 4,6 6 45 H9600.020 16,10
M 2,5 5,7 2,7 5.7 7 45 H9600.025 16,20
M3 6.5 3.2 6,5 9 45 H9600.030 16,30
M35 7,6 3,7 7,6 10 50 H9600.035 19,10
M4 8,6 4,3 8,6 11 50 H9600.040 19,30
M 5 10,4 53 10,4 13 55 H9600.050 21,60
M 6 12,4 6.4 12,4 15 63 H9600.060 27,10
M8 16,4 8.4 12,5 19 100 H9600.080 51,00
M 10 20,4 10,5 12,5 23 110 H9600.100 75,00
M 12 25,0 13,0 12,5 28 120 H9600.120 197,00

FORETS ETAGES EXTRA-COURTS

NORME : E.LECLERC APPLICATION :  POUR CHAMBRAGE DES LOGEMENTS
ATTACHEMENT : Queue cylindrique DES TETES DE VIS SIX PANS CREUX
COUPE : A droite ANGLE DE PASSAGE : 180°
q = - 30° ]
& OHIHIH e
—
D L_______H9650 |
”j NN Fl ~
L ——
M D_ho __d=005 d1 I L

M 2 43 2,4 43 6 45 H9650.020 16,10

M 2,5 5,0 2,9 5,0 7 45 H9650.025 16,20

M3 6.0 34 6.0 9 45 H9650.030 16,30

M 4 8,0 4,5 8,0 11 50 H9650.040 19,30

M5 10,0 55 10,0 13 55 H9650.050 21,60

M 6 11,0 6,6 11,0 15 63 H9650.060 27,10

M8 15,0 9,0 12,5 19 100 H9650.080 51,00

M 10 18,0 11,0 12,5 23 110 H9650.100 75,00

M 12 20,0 14,0 12,5 28 110 H9650.120 98,00

M 14 24,0 16,0 12,5 34 120 H9650.140 197,00

E.LECLERC @

outils coupants de précision




NORME : DIN 8378 /8374 /8376
ATTACHEMENT : Queue cylindrique
COUPE : A droite

. FORETS ETAGES
]
|_
Ll
4
O
Lo

f é 7 30° HsS
; F1
d d
H9700 b d
o |4— )y
_ _ I: ‘ il Fl
fr— SN !
L
Pour avant trou de taraudage - Angle de passage : 90°
Code __Prix €
H9700.030 28,60
M 4 4,5 3,3 11,4 47 80 H9700.040 30,20
M5 5,5 4,2 13,6 57 93 H9700.050 32,00
M6 6,6 5,0 16,5 63 101 H9700.060 37,00
M8 9,0 6,8 21,0 81 125 H9700.080 43,20
M 10 11,0 8,5 25,5 94 142 H9700.100 57,00
M 12 14,0 10,2 30,0 108 160 H9700.120 75,00
H9720 D

e

[ aSSSSS=
S o

Pour chambrage des logements des tétes de vis fraisées - Angle de passage : 90°

M D-h8 d-ho I | L
M 3 6,0 3,2 9 57 93 H9720.030 36,00
M4 8,0 43 11 75 117 H9720.040 41,60
M5 10,0 5,3 13 87 133 H9720.050 53,00
M 6 11,5 6,4 15 94 142 H9720.060 63,00
M8 15,0 8,4 19 114 169 H9720.080 103,00
M 10 19,0 10,5 23 135 198 H9720.100 159,00
D

e

N EES—
S I

Pour chambrage des logements des tétes de vis six pans creux - Angle de passage : 180°

M D-h8 d-ho I | L
M 3 6 3,4 9 57 93 H9740.030 34,70
M4 8 45 11 75 117 H9740.040 41,30
M5 10 55 13 87 133 H9740.050 45,60
M 6 11 6,6 15 94 142 H9740.060 58,00
M 8 15 9,0 19 114 169 H9740.080 77,00
M 10 18 11,0 23 130 191 H9740.100 148,00

@ E.LECLERC




LAMES LANGUE D’ASPIC

NORME : E.LECLERC APPLICATION : POUR PERCAGE DIRECT
ATTACHEMENT : DANS LA MASSE
COUPE : A droite

HSS-E

Co5

D - 0/-0,04 € - 0/-0,04 Code Prix - €

25a32 6,35 H9800. ... 73,00
33a38 7,14 H9800. ... 82,00
39a51 7,93 H9800. ... 93,00
52 a 64 9,52 H9800. ... 121,00
65a76 1,11 H9800. ... 150,00
77 a 88 12,70 H9800. ... 186,00
89296 15,87 H9800. ... 235,00
972102 15,87 H9800. ... 260,00
103a 110 17,46 H9800. ... 315,00
111a120 17,46 H9800. ... 364,00
1214130 17,46 H9800. ... 412,00

Mandrins porte-lames langue d'aspic sur demande.
Ex. de codification : @ 81 : H9800.0810 - remplacer ... par le @ x 10.

E.LECLERC @
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LAMES SPIRALES

NORME : E.LECLERC APPLICATION : POUR PERCAGE
ATTACHEMENT : Alésage AVEC AVANT TROU
COUPE : A droite

U
-
L
14
O
Lo

( ‘ 7 l l l IHSS-EI
2 Co5
'—

[m]
D - hs @ de percage
00 30a34 18 H9850. ... 72,00
0 35a39 20 H9850. ... 79,00
1 40 a 45 20 H9850. ... 92,00
2 46 a52 24 H9850. ... 111,00
3 53a60 28 H9850. ... 129,00
3 61a65 28 H9850. ... 139,00
4 66 a 72 32 H9850. ... 176,00
4 73a80 32 H9850. ... 199,00
5 81a90 38 H9850. ... 277,00
5 91a 100 38 H9850. ... 315,00
6 101a 110 46 H9850. ... 418,00
6 1112120 46 H9850. ... 492,00
6 12123130 46 H9850. .. 563,00
6 135 46 H9850.1350 615,00
6 140 46 H9850.1400 630,00
6 145 46 H9850.1450 691,00
6 150 46 H9850.1500 735,00
6 160 46 H9850.1600 883,00

Mandrins porte-lames spirale sur demande.
Ex. de codification : @ 81 : H9850.0810 - remplacer ... par le & x 10.
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PROGRAMME DE FABRICATION

FRAISES E.LECLERDC

LES RECOMMANDATIONS TECHNIRQUES 86 - 95

PROGRAMME DE FABRICATION
DOMAINES D'APPLICATION
CONDITIONS DE COUPE

LES FRAISES 96 - 150

FRAISES 2 DENTS - QUEUE CYLINDRIQUE - QUEUE CONE MORSE

FRAISES 3 DENTS - QUEUE CYLINDRIQUE - QUEUE CONE MORSE

FRAISES 2 TAILLES - QUEUE CYLINDRIQUE - QUEUE CONE MORSE - ALESAGE

FRAISES SCIES - aLEsAGE

FRAISES 1 TAILLE - QUEUE CYLINDRIQUE

FRAISES 3 TAILLES - QUEUE CYLINDRIQUE - QUEUE CONE MORSE - ALESAGE

FRAISES DE FORME - QUEUE CYLINDRIQUE - ALESAGE

FRAISES A CHANFREINER & A EBAVURER - QUEUE CYLINDRIQUE - QUEUE CONE MORSE
FRAISES D'ANGLE - aLEsAce

FRAISES A LAMER & A CHAMBRER - QUEUE CYLINDRIQUE

E.LECLERC
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PROGRAMME DE FABRICATION DES FRAISES
(Lub.] [z ] (Hélice] [Coupe] [Forme] [ Lgs ] [Mat ]

Fraises 2 dents pour rainures - Série courte

LuJ ¢ 11D
@32 2 Y [Co8
9 ROOS0.03 Fraises 2 dents pour rainures - Série courte
— 92 f 30° @ = | [HssE
<[ @asz (elc@% ‘) ; EE [j Co8
E RODO8S4 Fraises 2 dents par 0,01 - Série courte
IRk =
@20 2 Vi Y |Co8 |
ROO86 Fraises 2 dents hémisphériques - Série courte
a3 (; 0° = @
e : 7| [ 3 = | [Hss-E
@azo ‘) 2 v S |Co8 |
RO680 Fraises 2 dents pour rainures - Série longue
- @2 (T 30° ] t
| ——— ~ 1A R HSS-E
- ' o5 G i)W @ [j = |co8 |
RO680.03 Fraises 2 dents pour rainures - Série longue
— a2 ( [ 30 @ ( (= | [HssE
@a32 |e|cch ‘) % Eﬂ [j : Co8
RO686 Fraises 2 dents hémisphériques - Série longue
@3 f 30 {B =, | [HssE
~ ([ g
220 ¢ 2 Wi [Dj Co8 |
ROB880 Fraises 2 dents - Série extra-longue
- 73 r 30° = | [Hss-E
=== 1| (] ] 7] B
@20 ‘) 2 [ﬂ Y/ |Co8 |
R1000 Mini-Fraises - Série courte
21 p - 3 ( p —
= ~ O DEE
a L
76 ‘) 3 Co8 |
R1000.04 Mini-Fraises - Série courte
a1 (7 320 == "
—w el
@as (elc@% " 3 Eﬂ =Y |Co8 |
R1020.04 Mini-Fraises - Série longue
15 f 32 =, | [Hss-E
A ® =
— o s [ ¢ 7)) =) e
R1026.04 Mini-Fraises hémisphériques - Série longue
92 ( (32 ( ( (=, | [HssE
— s b | ¢ L) )Y (@
R1180 Fraises 3 dents pour rainures - Série courte
) 3 p 30° —
=== NEEE]
@azo | ’ ‘) 3 fﬂ =Y |Co8 |
R1180.03 Fraises 3 dents pour rainures - Série courte
a3 (7 30° = n
= \ . 7|3 {9 [j £ | [HssE
@azo (elc% ‘) 3 Vi By |Co8 |
R1280 Fraises 3 dents pour rainures - Série normale
= @3 (i 0° = f
—— ~ 5 K E ) s | |HSS-E
' S 220 [ J ¢ 3Z [% [j =) |co8
R1280.03 Fraises 3 dents pour rainures - Série normale
= 23 f 30° Qj; == | (Hss-E
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CONDITIONS DE COUPE - FRAISES DE FINITION

FRAISES A QUEUE
Groupes & sous-groupes de matériaux
1.2 1.3 1.4 1.5 2.2 3.1/3.3|3.2/3.4 4.2 5.2 7.2 8.1 8.2
\Ye 35 30 25 20 15 25 20 15 15 200 100 25
VcRevétu| 70 65 55 40 25 45 30 20 20 200 100 35
D fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz

2 0,010 | 0,010 | 0,009 | 0,008 | 0,008 | 0,010 | 0,010 | 0,009 | 0,008 | 0,010 | 0,013 | 0,008

4 0,022 | 0,021 | 0,019 | 0,017 | 0,017 | 0,021 | 0,021 | 0,019 | 0,017 | 0,022 | 0,028 | 0,017

6 0,036 | 0,033 | 0,030 | 0,028 | 0,028 | 0,033 | 0,033 | 0,030 | 0,028 | 0,036 | 0,045 | 0,028

8 0,052 | 0,048 | 0,043 | 0,040 | 0,040 | 0,048 | 0,048 | 0,043 | 0,040 | 0,052 | 0,063 | 0,040

10 0,068 | 0,062 | 0,057 | 0,052 | 0,052 | 0,062 | 0,062 | 0,057 | 0,052 | 0,068 | 0,083 | 0,052

12 0,083 | 0,076 | 0,069 | 0,064 | 0,064 | 0,076 | 0,076 | 0,069 | 0,064 | 0,083 | 0,101 | 0,064

16 0,103 | 0,095 | 0,087 | 0,080 | 0,080 | 0,095 | 0,095 | 0,087 | 0,080 | 0,103 | 0,127 | 0,080

20 0,112 | 0,103 | 0,094 | 0,087 | 0,087 | 0,103 | 0,103 | 0,094 | 0,087 | 0,112 | 0,138 | 0,087

25 0,116 | 0,107 | 0,098 | 0,090 | 0,090 | 0,107 | 0,107 | 0,098 | 0,090 | 0,116 | 0,143 | 0,090

32 0,123 | 0,113 | 0,103 | 0,095 | 0,095 | 0,113 | 0,113 | 0,103 | 0,095 | 0,123 | 0,151 | 0,095

40 0,136 | 0,125 | 0,114 | 0,105 | 0,105 | 0,125 | 0,125 | 0,114 | 0,105 | 0,136 | 0,166 | 0,105

50 0,156 | 0,144 | 0,131 | 0,121 | 0,121 | 0,144 | 0,144 | 0,131 | 0,121 | 0,156 | 0,192 | 0,121

Coefficients correcteurs

Opération Type Série Matiére Vc fz ae max | ap max
Courte HSS-E Co8 1,00 0,90 1,00xD | 1,00xD
Rainurage 2 dents Longues HSS-E Co8 0,90 0,70 1,00xD | 0,50xD
Extra-longue | HSS-E Co8 0,80 0,60 1,00xD | 0,50xD
Rainurage 3 dents Courte HSS-E Co8 1,00 1,00 1,00xD | 1,00xD
Normale HSS-E Co8 0,95 0,90 1,00xD | 0,50xD
Normale HSS-E Co8 1,10 1,10 0,30xD | 1,50xD
Normale ASP30 1,20 1,10 0,30xD | 1,50xD
Finition > tailles Moyenne ASP30 1,15 1,05 0,20xD | 2,00xD
Longue HSS-E Co8 1,00 1,00 0,15xD | 3,00xD
Longue ASP30 1,10 1,00 0,15xD | 3,00xD
Extra-longue | HSS-E Co8 0,60 0,50 | 0,05xD | 500xD
Alliages lagers Normale HSS-E Co8 1,00 1,00 1,00xD | 1,50xD
Longue HSS-E Co8 1,00 0,85 1,00xD | 3,00xD
FRAISES A ALESAGE
Groupes & sous-groupes de matériaux
1.2 1.3 14 1.5 2.2 3.1/3.3|3.2/3.4 4.2 5.2 7.2 8.1 8.2
\Ye 30 30 25 20 10 25 15 10 10 200 100 25
D fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz

40 0,085 | 0,079 | 0,072 | 0,066 | 0,066 | 0,079 | 0,079 | 0,072 | 0,066 | 0,085 | 0,105 | 0,066
50 0,098 | 0,091 | 0,083 | 0,076 | 0,076 | 0,091 | 0,091 | 0,083 | 0,076 | 0,098 | 0,121 | 0,076
63 0,118 | 0,109 | 0,100 | 0,091 | 0,091 | 0,109 | 0,109 | 0,100 | 0,091 | 0,118 | 0,145 | 0,091
80 0,145 | 0,134 | 0,123 | 0,111 | 0,111 | 0,134 | 0,134 | 0,123 | 0,111 | 0,145 | 0,178 | 0,111
100 0,178 | 0,164 | 0,151 | 0,137 | 0,137 | 0,164 | 0,164 | 0,151 | 0,137 | 0,178 | 0,219 | 0,137

Coefficients correcteurs

Opération Usinage Vc fz ae max ap max

. Surfacage 1,00 1,00 0,75xD | 0,70xD
Finition .

Profil 1,10 1,15 0,10xD | 0,50xD

Alliages léqers Surfacage 1,00 1,00 | 0,75xD | 0,20xD

985 19815 T profil 1,00 | 1,15 | 020xD | 0,50xD
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CONDITIONS DE COUPE - FRAISES A DEFONCER

FRAISES A QUEUE
Groupes & sous-groupes de matériaux
1.2 1.3 1.4 1.5 2.2 3.1/3.3|3.2/3.4 4.2 5.2 7.2 8.1 8.2
Ve 35 30 25 20 15 25 20 15 15 200 100 25
VcRevétu| 70 65 55 40 25 45 30 20 20 200 100 35
D fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz

6 0,036 | 0,033 | 0,030 | 0,028 | 0,028 | 0,033 | 0,033 | 0,030 | 0,028 | 0,036 | 0,045 | 0,028

8 0,052 | 0,048 | 0,043 | 0,040 | 0,040 | 0,048 | 0,048 | 0,043 | 0,040 | 0,052 | 0,063 | 0,040
10 0,068 | 0,062 | 0,057 | 0,052 | 0,052 | 0,062 | 0,062 | 0,057 | 0,052 | 0,068 | 0,083 | 0,052
12 0,083 | 0,076 | 0,069 | 0,064 | 0,064 | 0,076 | 0,076 | 0,069 | 0,064 | 0,083 | 0,101 | 0,064
16 0,103 | 0,095 | 0,087 | 0,080 | 0,080 | 0,095 | 0,095 | 0,087 | 0,080 | 0,103 | 0,127 | 0,080
20 0,112 | 0,103 | 0,094 | 0,087 | 0,087 | 0,103 | 0,103 | 0,094 | 0,087 | 0,112 | 0,138 | 0,087
25 0,116 | 0,107 | 0,098 | 0,090 | 0,090 | 0,107 | 0,107 | 0,098 | 0,090 | 0,116 | 0,143 | 0,090
32 0,123 | 0,113 | 0,103 | 0,095 | 0,095 | 0,113 | 0,113 | 0,103 | 0,095 | 0,123 | 0,151 | 0,095
40 0,136 | 0,125 | 0,114 | 0,105 | 0,105 | 0,125 | 0,125 | 0,114 | 0,105 | 0,136 | 0,166 | 0,105
50 0,156 | 0,144 | 0,131 | 0,121 | 0,121 | 0,144 | 0,144 | 0,131 | 0,121 | 0,156 | 0,192 | 0,121

Coefficients correcteurs

Opération Type Série Matiere Vc fz aemax | ap max
Courte HSS-E Co8 1,00 1,00 1,00xD | 1,00xD
Ebauche 3 dents Normale HSS-E Co8 0,95 0,90 1,00xD | 1,00xD
Longue HSS-E Co8 0,90 0,80 1,00xD | 1,00xD
4 dents Courte HSS-E Co8 1,10 1,10 1,00xD | 1,00xD
Ebauche > tailles Normale HSS-E Co8 1,05 1,00 | 0,50xD | 1,50xD
Longue HSS-E Co8 1,00 0,90 0,25xD | 3,00xD
FRAISES A ALESAGE
Groupes & sous-groupes de matériaux
1.2 1.3 1.4 1.5 2.2 3.1/3.3/3.2/3.4 4.2 5.2 7.2 8.1 8.2
Ve 30 30 25 20 10 25 15 10 10 200 100 25
D fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz

40 0,085 | 0,079 | 0,072 | 0,066 | 0,066 | 0,079 | 0,079 | 0,072 | 0,066 | 0,085 | 0,105 | 0,066
50 0,098 | 0,091 | 0,083 | 0,076 | 0,076 | 0,091 | 0,091 | 0,083 | 0,076 | 0,098 | 0,121 | 0,076
63 0,118 | 0,109 | 0,100 | 0,091 | 0,091 | 0,109 | 0,109 | 0,100 | 0,091 | 0,118 | 0,145 | 0,091
80 0,145 | 0,134 | 0,123 | 0,111 | 0,111 | 0,134 | 0,134 | 0,123 | 0,111 | 0,145 | 0,178 | 0,111
100 0,178 | 0,164 | 0,151 | 0,137 | 0,137 | 0,164 | 0,164 | 0,151 | 0,137 | 0,178 | 0,219 | 0,137

Coefficients correcteurs

Opération Usinage Vc fz ae max | ap max
. Surfacage 1,00 1,00 | 0,75xD | 0,20xD
Ebauche 1o i 1,10 | 115 | 020xD | 0,50xD

Les valeurs de conditions de coupe des tableaux ci-dessus sont données & titre indicatif.
Elles supposent que les outils soient utilisés sur une machine-outil rigide et en bon état.

LEXIQUE FORMULES TECHNIQUES

D : diametre de I'outil (mm) ) . )
7 - nombre de dents Vitesse de rotation (tr/min) N = Vc x 1 000
Vc : vitesse de coupe (m/min) D X314
N : vitesse de rotation (tr/min) Avance (mm/min) Vf=fzxNxZ
ap : engagement axial ou surépaisseur (mm)

ae : engagement radial (mm)

fz : avance par dent (mm/dt)
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NORME : ISO 1641.1 - NFE 66.217 - DIN 327

ATTACHEMENT :
COUPE : A droite

Queue cylindrique a méplat

. FRAISES 2 DENTS POUR RAINURES
U
L
Ul
<
14
L

. 30° == N
e|c@>®4—1 i f [% .
j
© [a]
— e ™~ |
L

- : l L
2 6 4 48 R0080.020 7,40 R0080.03.020 9,70
25 6 5 49 R0080.025 7,80 R0080.03.025 10,10
3 6 5 49 R0080.030 6,50 R0080.03.030 8,80
35 6 6 50 R0080.035 7,20 R0080.03.035 9,80
4 6 7 51 R0080.040 6,50 R0080.03.040 9,10
45 6 7 51 R0080.045 7,20 R0080.03.045 9,80
5 6 8 52 R0080.050 6,50 R0080.03.050 9,10
55 6 8 52 R0080.055 7,80 R0080.03.055 10,40
6 6 8 52 R0080.060 7,20 R0080.03.060 9,80
6,5 8 10 54 R0080.065 10,50 R0080.03.065 15,00
7 8 10 54 R0080.070 9,20 R0080.03.070 13,70
7.5 8 10 54 R0080.075 10,50 R0080.03.075 15,00
8 8 1 55 R0080.080 9,50 R0080.03.080 14,00
85 10 11 61 R0080.085 12,80 R0080.03.085 18,20
9 10 1 61 R0080.090 10,50 R0080.03.090 15,90
9,5 10 1 61 R0080.095 12,80 R0080.03.095 18,20
10 10 13 63 R0080.100 9,50 R0080.03.100 15,50
10,5 12 13 70 R0080.105 14,50 R0080.03.105 20,50
1 12 13 70 R0080.110 12,30 R0080.03.110 18,30
15 12 13 70 R0080.115 14,50 R0080.03.115 20,50
12 12 16 73 R0080.120 11,50 R0080.03.120 17,50
13 12 16 73 R0080.130 19,20 R0080.03.130 29,40
14 12 16 73 R0080.140 16,80 R0080.03.140 27,00
15 12 16 73 R0080.150 20,30 R0080.03.150 30,50
16 16 19 79 R0080.160 18,80 R0080.03.160 29,00
17 16 19 79 R0080.170 31,80 R0080.03.170 44,00
18 16 19 79 R0080.180 26,50 R0080.03.180 38,70
19 16 19 79 R0080.190 38,70 R0080.03.190 51,00
20 20 22 88 R0080.200 29,90 R0080.03.200 42,10
2 20 2 88 R0080.220 53,00 R0080.03.220 72,00
24 25 26 102 R0080.240 49,00 R0080.03.240 68,00
25 25 26 102 R0080.250 48,00 R0080.03.250 67,00
26 25 26 102 R0080.260 70,00 R0080.03.260 100,00
28 25 26 102 R0080.280 72,00 R0080.03.280 102,00
30 25 26 102 R0080.300 67,00 R0080.03.300 97,00
32 32 32 112 R0080.320 66,00 R0080.03.320 96,00

@ E.LECLERC

outils coupants de précision



FRAISES 2 DENTS PAR 0,01 .

NORME : ISO 1641.1 - NF E 66.217 - DIN 327 Lr]
ATTACHEMENT : Queue cylindrique a méplat L
COUPE : A droite mn
HSSE| (=5 [j 30 7 ‘i i <
o8 | = 1l gl /f ) o
] ROO84 -
I
L
Code _ Prix-€ Code _Prix-€
1,50 a 2 36 6 4 RO084. ..... 15,20 8,01a 9 50 10 RO084. ..... 18,70
2,37 a 3,00 6 5 49 RO084. ..... 12,50 9,51a10,00 10 13 63 RO084. ..... 18,70
3,01a3,75 6 6 50 RO084. ..... 12,50 10,01a 11,80 12 13 70 R0084. ..... 21,60
3,76 24,00 6 7 51 R0084. ..... 12,50 11,81a312,00 12 16 73 R0084. ..... 21,60
4,01a4,75 6 7 51 RO084. ..... 12,50 12,012 14,00 12 16 73 RO084. ..... 35,10
4,76 a 5,00 6 8 52 RO084. ..... 12,50 14,012 15,00 12 16 73 RO084. ..... 39,40
5,01 26,00 6 8 52 RO084. ..... 13,70 15,01218,00 16 19 79 RO084. ..... 55,00
6,01a7,50 8 10 54 RO084. ..... 15,90 18,01219,00 16 19 79 RO084. ..... 62,00
7,51a8,00 8 11 55 RO084. ..... 15,90 19,01220,00 20 22 88 RO084. ..... 62,00
Exemple de codification @ 10,25 - R0084.10250 - Remplacer .... par le @ exprimé en microns

FRAISES 2 DENTS HEMISPHERIQUES

NORME : ISO 1641.1 - NF E 66.217 - DIN 327
ATTACHEMENT : Queue cylindrique a méplat
COUPE : A droite

T}
ot

:
o° - O
L =
3 6 5 49 R0086.030 20,10 R0086.120 30,50
4 6 7 51 R0086.040 20,10 14 12 16 73 R0086.140 41,80
5 6 8 52 R0086.050 20,10 16 16 19 79 R0086.160 44,60
6 6 8 52 R0086.060 21,00 18 16 19 79 R0086.180 62,00
8 8 " 55 R0086.080 24,00 20 20 22 88 R0086.200 67,00
10 10 13 63 R0086.100 26,60 Revétement sur demande.

E.LECLERC @




ATTACHEMENT : Queue cylindrique a méplat
COUPE : A droite

i

I

. FRAISES 2 DENTS POUR RAINURES
(J]  NORME: E.LECLERC
L
U
<
n4
L

e|c@>®4—1 ( 6" L Vi = lcos

RO680 / RO680.03
u] N %E
] L;.'

——ay

2 6 7 54 R0680.020 11,70 R0680.03.020 14,40
3 6 8 56 R0680.030 10,60 R0680.03.030 13,30
4 6 11 63 R0680.040 10,60 R0680.03.040 13,70
5 6 13 68 R0680.050 10,60 R0680.03.050 13,70
6 6 13 68 R0680.060 11,40 R0680.03.060 14,50
7 8 16 74 R0680.070 15,00 R0680.03.070 20,40
8 8 19 82 R0680.080 13,60 R0680.03.080 19,00
9 10 19 88 R0680.090 17,40 R0680.03.090 23,90
10 10 22 95 R0680.100 15,90 R0680.03.100 22,40
12 12 26 110 R0680.120 18,10 R0680.03.120 25,30
14 12 26 110 R0680.140 26,60 R0680.03.140 38,80
16 16 32 123 R0680.160 30,20 R0680.03.160 42,40
18 16 32 123 R0680.180 43,10 R0680.03.180 57,00
20 20 38 141 R0680.200 48,10 R0680.03.200 62,00
25 25 45 166 R0680.250 65,00 R0680.03.250 88,00
32 32 53 186 R0680.320 89,00 R0680.03.320 125,00

@ E.LECLERC

outils coupants de précision




FRAISES 2 DENTS HEMISPHERIQUES .

NORME : E.LECLERC U-]
ATTACHEMENT : Queue cylindrique a méplat L
COUPE : A droite mn
() <
d 1%
-
¥ S
1 p— —
D10 d.he I L

3 6 8 56 R0686.030 24,60

4 6 11 63 R0686.040 24,60

5 6 13 68 R0686.050 24,60

6 6 13 68 R0686.060 25,40

8 8 19 82 R0686.080 29,30

10 10 22 95 R0686.100 33,20

12 12 26 110 R0686.120 37,10

14 12 26 110 R0686.140 50,00

16 16 32 123 R0686.160 54,00

20 20 38 141 R0686.200 80,00

Revétement sur demande.

FRAISES 2 DENTS

NORME : E.LECLERC

ATTACHEMENT : Queue cylindrique a méplat

COUPE : A droite
HSS-E [j 30° 7 ‘i b
Co8 il miE , I

: =1
— s NS

3 6 12 56 R0880.030 15,00 10 10 45 95 R0880.100 22,20
4 6 19 63 R0880.040 15,00 12 12 53 110 R0880.120 25,40
5 6 24 68 R0880.050 15,00 14 12 53 110 R0880.140 36,80
6 6 24 68 R0880.060 15,90 16 16 63 123 R0880.160 41,60
7 8 30 74 R0880.070 20,90 18 16 63 123 R0880.180 59,00
8 8 38 82 R0880.080 19,00 20 20 75 141 R0880.200 67,00
9 10 38 88 R0880.090 24,40

E.LECLERC @

outils coupants de précision




. MINI-FRAISES

iy
L
iy
<
n4
Lo

NORME : E.LECLERC CONDITIONNEES ET VENDUES PAR 10 PIECES
ATTACHEMENT : Queue cylindrique a méplat @ 6 he
COUPE : A droite
' (-
3 HSS-E
eloas ¢ g [% [j Co8
R1000 / R1000.04 UT < jc’
L

Code Prix - € Code Prix - €

1 2,5 32 R1000.010 7,90 R1000.04.010 9,40

1,5 3 34 R1000.015 6,70 R1000.04.015 8,20

2 4 35 R1000.020 5,10 R1000.04.020 6,60

2,5 5 36 R1000.025 5,10 R1000.04.025 6,60

3 5 36 R1000.030 5,10 R1000.04.030 6,60

3,5 6 37 R1000.035 5,10 R1000.04.035 6,60

4 7 38 R1000.040 5,10 R1000.04.040 6,60

4,5 7 38 R1000.045 5,10 R1000.04.045 6,60

5 8 39 R1000.050 5,10 R1000.04.050 6,60

5,5 8 39 R1000.055 5,10 R1000.04.055 6,60

6 8 39 R1000.060 5,10 R1000.04.060 6,60

( 32 HSS-E
e|c@>“’ ‘”I‘ E fﬂ [j Co8

R1020.04

<N

R1026.04

Mini-fraises hémisphériques

L]
L
. I Code Prix - € D-es | L Code Prix - €
1,5 5 36 R1020.04.015 9,30 4 11 42 R1020.04.040 7,50
2 7 38 R1020.04.020 7,50 45 11 42 R1020.04.045 7,50
2,5 8 39 R1020.04.025 7,50 5 13 44 R1020.04.050 7,50
3 8 39 R1020.04.030 7,50 5,5 13 44 R1020.04.055 7,50
3,5 10 41 R1020.04.035 7,50 6 13 44 R1020.04.060 7,50
f 7 2 HSS-E
elcas 6" S ul ) Co8

outils coupants de précision

D-es | L Z Code Prix - € D-es I L Code Prix - €
2 7 38 2 R1026.04.020 9,00 5 13 44 R1026.04.050 9,00
3 8 39 3 R1026.04.030 9,00 6 13 44 R1026.04.060 9,00
4 11 42 3 R1026.04.040 9,00
E.LECLERC



NORME : ISO 1641.1 - NFE 66.217 - DIN 327
ATTACHEMENT : Queue cylindrique a méplat
COUPE : A droite

/

FRAISES 3 DENTS POUR RAINURES .
0
Ll
0l
<
14
Lo

HSS-E 30° (
Co8 [% 32 ‘”. H e|c@>®A—

\ ] R1180/R1180.03
o — — [a)
( —
|

_ Code Prix - € Code Prix - €

3 6 5 R1180.030 8,10 R1180.03.030 10,40
4 6 7 51 R1180.040 8,10 R1180.03.040 10,70
5 6 8 52 R1180.050 8,10 R1180.03.050 10,70
6 6 8 52 R1180.060 9,00 R1180.03.060 11,60
7 8 10 54 R1180.070 11,50 R1180.03.070 16,00
8 8 11 55 R1180.080 11,80 R1180.03.080 16,30
9 10 11 61 R1180.090 13,10 R1180.03.090 18,50
10 10 13 63 R1180.100 11,80 R1180.03.100 17,20
12 12 16 73 R1180.120 14,30 R1180.03.120 20,30
14 12 16 73 R1180.140 20,60 R1180.03.140 30,80
16 16 19 79 R1180.160 22,80 R1180.03.160 33,00
18 16 19 79 R1180.180 32,30 R1180.03.180 44,50
20 20 22 88 R1180.200 36,50 R1180.03.200 48,70

E.LECLERC @




NORME : ISO 1641.1 - NFE 66.211 - DIN 8448
ATTACHEMENT : Queue cylindrique a méplat
COUPE : A droite

. FRAISES 3 DENTS POUR RAINURES
U
L
Ul
<
14
L

g 30° HSS-E

e|c@>®4—1 e L [% Co8

@]

R
L

3 6 8 52 R1280.030 8,90 R1280.03.030 11,20
4 6 11 55 R1280.040 8,90 R1280.03.040 11,50
5 6 13 57 R1280.050 8,90 R1280.03.050 11,50
6 6 13 57 R1280.060 9,40 R1280.03.060 12,00
7 8 16 60 R1280.070 13,50 R1280.03.070 18,00
8 8 19 63 R1280.080 11,10 R1280.03.080 15,60
9 10 19 69 R1280.090 14,20 R1280.03.090 19,60
10 10 22 72 R1280.100 12,90 R1280.03.100 18,30
" 12 22 79 R1280.110 19,80 R1280.03.110 25,80
12 12 26 83 R1280.120 15,10 R1280.03.120 21,10
13 12 26 83 R1280.130 29,60 R1280.03.130 39,80
14 12 26 83 R1280.140 22,30 R1280.03.140 32,50
15 12 26 83 R1280.150 33,20 R1280.03.150 43,40
16 16 32 92 R1280.160 24,90 R1280.03.160 35,10
18 16 32 92 R1280.180 35,00 R1280.03.180 47,20
20 20 38 104 R1280.200 39,40 R1280.03.200 52,00

@ E.LECLERC

outils coupants de précision




FRAISES 3 DENTS

NORME : ISO 1641.1 - NFE66.211 - DIN 8448
ATTACHEMENT : Queue cylindrique a méplat
COUPE : A droite
HSS-E 30° ] | ]
Co8 [% " l
&j
o| — -0
S — —
1, 50a2 36 6 R1284. ..... 17,30
2,37 a 3,00 6 8 52 R1284. ..... 14,40
3,01a3,75 6 10 54 R1284. ..... 14,40
3,76 a 4,00 6 11 55 R1284. ..... 14,40
4,01a4,75 6 11 55 R1284. ..... 14,40
4,76 a 5,00 6 13 57 R1284. ..... 14,40
5,0126,00 6 13 57 R1284. ..... 15,60
6,01a7,50 8 16 60 R1284. ... 18,20
7,51a8,00 8 19 63 R1284. ... 18,20
8,01a9,50 10 19 69 R1284. ..... 21,30
9,512 10,00 10 22 72 R1284. ..... 21,30
10,012 11,80 12 22 79 R1284. ..... 24,70
11,812 12,00 12 26 83 R1284. ... 24,70
12,01 a 14,00 12 26 83 R1284. ..... 36,80
14,01 a 15,00 12 26 83 R1284. ... 41,30
15,01 a 18,00 16 32 92 R1284. ..... 58,00
18,012 19,00 16 32 92 R1284. ..... 65,00
19,01 a 20,00 20 38 104 R1284. ..... 65,00

Exemple de codification & 10,25 R1284.10250 remplacer

..... par le @ exprimé en microns.

E.LECLERC




NORME :

ATTACHEMENT :

COUPE :

ISO 1641.1 - NFE 66.211 - DIN 8448
Queue cylindrique a méplat

A droite

elc@\}m

R3270/ R3270.03

. FRAISES 2 TAILLES
U
L
Ul
<
14
L

L]
L
3 6 5 3 R3270.030 12,50 R3270.03.030 14,80
4 6 11 55 3 R3270.040 12,50 R3270.03.040 15,10
5 6 13 57 3 R3270.050 12,50 R3270.03.050 15,10
6 6 13 57 3 R3270.060 13,60 R3270.03.060 16,20
7 8 16 60 3 R3270.070 17,70 R3270.03.070 22,20
8 8 19 63 3 R3270.080 16,00 R3270.03.080 20,50
9 10 19 69 3 R3270.090 20,40 R3270.03.090 25,80
10 10 22 72 3 R3270.100 18,40 R3270.03.100 23,80
12 12 26 83 3 R3270.120 21,40 R3270.03.120 27,40
14 12 26 83 3 R3270.140 31,80 R3270.03.140 42,00
16 16 32 92 3 R3270.160 35,80 R3270.03.160 46,00
18 16 32 92 4 R3270.180 50,00 R3270.03.180 62,00
20 20 38 104 4 R3270.200 56,00 R3270.03.200 68,00
25 25 45 121 4 R3270.250 90,00 R3270.03.250 109,00
32 32 53 133 4 R3270.320 123,00 R3270.03.320 153,00

E.LECLERC




FRAISES 2 TAILLES AVEC BRISE-COPEAUX

NORME : ISO 1641.1 - NF E 66.211 - DIN 844B
ATTACHEMENT : Queue cylindrique a méplat
COUPE : A droite
— 45° (
|ASP30I fﬂé 324 ¢ l . ’
:I R3271 /R3271.03
<~ 1 —
e b
Do dne | L 7
3 6 8 52 3 R3271.030 18,80 R3271.03.030 21,10
4 6 1" 55 3 R3271.040 18,80 R3271.03.040 21,40
5 6 13 57 3 R3271.050 18,80 R3271.03.050 21,40
6 6 13 57 3 R3271.060 19,90 R3271.03.060 22,50
7 8 16 60 3 R3271.070 26,80 R3271.03.070 31,30
8 8 19 63 3 R3271.080 24,30 R3271.03.080 28,80
9 10 19 69 3 R3271.090 31,70 R3271.03.090 37,10
10 10 22 72 3 R3271.100 28,80 R3271.03.100 34,20
12 12 26 83 3 R3271.120 34,00 R3271.03.120 40,00
14 12 26 83 3 R3271.140 43,60 R3271.03.140 54,00
16 16 32 92 3 R3271.160 52,00 R3271.03.160 62,00
18 16 32 92 4 R3271.180 66,00 R3271.03.180 78,00
20 20 38 104 4 R3271.200 74,00 R3271.03.200 86,00
25 25 45 121 4 R3271.250 116,00 R3271.03.250 135,00
32 32 53 133 4 R3271.320 158,00 R3271.03.320 188,00
E.LECLE c

outils coupants de précision




ATTACHEMENT : Queue cylindrique a méplat
COUPE : A droite

. FRAISES 2 TAILLES
(J]  NORME: ISO 1641.1 - NF E66.211 - DIN 8448
L
U
<
n4
L

[ a i ( 30° HSS-E
e|C@\/® ‘ 3% 5 ﬁ Co8

gﬂ

kel _— [a]

R

— ] L
I z

2 6 7 51 3 R3280.020 7,00 R3280.03.020 9,30
2,5 6 8 52 3 R3280.025 7,50 R3280.03.025 9,80
3 6 8 52 3 R3280.030 6,30 R3280.03.030 8,60
3,5 6 10 54 3 R3280.035 6,90 R3280.03.035 9,50
4 6 11 55 3 R3280.040 6,30 R3280.03.040 8,90
45 6 1" 55 3 R3280.045 6,90 R3280.03.045 9,50
5 6 13 57 3 R3280.050 6,30 R3280.03.050 8,90
5,5 6 13 57 3 R3280.055 7,50 R3280.03.055 10,10
6 6 13 57 3 R3280.060 6,90 R3280.03.060 9,50
6,5 8 16 60 4 R3280.065 10,20 R3280.03.065 14,70
7 8 16 60 4 R3280.070 8,80 R3280.03.070 13,30
7.5 8 16 60 4 R3280.075 10,20 R3280.03.075 14,70
8 8 19 63 4 R3280.080 8,20 R3280.03.080 12,70
8,5 10 19 69 4 R3280.085 11,70 R3280.03.085 17,10
9 10 19 69 4 R3280.090 10,20 R3280.03.090 15,60
9,5 10 19 69 4 R3280.095 11,70 R3280.03.095 17,10
10 10 22 72 4 R3280.100 9,20 R3280.03.100 15,20
10,5 12 22 79 4 R3280.105 13,60 R3280.03.105 19,60
11 12 22 79 4 R3280.110 11,80 R3280.03.110 17,80
1,5 12 22 79 4 R3280.115 13,60 R3280.03.115 19,60
12 12 26 83 4 R3280.120 10,80 R3280.03.120 16,80
13 12 26 83 4 R3280.130 18,40 R3280.03.130 28,60
14 12 26 83 4 R3280.140 16,10 R3280.03.140 26,30
15 12 26 83 4 R3280.150 19,60 R3280.03.150 29,80
16 16 32 92 4 R3280.160 18,10 R3280.03.160 28,30
17 16 32 92 4 R3280.170 30,40 R3280.03.170 42,60
18 16 32 92 4 R3280.180 25,40 R3280.03.180 37,60
19 16 32 92 4 R3280.190 37,20 R3280.03.190 49,40
20 20 38 104 4 R3280.200 28,50 R3280.03.200 40,70
22 20 38 104 4 R3280.220 51,00 R3280.03.220 70,00
24 25 45 121 5 R3280.240 47,50 R3280.03.240 67,00
25 25 45 121 5 R3280.250 45,70 R3280.03.250 65,00
26 25 45 121 5 R3280.260 67,00 R3280.03.260 97,00
28 25 45 121 5 R3280.280 69,00 R3280.03.280 99,00
30 25 45 121 5 R3280.300 63,00 R3280.03.300 93,00
32 32 53 133 5 R3280.320 62,00 R3280.03.320 92,00

@ E.LECLERC

outils coupants de précision




FRAISES 2 TAILLES .

NORME : ISO 1641.1 - NFE 66.211 - DIN 844B APPLICATION : POUR ALLIAGES LEGERS U-]
ATTACHEMENT : Queue cylindrique a méplat L
COUPE : A droite N
HSS-E [j 45 7 ‘i i <
Co8 Il gi= ,, I o
L
| B
o — o
I (—————
gy i —— =
Code  Prix-€ Code  Prix- €
6 2 R3282.020 11,90 2 R3282.100 15,90
2,5 6 8 52 2 R3282.025 12,90 12 12 26 83 3 R3282.120 18,60
3 6 8 52 2 R3282.030 10,80 14 12 26 83 3 R3282.140 27,60
4 6 11 55 2 R3282.040 10,80 16 16 32 92 3 R3282.160 30,90
5 6 13 57 2 R3282.050 10,80 18 16 32 92 3 R3282.180 43,60
6 6 13 57 2 R3282.060 11,70 20 20 38 104 3 R3282.200 48,80
7 8 16 60 2 R3282.070 15,20 25 25 45 121 3 R3282.250 78,00
8 8 19 63 2 R3282.080 14,00 32 32 53 133 3 R3282.320 106,00
9 10 19 69 2 R3282.090 17,50
FRAISES 2 TAILLES
NORME : E.LECLERC
ATTACHEMENT : Queue cylindrique a méplat
COUPE : A droite

pras TH®H 7H.LH ¢

-
_
- -
] ] -

Do d.vs | L 7
4 6 15 59 3 R3470.040 18,70 3 R3470.100 27,40
5 6 19 63 3 R3470.050 18,70 12 12 40 97 3 R3470.120 31,20
6 6 19 63 3 R3470.060 19,80 14 12 40 97 3 R3470.140 45,00
7 8 23 67 3 R3470.070 25,80 16 16 48 108 3 R3470.160 51,00
8 8 28 72 3 R3470.080 23,60 18 16 48 108 4 R3470.180 73,00
9 10 28 78 3 R3470.090 29,80 20 20 56 122 4 R3470.200 82,00

Revétement sur demande.

E.LECLERC @




NORME :
ATTACHEMENT :
COUPE :

ISO 1641.1 - NFE 66.211 - DIN 8448
Queue cylindrique a méplat

A droite

. FRAISES 2 TAILLES
U
L
Ul
<
14
L

log= i é 3?4 f%g ASP30
. ] o

|
L

4 6 19 63 3 R3670.040 19,10 R3670.03.040 22,20

5 6 24 68 3 R3670.050 19,10 R3670.03.050 22,20

6 6 24 68 3 R3670.060 20,30 R3670.03.060 23,40

7 8 30 43 R3670.070 26,60 R3670.03.070 32,00

8 8 38 82 3 R3670.080 24,30 R3670.03.080 29,70

9 10 38 S R3670.090 31,00 R3670.03.090 37,50

10 10 45 95 3 R3670.100 28,20 R3670.03.100 34,70

12 12 53 1m0 3 R3670.120 32,10 R3670.03.120 39,30

14 12 53 1m0 3 R3670.140 46,40 R3670.03.140 59,00

16 16 63 123 3 R3670.160 53,00 R3670.03.160 65,00

18 16 63 123 4 R3670.180 75,00 R3670.03.180 90,00

20 20 75 141 4 R3670.200 84,00 R3670.03.200 99,00

25 25 9 166 4 R3670.250 114,00 R3670.03.250 146,00

32 32 106 186 4 R3670320 156,00 R3670.03320 192,00

@ E.LECLERC

outils coupants de précision



FRAISES 2 TAILLES AVEC BRISE-COPEAUX

NORME :
ATTACHEMENT :
COUPE :

ISO 1641.1 - NFE66.211 - DIN 844B

Queue cylindrique a méplat
A droite

ASP30I

y

R3671 /R3671.03

Do dws | z
4 6 19 63 3 R3671.040 27,20 R3671.03.040 30,00
5 6 24 68 3 R3671.050 27,20 R3671.03.050 30,00
6 6 24 68 3 R3671.060 28,40 R3671.03.060 31,10
7 8 30 74 3 R3671.070 38,50 R3671.03.070 43,50
8 8 38 82 3 R3671.080 35,00 R3671.03.080 40,30
9 10 38 88 3 R3671.090 45,80 R3671.03.090 53,00

10 10 45 95 3 R3671.100 41,70 R3671.03.100 48,60
12 12 53 110 3 R3671.120 48,40 R3671.03.120 56,00
14 12 53 110 3 R3671.140 63,00 R3671.03.140 75,00
16 16 63 123 3 R3671.160 75,00 R3671.03.160 87,00
18 16 63 123 4 R3671.180 97,00 R3671.03.180 112,00
20 20 75 141 4 R3671.200 108,00 R3671.03.200 123,00
25 25 90 166 4 R3671.250 149,00 R3671.03.250 181,00
32 32 106 186 4 R3671.320 203,00 R3671.03.320 239,00

E.LECLERC




NORME :

ATTACHEMENT :

COUPE :

ISO 1641.1 - NFE 66.211 - DIN 8448
Queue cylindrique a méplat

A droite

. FRAISES 2 TAILLES
U
L
Ul
<
14
L

R3680 / R3680.03

!

N ¢

1 E
345

| [hssE
Co8

Do d.ho Z
3 6 12 56 3 R3680.030 10,90 R3680.03.030 13,60
4 6 19 63 3 R3680.040 10,90 R3680.03.040 14,00
5 6 24 68 3 R3680.050 10,90 R3680.03.050 14,00
6 6 24 68 3 R3680.060 11,60 R3680.03.060 14,70
7 8 30 74 4 R3680.070 15,30 R3680.03.070 20,70
8 8 38 82 4 R3680.080 13,90 R3680.03.080 19,30
9 10 38 88 4 R3680.090 17,80 R3680.03.090 24,30
10 10 45 95 4 R3680.100 16,10 R3680.03.100 22,60
12 12 53 110 4 R3680.120 18,50 R3680.03.120 25,70
14 12 53 110 4 R3680.140 27,60 R3680.03.140 39,80
16 16 63 123 4 R3680.160 31,10 R3680.03.160 43,30
18 16 63 123 4 R3680.180 44,40 R3680.03.180 59,00
20 20 75 141 4 R3680.200 49,70 R3680.03.200 64,00
22 20 75 141 4 R3680.220 56,00 R3680.03.220 79,00
25 25 90 166 5 R3680.250 68,00 R3680.03.250 83,00
28 25 90 166 5 R3680.280 76,00 R3680.03.280 99,00
32 32 106 186 5 R3680.320 93,00 R3680.03.320 129,00
@ E.LECLERC

outils coupants de précision



FRAISES 2 TAILLES

NORME : ISO 1641.1 - NFE 66.211 - DIN 844B APPLICATION : POUR ALLIAGES LEGERS
ATTACHEMENT : Queue cylindrique a méplat
COUPE : A droite

D10 d-rs | L z
4 6 19 63 2 R3682.040 17,30
5 6 24 68 2 R3682.050 17,30
6 6 24 68 2 R3682.060 18,40
8 8 38 82 2 R3682.080 21,90

10 10 45 95 2 R3682.100 25,50
12 12 53 110 3 R3682.120 29,30
14 12 53 110 3 R3682.140 42,20
16 16 63 123 3 R3682.160 47,70
18 16 63 123 3 R3682.180 68,00
20 20 75 141 3 R3682.200 77,00

E.LECLERC @

outils coupants de précision




NORME : ISO 1641.1 - NF E 66.217 - DIN 327 TYPE : PROFIL HRF
ATTACHEMENT : Queue cylindrique a méplat
COUPE : A droite

. FRAISES 2 TAILLES A DEFONCER
]
Ll
Ul
<
4
Lo

— 28 HSS-E

elcco\}m e 2 ghil o8
<~ ]

— —

6 5 3 R4183.060 21,30 R4183.10.060 24,40
7 8 10 54 3 R4183.070 24,50 R4183.10.070 29,80
8 8 11 55 3 R4183.080 22,30 R4183.10.080 27,60
9 10 11 61 3 R4183.090 25,50 R4183.10.090 31,90
10 10 13 63 3 R4183.100 23,20 R4183.10.100 29,60
" 12 13 70 3 R4183.110 31,90 R4183.10.110 39,00
12 12 16 73 3 R4183.120 28,30 R4183.10.120 35,40

@ E.LECLERC




FRAISES 2 TAILLES A DEFONCER

NORME : ISO 1641.1 - NF E 66.217 - DIN 327 TYPE : PROFIL HRF

ATTACHEMENT : Queue cylindrique a méplat

COUPE : A droite

HSS-E 2 L (
—
- R4184 / R4184.10
] je—
L
—
10 6 4 R4184.100 22,70 R4184.10.100 29,10

1" 12 13 70 4 R4184.110 31,30 R4184.10.110 38,40
12 12 16 73 4 R4184.120 27,70 R4184.10.120 34,80
13 12 16 73 4 R4184.130 38,10 R4184.10.130 50,00
14 12 16 73 4 R4184.140 32,90 R4184.10.140 44,90
15 12 16 73 4 R4184.150 40,50 R4184.10.150 53,00
16 16 19 79 4 R4184.160 38,70 R4184.10.160 51,00
18 16 19 79 4 R4184.180 42,80 R4184.10.180 57,00
20 20 22 88 4 R4184.200 47,50 R4184.10.200 62,00
22 20 22 88 4 R4184.220 55,00 R4184.10.220 77,00
24 25 26 102 4 R4184.240 78,00 R4184.10.240 100,00
25 25 26 102 4 R4184.250 70,00 R4184.10.250 92,00
26 25 26 102 4 R4184.260 81,00 R4184.10.260 117,00
28 25 26 102 4 R4184.280 81,00 R4184.10.280 117,00
30 25 26 102 4 R4184.300 94,00 R4184.10.300 130,00
32 32 32 112 4 R4184.320 101,00 R4184.10.320 136,00

E.LECLERC




NORME : ISO 1641.1 - NFE 66.211 - DIN 8448 TYPE : PROFIL NR
ATTACHEMENT : Queue cylindrique a méplat
COUPE : A droite

T

. FRAISES 2 TAILLES A DEFONCER
]
Ll
Ul
<
4
Lo

g ’ [ ( 30° HSS-E
e|C@\/® ‘ 335 ﬁ Co8

R4350 / R4350.10 - — H

Dz _dre 1L 7
8 8 19 63 3 R4350.080 20,30 R4350.10.080 26,70
9 10 19 69 3 R4350.090 24,70 R4350.10.090 31,10

10 10 22 72 4 R4350.100 22,40 R4350.10.100 28,80
" 12 22 79 4 R4350.110 30,10 R4350.10.110 37,20
12 12 26 83 4 R4350.120 27,50 R4350.10.120 34,60
13 12 26 83 4 R4350.130 36,80 R4350.10.130 48,80
14 12 26 83 4 R4350.140 32,10 R4350.10.140 44,10
15 12 26 83 4 R4350.150 38,60 R4350.10.150 50,00
16 16 32 92 4 R4350.160 36,60 R4350.10.160 48,30
18 16 32 92 4 R4350.180 41,90 R4350.10.180 56,00
20 20 38 104 4 R4350.200 45,80 R4350.10.200 60,00
22 20 38 104 4 R4350.220 56,00 R4350.10.220 78,00
24 25 45 121 4 R4350.240 78,00 R4350.10.240 100,00
25 25 45 121 4 R4350.250 65,00 R4350.10.250 87,00
26 25 45 121 4 R4350.260 74,00 R4350.10.260 109,00
28 25 45 121 5 R4350.280 75,00 R4350.10.280 110,00
30 25 45 121 5 R4350.300 89,00 R4350.10.300 124,00
32 32 53 133 5 R4350.320 92,00 R4350.10.320 127,00

@ E.LECLERC




FRAISES 2 TAILLES A DEFONCER .

NORME : ISO 1641.1 - NFE 66.211 - DIN 8448 TYPE : PROFIL HRF
ATTACHEMENT : Queue cylindrique a méplat
COUPE : A droite

]
Ll
2
& =H0 FHiH. ¢ .
Lo

° — — o
|
L -

D -k12 d-he I L Z Prix - €
8 8 19 63 3 R4383.10.080 25,60
9 10 19 69 3 R4383.10.090 29,80

10 10 22 72 3 R4383.10.100 27,70

1M 12 22 79 3 R4383.10.110 35,80

12 12 26 83 3 R4383.10.120 33,20

7

HEOHEHIHA =l

:[ R4384.10
o

L E—

HSS-El (=
Co8

D12 d s | L Z
10 10 22 72 4 R4384.10.100 27,70
11 12 22 79 4 R4384.10.110 35,80
12 12 26 83 4 R4384.10.120 33,20
14 12 26 83 4 R4384.10.140 41,70
16 16 32 92 4 R4384.10.160 45,90
18 16 32 92 4 R4384.10.180 53,00
20 20 38 104 4 R4384.10.200 57,00
25 25 45 121 4 R4384.10.250 81,00
32 32 53 133 4 R4384.10.320 121,00

E.LECLERC @

outils coupants de précision




NORME : ISO 1641.1 - NFE 66.211 - DIN 8448
ATTACHEMENT : Queue cylindrique a méplat

COUPE : A droite

TYPE:

PROFIL HRF

elc@}m

R4750 / R4750.10

. FRAISES 2 TAILLES A DEFONCER
]
Ll
U
<
4
Lo

345

E%ZT’

&) oli

HSS-E
Co8

D-ki2 d-he I L Code Prix - € Code Prix - €
8 8 38 82

Z

3 R4750.080 37,20 R4750.10.080 44,90
10 10 45 95 4 R4750.100 41,30 R4750.10.100 49,00
12 12 53 110 4 R4750.120 44,70 R4750.10.120 54,00
14 12 53 110 4 R4750.140 50,00 R4750.10.140 65,00
16 16 63 123 4 R4750.160 57,00 R4750.10.160 71,00
18 16 63 123 4 R4750.180 63,00 R4750.10.180 80,00
20 20 75 141 4 R4750.200 74,00 R4750.10.200 91,00
22 20 75 141 4 R4750.220 83,00 R4750.10.220 110,00
25 25 90 166 4 R4750.250 97,00 R4750.10.250 124,00
28 25 90 166 5 R4750.280 122,00 R4750.10.280 165,00
32 32 106 186 5 R4750.320 134,00 R4750.10.320 177,00

@ E.LECLERC

outils coupants de précision



FRAISES 2 TAILLES A DEFONCER .

NORME : ISO 1641.1 - NFE 66.211 - DIN 844B TYPE : PROFIL HRF U-]
ATTACHEMENT : Queue cylindrique a méplat L
COUPE : A droite N
HSS-E 3 i . F
Co8 = [j [% ; ) e|c® é
R | — a R4783.10 Lo
I .
L —

D-k12 d-he I L Z Prix - €

8 8 38 82 3 R4783.10.080 43,60

10 10 45 95 3 R4783.10.100 47,40

12 12 53 110 3 R4783.10.120 51,00

g = 36°
s ==} 1] iHIH ¢ e|c®>“"37

1 E
‘ —
L

4 R4784.10.100 43,60
12 12 53 110 4 R4784.10.120 48,30
14 12 53 110 4 R4784.10.140 62,00
16 16 63 123 4 R4784.10.160 69,00
18 16 63 123 4 R4784.10.180 79,00
20 20 75 141 4 R4784.10.200 88,00
25 25 90 166 4 R4784.10.250 121,00
32 32 106 186 4 R4784.10.320 173,00

E.LECLERC @




iy
L
iy
<
n4
Lo

FRAISES 2 DENTS POUR RAINURES

NORME : ISO 1641.1 - NFE 66.218
ATTACHEMENT : Queue cone morse
COUPE : A droite
(- s
L 7 30° [j HSS-E
l 2 Co5
N | 0O
S -
. L
Code  Prix-€ Code  Prix-€
104 R5050.160.2 43,10 3 128 R5050.300.3 96,00
18 2 19 104 R5050.180.2 47,40 32 3 32 134 R5050.320.3 106,00
20 2 22 107 R5050.200.2 52,00 36 3 32 134 R5050.360.3 124,00
22 2 22 107 R5050.220.2 67,00 32 4 32 157 R5050.320.4 130,00
20 3 22 124 R5050.200.3 60,00 36 4 32 157 R5050.360.4 137,00
22 3 22 124 R5050.220.3 69,00 40 4 38 163 R5050.400.4 167,00
24 3 26 128 R5050.240.3 70,00 45 4 38 163 R5050.450.4 207,00
25 3 26 128 R5050.250.3 76,00 Revétement sur demande.
28 3 26 128 R5050.280.3 87,00
FRAISES 3 DENTS
NORME : ISO 1641.2 - NF E 66.218 - DIN 845
ATTACHEMENT : Queue cbne morse
COUPE : A droite
L | 7 30 [j HSS-E
l 3 Co8

R5180

E.LECLERC

Do CM__|

16 2 32 117 R5180.160.2 48,70 3 47 R5180.250.3 88,00
18 2 32 117 R5180.180.2 56,00 26 3 45 147 R5180.260.3 95,00
20 2 38 123 R5180.200.2 64,00 28 3 45 147 R5180.280.3 106,00
22 2 38 123 R5180.220.2 73,00 30 3 45 147 R5180.300.3 111,00
20 3 38 140 R5180.200.3 68,00 32 3 53 155 R5180.320.3 123,00
22 3 38 140 R5180.220.3 85,00 Revétement sur demande.

24 3 45 147 R5180.240.3 86,00



FRAISES 2 TAILLES

NORME : ISO 1641.2 - NF E 66.212 - DIN 845
ATTACHEMENT : Queue cone morse
COUPE : A droite

)
ed

D 10 M I L Z
16 2 32 117 4 R5200.160.2 36,80
18 2 32 117 4 R5200.180.2 39,70
20 2 38 123 4 R5200.200.2 43,20
22 2 38 123 4 R5200.220.2 55,00
24 2 45 130 5 R5200.240.2 47,00
25 2 45 130 5 R5200.250.2 55,00
20 3 38 140 4 R5200.200.3 48,00
22 3 38 140 4 R5200.220.3 55,00
24 3 45 147 5 R5200.240.3 53,00
25 3 45 147 5 R5200.250.3 61,00
26 3 45 147 5 R5200.260.3 62,00
28 3 45 147 5 R5200.280.3 69,00
30 3 45 147 5 R5200.300.3 76,00
32 3 53 155 5 R5200.320.3 92,00
32 4 53 178 5 R5200.320.4 106,00
35 4 53 178 5 R5200.350.4 113,00
36 4 53 178 5 R5200.360.4 122,00
38 4 63 188 5 R5200.380.4 135,00
40 4 63 188 6 R5200.400.4 141,00
45 4 63 188 6 R5200.450.4 172,00
50 4 75 200 6 R5200.500.4 208,00

E.LECLERC @

outils coupants de précision




ATTACHEMENT : Queue cone morse
COUPE : A droite

. FRAISES 2 TAILLES
(J]  NORME: ISO 1641.2 - NF E 66.212 - DIN 845
L
U
<
n4
L

(elc@}d—i
h— S ' T

Do CM___ 1 ___ L 7
16 2 32 117 4 R5280.160.2 46,30 R5280.03.160.2 57,00
18 2 32 117 4 R5280.180.2 54,00 R5280.03.180.2 66,00
20 2 38 123 4 R5280.200.2 60,00 R5280.03.200.2 72,00
22 2 38 123 4 R5280.220.2 63,00 R5280.03.220.2 82,00
24 2 45 130 5 R5280.240.2 82,00 R5280.03.240.2 101,00
25 2 45 130 5 R5280.250.2 84,00 R5280.03.250.2 103,00
20 3 38 140 4 R5280.200.3 70,00 R5280.03.200.3 89,00
22 3 38 140 4 R5280.220.3 81,00 R5280.03.220.3 100,00
24 3 45 147 5 R5280.240.3 82,00 R5280.03.240.3 101,00
25 3 45 147 5 R5280.250.3 84,00 R5280.03.250.3 103,00
26 3 45 147 5 R5280.260.3 90,00 R5280.03.260.3 120,00
28 3 45 147 5 R5280.280.3 101,00 R5280.03.280.3 131,00
30 3 45 147 5 R5280.300.3 106,00 R5280.03.300.3 136,00
32 3 53 155 5 R5280.320.3 118,00 R5280.03.320.3 148,00
32 4 53 178 5 R5280.320.4 149,00 R5280.03.320.4 179,00
36 4 53 178 5 R5280.360.4 188,00 R5280.03.360.4 228,00
40 4 63 188 6 R5280.400.4 207,00 R5280.03.400.4 247,00
45 4 63 188 6 R5280.450.4 278,00 R5280.03.450.4 333,00
50 4 75 200 6 R5280.500.4 327,00 R5280.03.500.4 382,00

@ E.LECLERC

outils coupants de précision




FRAISES 2 TAILLES

NORME : ISO 1641.2 - NF E 66.212 - DIN 845 APPLICATION : POUR ALLIAGES LEGERS
ATTACHEMENT : Queue cone morse
COUPE : A droite

i a5 | b
ot EI‘ 0 L ¢} }

D 10 M I L Z
20 2 38 123 3 R5282.200.2 57,00
25 3 45 147 3 R5282.250.3 94,00
30 3 45 147 3 R5282.300.3 121,00
32 3 53 155 3 R5282.320.3 131,00
36 4 53 178 3 R5282.360.4 154,00
40 4 63 188 3 R5282.400.4 180,00
45 4 63 188 3 R5282.450.4 228,00
50 4 75 200 3 R5282.500.4 256,00

E.LECLERC @

outils coupants de précision




NORME : ISO 1641.2 - NF E 66.212 - DIN 845 TYPE : PROFIL NR
ATTACHEMENT : Queue cone morse
COUPE : A droite

. FRAISES 2 TAILLES A DEFONCER
]
Ll
U
<
4
Lo

6 f 30° HSS-E
elca= oH [% [j Co8
m ‘ |

2 117 4 R5350.160.2 54,00 R5350.10.160.2 66,00
18 2 32 117 4 R5350.180.2 58,00 R5350.10.180.2 72,00
20 2 38 123 4 R5350.200.2 62,00 R5350.10.200.2 76,00
22 3 38 140 4 R5350.220.3 89,00 R5350.10.220.3 111,00
25 3 45 147 4 R5350.250.3 87,00 R5350.10.250.3 109,00
28 3 45 147 5 R5350.280.3 98,00 R5350.10.280.3 133,00
30 3 45 147 5 R5350.300.3 110,00 R5350.10.300.3 145,00
32 3 53 155 5 R5350.320.3 120,00 R5350.10.320.3 155,00
32 4 53 178 5 R5350.320.4 131,00 R5350.10.320.4 166,00
36 4 53 178 5 R5350.360.4 150,00 R5350.10.360.4 195,00
40 4 63 188 6 R5350.400.4 181,00 R5350.10.400.4 226,00
45 4 63 188 6 R5350.450.4 222,00 R5350.10.450.4 282,00
50 4 75 200 6 R5350.500.4 262,00 R5350.10.500.4 322,00

@ E.LECLERC




FRAISES 2 TAILLES A DEFONCER

NORME : ISO 1641.2 - NF E 66.212 - DIN 845 TYPE : PROFIL HR
ATTACHEMENT : Queue cone morse
COUPE : A droite
s 0
& EHOHOHIHAH o oo
3| w\.
| il (]
A NE— ]
D12 M I L Z | Code  Prix-€ |
16 2 32 117 4 R5380.10.160.2 77,00
18 2 32 117 4 R5380.10.180.2 84,00
20 2 38 123 4 R5380.10.200.2 87,00
22 3 38 140 4 R5380.10.220.3 97,00
25 3 45 147 4 R5380.10.250.3 126,00
28 3 45 147 5 R5380.10.280.3 153,00
30 3 45 147 5 R5380.10.300.3 166,00
32 3 53 155 5 R5380.10.320.3 178,00
32 4 53 178 5 R5380.10.320.4 215,00
36 4 53 178 5 R5380.10.360.4 251,00
40 4 63 188 6 R5380.10.400.4 295,00
45 4 63 188 6 R5380.10.450.4 365,00
50 4 75 200 6 R5380.10.500.4 421,00

E.LECLERC

iy
L
iy
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X
L




FRAISES 2 TAILLES

Lr] NORME : ISO 1641.2 - NF E 66.212 - DIN 845
LI.I ATTACHEMENT : Queue cone morse
N COUPE : A droite
- s e o (
< | oL I o [ [j HSS
4 — ) N s
- R5600 ]
[a]
x. I
T s== S
D -k10 (@\Y! I L VA Code Prix - €
16 2 63 148 4 R5600.160.2 44,10
18 2 63 148 4 R5600.180.2 48,20
20 2 75 160 4 R5600.200.2 53,00
25 3 90 192 5 R5600.250.3 80,00
30 3 90 192 5 R5600.300.3 102,00
32 4 106 231 5 R5600.320.4 135,00
36 4 106 231 5 R5600.360.4 158,00
40 4 125 250 6 R5600.400.4 191,00
45 4 125 250 6 R5600.450.4 237,00
50 4 150 275 6 R5600.500.4 291,00
FRAISES 2 TAILLES
NORME : ISO 1641.2 - NF E 66.212 - DIN 845 APPLICATION : POUR ALLIAGES LEGERS
ATTACHEMENT : Queue cbne morse
COUPE : A droite
L | é 7 F [j HSS-E
J I miEE plii Co8
— a

e SN D —

D 10 M I L Z
20 2 75 160 3 R5682.200.2 68,00
25 3 90 192 3 R5682.250.3 121,00
30 3 90 192 3 R5682.300.3 146,00
32 4 106 231 3 R5682.320.4 171,00
36 4 106 231 3 R5682.360.4 199,00
40 4 125 250 3 R5682.400.4 261,00
50 4 150 275 3 R5682.500.4 411,00

@ E.LECLERC

outils coupants de précision




FRAISES 2 TAILLES

NORME : ISO 1641.2 - NF E 66.212 - DIN 845
ATTACHEMENT : Queue cone morse
COUPE : A droite
iHSS-E I 30 7 b (
Co8 436 ‘ e|C@\/®
u j R5680 / R5680.03
o
] — S
L ——Jassss
D-kio CM I L Z Code Prix - € Code Prix - €
16 2 63 148 4 R5680.160.2 71,00 R5680.03.160.2 83,00
18 2 63 148 4 R5680.180.2 83,00 R5680.03.180.2 98,00
20 2 75 160 4 R5680.200.2 86,00 R5680.03.200.2 101,00
25 3 90 192 5 R5680.250.3 120,00 R5680.03.250.3 143,00
30 3 90 192 5 R5680.300.3 182,00 R5680.03.300.3 218,00
32 4 106 231 5 R5680.320.4 218,00 R5680.03.320.4 254,00
36 4 106 231 5 R5680.360.4 265,00 R5680.03.360.4 320,00
40 4 125 250 6 R5680.400.4 286,00 R5680.03.400.4 341,00
45 4 125 250 6 R5680.450.4 426,00 R5680.03.450.4 496,00
50 4 150 275 6 R5680.500.4 470,00 R5680.03.500.4 540,00
E.LECLERC

outils coupants de précision




FRAISES 2 TAILLES A DEFONCER

NORME : ISO 1641.2 - NF E 66.212 - DIN 845 TYPE : PROFIL NR
ATTACHEMENT : Queue cone morse
COUPE : A droite

- (- 30°
e|c@>®4 ¢ 4526 E@

R5750 / R5750.10 E

 P— ‘

D-kiz CM I L Z Code Prix - € Code Prix - €
16 63

2 148 4 R5750.160.2 71,00 R5750.10.160.2 85,00
18 2 63 148 4 R5750.180.2 79,00 R5750.10.180.2 96,00
20 2 75 160 4 R5750.200.2 85,00 R5750.10.200.2 102,00
25 3 90 192 4 R5750.250.3 122,00 R5750.10.250.3 149,00
30 3 90 192 5 R5750.300.3 161,00 R5750.10.300.3 204,00
32 4 106 231 5 R5750.320.4 177,00 R5750.10.320.4 220,00
36 4 106 231 5 R5750.360.4 208,00 R5750.10.360.4 273,00
40 4 125 250 6 R5750.400.4 259,00 R5750.10.400.4 324,00
45 4 125 250 6 R5750.450.4 305,00 R5750.10.450.4 388,00
50 4 150 275 6 R5750.500.4 388,00 R5750.10.500.4 471,00

FRAISES 2 TAILLES A DEFONCER

NORME : SO 1641.2 - NFE 66.212 - DIN 845 TYPE : PROFIL HR
ATTACHEMENT : Queue cone morse
COUPE : A droite
f ( ) (7 HSS-E
el ﬁl‘ 4326 {TB [j Co8
R5780.10 —I' B Emm“""‘:-..miﬁm Dl
J_ -.l||ln.u..?""""""llllm.l"""lllllii

NE— e

D2 M I L Z
16 2 63 148 4 R5780.10.160.2 97,00
18 2 63 148 4 R5780.10.180.2 109,00
20 2 75 160 4 R5780.10.200.2 116,00
25 3 90 192 4 R5780.10.250.3 168,00
30 3 90 192 5 R5780.10.300.3 231,00
32 4 106 231 5 R5780.10.320.4 286,00
36 4 106 231 5 R5780.10.360.4 344,00
40 4 125 250 6 R5780.10.400.4 413,00
45 4 125 250 6 R5780.10.450.4 493,00
50 4 150 275 6 R5780.10.500.4 603,00

@ E.LECLERC

outils coupants de précision



FRAISES 2 TAILLES

NORME : E.LECLERC
ATTACHEMENT : Queue cone morse
COUPE : A droite

[
ed
| E————E

2 180 4 R5880.160.2 85,00
20 2 110 195 4 R5880.200.2 104,00
20 3 110 212 4 R5880.200.3 114,00
25 3 125 227 5 R5880.250.3 144,00
32 3 160 262 5 R5880.320.3 238,00
32 4 160 308 5 R5880.320.4 261,00
40 4 180 328 6 R5880.400.4 343,00
50 4 200 348 6 R5880.500.4 565,00

CM4 - Entrainement positif.

E.LECLERC @




NORME : ISO 2296 - NF E 66.233 - DIN 1837 TYPE : DENTURE FINE
ATTACHEMENT : Alésage rectifié
COUPE : A droite

=)

J_E HSS
i

. FRAISES SCIES
0
L
Ul
<
14
L

. I

e

02 5 R8010.020.020.05 13,90 128 R8010.040.020.10 18,20
20 0,25 5 64 | R8010.020.025.05 13,90 40 0,25 10 100 [ R8010.040.025.10 18,20
20 0,3 5 64 | R8010.020.030.05 12,30 40 0,3 10 100 | R8010.040.030.10 16,80
20 04 5 64 | R8010.020.04005  12.30 40 04 10 100 | R8010.040.040.10 16,80
555 s | e e | 605 0 D) eusesi i
20 06 > 48 | Il E g0 40 08 10 80 | R8010.040.080.10 14,10
20 08 5 48| R8010.020.080.05 10,90 40 1 10 64 | R8010.040.100.10 14,10
20 ] > 40 | [RenfIAN O e 00 40 12 10 64 | R8010.040.120.10 15,00
20 1.2 5 40 | R8010.020.120.05 10,90 40 1,6 10 64 | R8010.040.160.10 15,00
200 16 5 40 | R8010.020.160.05 11,80 40 2 10 48 | R8010.040.200.10 15,30
20 2 5 32 | R8010.020.200.05 12,10 40 25 10 48 | R8010.040.250.10 17,60
25 02 8 80 | R8010.025.020.08 14,70 E 10 48 | R8010.040.300.10 19,40
25 025 8 80 | R8010.025.025.08 14,70 40 4 10 40 |R8010.040.400.10 21,70
3 03 8 80 | R8010.025.030.08 13,30 50 02 13 128 | R8010.050.020.13 21,50
504 8 64| REVIOOZSON00B 1330 | it
25 05 8 64 |IR6010.025.050.08 7 12,30 50 04 13 100 | R8010.050.040.13 20,00
5 06 8 64 R8010.02506008 1230 50 05 13 100 | R8010.050.050.13 15,00
25 08 8 48 |R8010.025.080.08 12,30 50 0.6 13 100 | R8010.050.060.13 15,00
25 ! 8 48 | R8010.025.100.08 12,30 50 0,8 13 80 | R8010.050.080.13 15,30
25 12 8 48 | R8010.025.120.08 12,70 50 1 13 80 | R8010.050.100.13 _ 15,30
25 16 8 40 | R8010.025.160.08 13,50 50 12 13 80 | R8010.050.120.13 15,60
5 2 8 40 | R8010.025.200.08 13,50 50 1,6 13 64 | R8010.050.160.13 16,80
25 2,5 8 40 | R8010.025.250.08 13,50 50 2 13 64 | R8010.050.200.13 18,60
2 02 8 100 | R8010.032.02008  16.20 50 25 13 64 | R8010.050.250.13 19,40
32 025 8 100 | R8010.032.025.08 16,20 0 3 13 48 | R8010.050.300.13 20,30
32 03 8 80 |R8010.032.03008 14,50 gg ;‘ g jg E:glgggggggg ;g'gg
3204 8 8 | R801003204008 14,50 63 025 16 160 | R8010.063.025.16 26,40
32 05> & 80 (/Re010.052.050.08 712,30 63 03 16 128 | R8010.063.030.16 23,90
32 0.6 8 64 | R8010.032.060.08 12,30 63 0.4 16 128 | R8010.063.040.16 22,10
32 0.8 8 64 [ R8010.032.080.08 12,30 63 0,5 16 128 | R8010.063.050.16 19,70
2 1 8 64 | R8010.032.100.08 12,30 63 06 16 100 | R8010.063.060.16 19,70
32 1.2 8 48 | R8010.032.120.08 13,30 63 08 16 100 | R8010.063.080.16 17,00
32 16 8 48 | R8010.032.160.08 13,50 63 | 16 100 | R8010.063.100.16 17,40
32 2 8 48 | R8010.032.200.08 13,90 63 1,2 16 80 | R8010.063.120.16 18,00
32 25 8 40 | R8010.032.250.08 14,70 63 16 16 80 | e I
32 3 8 40 | R8010.032300.08 16,80 Suite page 129.
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2 R8010.063.200.16 20,90 100 128 | R8010.100.100.27* 27,60
63 2,5 16 64 R8010.063.250.16 22,30 100 1,2 27 128 | R8010.100.120.27* 28,60
63 3 16 64 | R8010.063.300.16 22,90 100 1,6 27 100 | R8010.100.160.27* 29,70
63 4 16 64 | R8010.063.400.16 24,40 100 2 27 100 |R8010.100.200.27* 32,30
63 5 16 48 | R8010.063.500.16 26,40 100 2,5 27 100 | R8010.100.250.27* 34,40
63 6 16 48 | R8010.063.600.16 31,10 100 3 27 80 |R8010.100.300.27* 37,60
80 0,3 22 160 | R8010.080.030.22 25,90 100 4 27 80 | R8010.100.400.27* 43,80
80 0,4 22 160 | R8010.080.040.22 25,90 100 5 27 80 |R8010.100.500.27* 47,00
80 0,5 22 128 | R8010.080.050.22 23,90 100 6 27 64 | R8010.100.600.27* 49,90
80 0,6 22 128 | R8010.080.060.22 23,90 125 0,6 22 160 |R8010.125.060.22 60,00
80 0,8 22 128 | R8010.080.080.22 20,60 125 0,8 22 160 | R8010.125.080.22 53,00
80 1 22 100 | R8010.080.100.22 20,60 125 1 22 160 |R8010.125.100.22 41,70
80 1,2 22 80 | R8010.080.120.22 21,50 125 1,2 22 128 | R8010.125.120.22 43,80
80 1,6 22 100 | R8010.080.160.22 22,90 125 1,6 22 128 | R8010.125.160.22 44,70
80 2 22 80 | R8010.080.200.22 24,40 125 2 22 128 | R8010.125.200.22 47,00
80 2,5 22 80 | R8010.080.250.22 27,40 125 2,5 22 100 |R8010.125.250.22 49,90
80 3 22 80 | R8010.080.300.22 28,60 125 3 22 100 | R8010.125.300.22 53,00
80 4 22 64 | R8010.080.400.22 31,10 125 4 22 100 |R8010.125.400.22 60,00
80 5 22 64 | R8010.080.500.22 37,60 125 5 22 80 | R8010.125.500.22 67,00
80 6 22 64 | R8010.080.600.22 40,50 125 6 22 80 |R8010.125.600.22 76,00
80 0,3 27 160 |R8010.080.030.27* 25,90 125 0,6 27 160 | R8010.125.060.27* 60,00
80 0,4 27 160 | R8010.080.040.27* 25,90 125 0,8 27 160 |R8010.125.080.27* 53,00
80 0,5 27 128 | R8010.080.050.27* 23,90 125 1 27 160 |R8010.125.100.27* 41,70
80 0,6 27 128 | R8010.080.060.27* 23,90 125 1,2 27 128 |R8010.125.120.27* 43,80
80 0,8 27 128 | R8010.080.080.27* 20,60 125 1,6 27 128 | R8010.125.160.27* 44,70
80 1 27 100 | R8010.080.100.27* 20,60 125 2 27 128 |R8010.125.200.27* 47,00
80 1,2 27 100 | R8010.080.120.27* 21,50 125 2,5 27 100 | R8010.125.250.27* 49,90
80 1,6 27 100 | R8010.080.160.27* 22,90 125 3 27 100 |R8010.125.300.27* 53,00
80 2 27 80 | R8010.080.200.27* 24,40 125 4 27 100 | R8010.125.400.27* 60,00
80 2,5 27 80 | R8010.080.250.27* 27,40 125 5 27 80 |R8010.125.500.27* 67,00
80 3 27 80 | R8010.080.300.27* 28,60 125 6 27 80 | R8010.125.600.27* 76,00
80 4 27 64 | R8010.080.400.27* 31,10 160 1 32 160 | R8010.160.100.32 69,00
80 5 27 64 | R8010.080.500.27* 37,60 160 1,2 32 160 | R8010.160.120.32 69,00
80 6 27 64 | R8010.080.600.27* 40,50 160 1,6 32 160 |R8010.160.160.32 72,00
100 0,5 22 160 | R8010.100.050.22 42,10 160 2 32 128 | R8010.160.200.32 73,00
100 0,6 22 160 [R8010.100.060.22 37,40 160 2,5 32 128 | R8010.160.250.32 74,00
100 0,8 22 128 | R8010.100.080.22 33,50 160 3 32 128 | R8010.160.300.32 76,00
100 1 22 128 |R8010.100.100.22 27,60 160 4 32 100 | R8010.160.400.32 87,00
100 1,2 22 128 | R8010.100.120.22 28,60 160 5 32 100 | R8010.160.500.32 94,00
100 1,6 22 100 [R8010.100.160.22 29,70 160 6 32 100 |R8010.160.600.32 102,00
100 2 22 100 | R8010.100.200.22 32,30 200 1 32 200 | R8010.200.100.32 100,00
100 2,5 22 100 [R8010.100.250.22 34,40 200 1,2 32 200 |R8010.200.120.32 100,00
100 3 22 80 | R8010.100.300.22 37,60 200 1,6 32 160 | R8010.200.160.32 95,00
100 4 22 80 [R8010.100.400.22 43,80 200 2 32 160 | R8010.200.200.32 98,00
100 5 22 80 | R8010.100.500.22 47,00 200 2,5 32 160 | R8010.200.250.32 103,00
100 6 22 64 | R8010.100.600.22 49,90 200 3 32 128 | R8010.200.300.32 110,00
100 0,5 27 160 | R8010.100.050.27* 42,10 200 4 32 128 | R8010.200.400.32 129,00
100 0,6 27 160 [R8010.100.060.27* 37,40 200 5 32 128 | R8010.200.500.32 146,00
100 0,8 27 128 | R8010.100.080.27* 33,50 200 6 32 100 | R8010.200.600.32 159,00

*Article livrable jusqu'a épuisement du stock.
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FRAISES SCIES

NORME : ISO 2296 - NF E 66.233 - DIN 1838 TYPE : DENTURE GROSSE
ATTACHEMENT : Alésage rectifié
COUPE : A droite

‘* °
el

0,5 R8020.050.050.13 15,00 1,6 27 R8020.080.160.27* 22,90
50 0,6 13 48 R8020.050.060.13 15,00 80 2 27 40 R8020.080.200.27* 24,40
50 0,8 13 40 [ R8020.050.080.13 15,30 80 2,5 27 40 | R8020.080.250.27* 27,40
50 1 13 40 [ R8020.050.100.13 15,30 80 3 27 40 | R8020.080.300.27* 28,60
50 1.2 13 40 | R8020.050.120.13 15,60 80 4 27 32 | R8020.080.400.27* 31,10
50 1,6 13 32 [ R8020.050.160.13 16,80 80 5 27 32 | R8020.080.500.27* 37,60
50 2 13 32 | R8020.050.200.13 18,60 80 6 27 32 | R8020.080.600.27* 40,50
50 2,5 13 32 [ R8020.050.250.13 19,40 100 0,5 22 80 | R8020.100.050.22 42,10
50 3 13 24 | R8020.050.300.13 20,30 100 0,6 22 80 | R8020.100.060.22 37,40
50 4 13 24 | R8020.050.400.13 22,30 100 0,8 22 64 | R8020.100.080.22 33,50
50 5 13 24 | R8020.050.500.13 23,90 100 1 22 64 | R8020.100.100.22 27,60
63 0,5 16 64 [ R8020.063.050.16 19,70 100 1,2 22 64 | R8020.100.120.22 28,60
63 0,6 16 48 | R8020.063.060.16 19,70 100 1,6 22 48 | R8020.100.160.22 29,70
63 0,8 16 48 | R8020.063.080.16 17,00 100 2 22 48 | R8020.100.200.22 32,30
63 1 16 48 | R8020.063.100.16 17,40 100 2,5 22 48 | R8020.100.250.22 34,40
63 1,2 16 40 [ R8020.063.120.16 18,00 100 3 22 40 | R8020.100.300.22 37,60
63 1,6 16 40 [ R8020.063.160.16 19,40 100 4 22 40 | R8020.100.400.22 43,80
63 2 16 40 [ R8020.063.200.16 20,90 100 5 22 40 | R8020.100.500.22 47,00
63 2,5 16 32 | R8020.063.250.16 22,30 100 6 22 32 | R8020.100.600.22 49,90
63 3 16 32 [ R8020.063.300.16 22,90 100 0,5 27 80 | R8020.100.050.27* 42,10
63 4 16 32 | R8020.063.400.16 24,40 100 0,6 27 80 | R8020.100.060.27* 37,40
63 5 16 24 | R8020.063.500.16 26,40 100 0,8 27 64 | R8020.100.080.27* 33,50
63 6 16 24 | R8020.063.600.16 31,10 100 1 27 64 | R8020.100.100.27* 27,60
80 0,5 22 64 | R8020.080.050.22 23,90 100 1,2 27 64 | R8020.100.120.27* 28,60
80 0,6 22 64 | R8020.080.060.22 23,90 100 1,6 27 48 | R8020.100.160.27* 29,70
80 0,8 22 64 | R8020.080.080.22 20,60 100 2 27 48 | R8020.100.200.27* 32,30
80 1 22 48 | R8020.080.100.22 20,60 100 2,5 27 48 | R8020.100.250.27* 34,40
80 1,2 22 48 | R8020.080.120.22 21,50 100 3 27 40 | R8020.100.300.27* 37,60
80 1,6 22 48 | R8020.080.160.22 22,90 100 4 27 40 | R8020.100.400.27* 43,80
80 2 22 40 | R8020.080.200.22 24,40 100 5 27 40 | R8020.100.500.27* 47,00
80 2,5 22 40 | R8020.080.250.22 27,40 100 6 27 32 | R8020.100.600.27* 49,90
80 3 22 40 | R8020.080.300.22 28,60 125 0,6 22 80 | R8020.125.060.22 60,00
80 4 22 32 | R8020.080.400.22 31,10 125 0,8 22 80 | R8020.125.080.22 53,00
80 5 22 32 | R8020.080.500.22 37,60 125 1 22 80 | R8020.125.100.22 41,70
80 6 22 32 | R8020.080.600.22 40,50 125 1,2 22 64 | R8020.125.120.22 43,80
80 0,5 27 64 | R8020.080.050.27* 23,90 125 1,6 22 64 | R8020.125.160.22 44,70
80 0,6 27 64 | R8020.080.060.27* 23,90 125 2 22 64 | R8020.125.200.22 47,00
80 08 27 64 | R8020.080.080.27* 20,60 125 2,5 22 48 | R8020.125.250.22 49,90
80 1 27 48 | R8020.080.100.27* 20,60 125 3 22 48 | R8020.125.300.22 53,00
80 1,2 27 48 | R8020.080.120.27* 21,50 Suite page 131.
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125 4 R8020.125.400.22 60,00 160 R8020.160.100.32 69,00
125 5 22 40 R8020.125.500.22 67,00 160 1,2 32 80 R8020.160.120.32 69,00
125 6 22 40 | R8020.125.600.22 76,00 160 16 32 80 | R8020.160.160.32 72,00
125 0,6 27 80 | R8020.125.060.27* 60,00 160 2 32 64 | R8020.160.200.32 73,00
125 0,8 27 80 | R8020.125.080.27* 53,00 160 2,5 32 64 | R8020.160.250.32 74,00
125 1 27 80 | R8020.125.100.27* 41,70 160 3 32 64 | R8020.160.300.32 76,00
125 1,2 27 64 | R8020.125.120.27* 43,80 160 4 32 48 | R8020.160.400.32 87,00
125 1,6 27 64 | R8020.125.160.27* 44,70 160 5 32 48 | R8020.160.500.32 94,00
125 2 27 64 | R8020.125.200.27* 47,00 160 6 32 48 | R8020.160.600.32 102,00
125 2,5 27 48 | R8020.125.250.27* 49,90 200 1 32 100 | R8020.200.100.32 100,00
125 3 27 48 | R8020.125.300.27* 53,00 200 1,2 32 100 | R8020.200.120.32 100,00
125 4 27 48 | R8020.125.400.27* 60,00 200 1,6 32 80 [ R8020.200.160.32 95,00
125 5 27 40 | R8020.125.500.27* 67,00 200 2 32 80 | R8020.200.200.32 98,00
125 6 27 40 | R8020.125.600.27* 76,00 200 2,5 32 80 | R8020.200.250.32 103,00
200 3 32 64 | R8020.200.300.32 110,00
200 4 32 64 | R8020.200.400.32 129,00
200 5 32 64 | R8020.200.500.32 146,00
200 6 32 48 | R8020.200.600.32 159,00
*Article livrable jusqu'a épuisement du stock.
FRAISES SCIES
NORME : ISO 2296 - NF E 66.233 - DIN 1838 TYPE : DENTURE GROSSE - PROFIL HELLER
ATTACHEMENT : Alésage rectifié TRAITEMENT «STEAM-HOMO»
COUPE : A droite

Hss Oﬁ ¢| j

R80O30
l ‘}
LN

Code __Prix-€ Code ___Prix-€

R8030.050.100.13 19,40 63 1 16 48 | R8030.063.100.16 21,50
50 1,2 13 40 R8030.050.120.13 19,70 63 1,2 16 40 | R8030.063.120.16 22,10
50 1,6 13 32 | R8030.050.160.13 20,90 63 1,6 16 40 | R8030.063.160.16 23,50
50 2 13 32 | R8030.050.200.13 22,30 63 2 16 40 | R8030.063.200.16 25,00
50 2,5 13 32 | R8030.050.250.13 23,50 63 2,5 16 32 | R8030.063.250.16 26,40
50 3 13 24 | R8030.050.300.13 24,40 63 3 16 32 | R8030.063.300.16 27,40
50 4 13 24 | R8030.050.400.13 26,40 63 4 16 32 | R8030.063.400.16 28,80
50 5 13 24 | R8030.050.500.13 28,20 Suite page 132.
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FRAISES SCIES

O

Code ___Prix-€ Code __Prix-€

5 R8030.063.500.16 30,90 125 R8030.125.100.27* 47,00
63 6 16 24 R8030.063.600.16 35,80 125 1,2 27 64 R8030.125.120.27* 49,40
80 1 22 48 | R8030.080.100.22 24,70 125 1,6 27 64 | R8030.125.160.27* 51,00
80 1.2 22 48 | R8030.080.120.22 25,60 125 2 27 64 | R8030.125.200.27* 53,00
80 1,6 22 48 | R8030.080.160.22 27,40 125 2,5 27 48 | R8030.125.250.27* 55,00
80 2 22 40 | R8030.080.200.22 28,80 125 3 27 48 | R8030.125.300.27* 60,00
80 2,5 22 40 | R8030.080.250.22 31,70 125 4 27 48 | R8030.125.400.27* 66,00
80 3 22 40 | R8030.080.300.22 33,30 125 5 27 40 | R8030.125.500.27* 74,00
80 4 22 32 | R8030.080.400.22 35,80 125 6 27 40 | R8030.125.600.27* 83,00
80 5 22 32 | R8030.080.500.22 42,70 160 1 32 80 | R8030.160.100.32 76,00
80 6 22 32 | R8030.080.600.22 45,80 160 1,2 32 80 | R8030.160.120.32 76,00
80 1 27 48 | R8030.080.100.27* 24,70 160 1,6 32 80 | R8030.160.160.32 79,00
80 1,2 27 48 | R8030.080.120.27* 25,60 160 2 32 64 | R8030.160.200.32 80,00
80 1,6 27 48 | R8030.080.160.27* 27,40 160 2,5 32 64 | R8030.160.250.32 81,00
80 2 27 40 | R8030.080.200.27* 28,80 160 3 32 64 | R8030.160.300.32 83,00
80 2,5 27 40 | R8030.080.250.27* 31,70 160 4 32 48 | R8030.160.400.32 94,00
80 3 27 40 | R8030.080.300.27* 33,30 160 5 32 48 | R8030.160.500.32 101,00
80 4 27 32 | R8030.080.400.27* 35,80 160 6 32 48 | R8030.160.600.32 110,00
80 5 27 32 | R8030.080.500.27* 42,70 200 1 32 100 | R8030.200.100.32 108,00
80 6 27 32 | R8030.080.600.27* 45,80 200 1.2 32 100 | R8030.200.120.32 108,00
100 1 22 64 | R8030.100.100.22 32,10 200 1,6 32 80 [ R8030.200.160.32 103,00
100 1.2 22 64 | R8030.100.120.22 33,30 200 2 32 80 | R8030.200.200.32 106,00
100 1,6 22 48 | R8030.100.160.22 34,40 200 2,5 32 80 [ R8030.200.250.32 112,00
100 2 22 48 | R8030.100.200.22 37,00 200 3 32 64 | R8030.200.300.32 120,00
100 2,5 22 48 | R8030.100.250.22 39,10 200 4 32 64 | R8030.200.400.32 139,00
100 3 22 40 | R8030.100.300.22 42,70 200 5 32 64 | R8030.200.500.32 156,00
100 4 22 40 | R8030.100.400.22 49,10 200 6 32 48 | R8030.200.600.32 170,00
100 5 22 40 | R8030.100.500.22 52,00 250 1,6 32 100 | R8030.250.160.32 153,00
100 6 22 32 | R8030.100.600.22 56,00 250 2 32 100 | R8030.250.200.32 153,00
100 1 27 64 | R8030.100.100.27* 32,10 250 2,5 32 80 | R8030.250.250.32 153,00
100 1,2 27 64 | R8030.100.120.27* 33,30 250 3 32 80 [ R8030.250.300.32 170,00
100 1,6 27 48 | R8030.100.160.27* 34,40 250 4 32 80 | R8030.250.400.32 203,00
100 2 27 48 | R8030.100.200.27* 37,00 250 5 32 64 | R8030.250.500.32 239,00
100 2,5 27 48 | R8030.100.250.27* 39,10 250 6 32 64 | R8030.250.600.32 303,00
100 3 27 40 | R8030.100.300.27* 42,70 *Article livrable jusqu'a épuisement du stock.
100 4 27 40 | R8030.100.400.27* 49,10
100 5 27 40 | R8030.100.500.27* 52,00
100 6 27 32 | R8030.100.600.27* 56,00
125 1 22 80 | R8030.125.100.22 47,00
125 1,2 22 64 | R8030.125.120.22 49,10
125 1,6 22 64 | R8030.125.160.22 49,90
125 2 22 64 | R8030.125.200.22 52,00
125 2,5 22 48 | R8030.125.250.22 56,00
125 3 22 48 | R8030.125.300.22 60,00
125 4 22 48 | R8030.125.400.22 66,00
125 5 22 40 | R8030.125.500.22 74,00
125 6 22 40 | R8030.125.600.22 83,00
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FRAISES SCIES DE

NORME : E.LECLERC
ATTACHEMENT : Alésage rectifié
COUPE : A droite

HSS

N
N

_---““-

N Y] mn XYl

XY

Denture droite

Denture droite alternée

Denture crochet

Denture crochet - taille acmée

Denture crochet - taille Heller

Pas / Nombre de dents

TYPE:

DENTURE & PROFIL «AU CHOIX»

TRAITEMENT «STEAM-HOMO»

Fabrication spéciale

Prix sur demande

T}
ot

TRONGONNEUSES .
0
Ll
]
<
14
Lo

sur demande R8040.200.150 sur demande
ZOO 2 200 160 120 100 80 sur demande R8040.200.200 49,00
225 2 220 180 140 120 90 sur demande R8040.225.200 56,00
250 2 240 200 160 128 100 80 R8040.250.200 66,00
250 2,5 240 200 160 128 100 80 R8040.250.250 70,00
275 2 280 220 180 140 110 90 R8040.275.200 77,00
275 2,5 280 220 180 140 110 90 R8040.275.250 83,00
275 280 220 180 140 110 90 R8040.275.300 93,00
300 2,5 300 220 180 160 120 90 R8040.300.250 103,00
300 3 300 220 180 160 120 90 R8040.300.300 113,00
315 2,5 320 240 200 160 120 100 R8040.315.250 113,00
315 3 320 240 200 160 120 100 R8040.315.300 120,00
325 2,5 sur demande 250 200 170 128 sur demande R8040.325.250 137,00
325 3 sur demande R8040.325.300 sur demande
350 2,5 |surdemande| 280 220 180 140 110 R8040.350.250 146,00
350 3 sur demande| 280 220 180 140 110 R8040.350.300 163,00
350 3,5 sur demande R8040.350.350 sur demande
370 3 surdemande| 280 220 190 140 110 R8040.370.300 216,00
400 3 sur demande 250 200 160 120 R8040.400.300 250,00
400 3,5 sur demande 250 200 160 120 R8040.400.350 272,00
425 3,5 sur demande 260 220 160 130 R8040.425.350 308,00
425 4 sur demande 260 220 160 130 R8040.425.400 315,00
450 4 sur demande 230 180 140 R8040.450.400 332,00
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FRAISES 2 TAILLES

Lr] NORME : ISO 2586 - NF E 66.214 - DIN 1880

L]  ATTACHEMENT: Alésage rectifié

N COUPE : A droite

;f b f é 7 3000 (A [:j HSS-E
14 | b [6a10 i \J Co8
Lo

d -H7 VA
16 6 R8280.040 92,00
50 36 22 8 R8280.050 114,00
63 40 27 8 R8280.063 156,00
80 45 27 10 R8280.080 248,00
100 50 32 10 R8280.100 376,00
FRAISES 2 TAILLES
NORME : ISO 2586 - NF E 66.214 - DIN 1880 APPLICATION : POUR ALLIAGES LEGERS
ATTACHEMENT : Alésage rectifié
COUPE : A droite
b f é 7 o f (1 [j] HSS-E
| ) BRIY ] \ Co8
o
H
d -H7 Z
16 4 R8282.040 101,00
22 4 R8282.050 125,00
63 40 27 5 R8282.063 173,00
80 45 27 6 R8282.080 272,00
100 50 32 7 R8282.100 413,00
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FRAISES CLOCHES

NORME : NF E 66.237 APPLICATION : POUR ALLIAGES LEGERS
ATTACHEMENT : Alésage rectifié
COUPE : A droite
HSS-E [j P 30° 7 ‘i
Co5 N 5312 :
T
Lo |
D-js1a H d-n7 Z
63 40 22 5 R8300.063 192,00
80 45 27 7 R8300.080 276,00
100 50 27 8 R8300.100 341,00
125 56 32 9 R8300.125 495,00
160 63 40 12 R8300.160 754,00
Livrable jusqu'a épuisement du stock.

FRAISES 2 TAILLES A DEFONCER

NORME : ISO 2586 - NF E 66.214 - DIN 1880 TYPE : PROFIL NR
ATTACHEMENT : Alésage rectifié
COUPE : A droite

HSS-E f 30° ( l 4

R8450 / R8450.10

D-«k12 H

40 32 16 6 R8450.040 99,00 R8450.10.040 117,00

50 36 22 6 R8450.050 128,00 R8450.10.050 146,00

63 40 27 8 R8450.063 180,00 R8450.10.063 218,00

80 45 27 8 R8450.080 254,00 R8450.10.080 292,00
100 50 32 10 R8450.100 380,00 R8450.10.100 453,00

E.LECLERC @

outils coupants de précision




FRAISES 3 TAILLES

NORME : ISO 2587 - NF E 66.245 - DIN 885 TYPE : DENTURE A
ATTACHEMENT : Alésage rectifié DOUBLE HELICE ALTERNEE
COUPE : A droite

N ¢ \/ st

Code ___Prix-€ Code ___Prix-€

R8650.063.025.22 151,00 100 R8650.100.100.32 154,00
63 3 22 20 | R8650.063.030.22 129,00 100 12 32 18 R8650.100.120.32 168,00
63 4 22 20 | R8650.063.040.22 104,00 100 14 32 18 | R8650.100.140.32 180,00
63 5 22 20 | R8650.063.050.22 101,00 100 16 32 16 | R8650.100.160.32 193,00
63 6 22 20 | R8650.063.060.22 105,00 100 18 32 16 | R8650.100.180.32 210,00
63 8 22 20 | R8650.063.080.22 110,00 100 20 32 16 | R8650.100.200.32 224,00
63 10 22 14 | R8650.063.100.22 115,00 125 3 32 24 | R8650.125.030.32 228,00
63 12 22 14 | R8650.063.120.22 125,00 125 4 32 24 | R8650.125.040.32 204,00
80 25 27 20 | R8650.080.025.27 137,00 125 5 32 24 | R8650.125.050.32 193,00
30 3 27 20 R8650.080.030.27 132,00 125 6 32 24 R8650.125.060.32 183,00
80 4 27 20 | R8650.080.040.27 126,00 125 8 32 24 | R8650.125.080.32 189,00
80 5 27 20 | R8650.080.05027 104,00 125 10 32 20 | R8650.125.100.32 201,00
80 6 27 20 | R8650.080.060.27 108,00 125 12 32 20 | R8650.125.120.32 223,00
20 3 27 20 | R8650.080.080.27 116,00 125 14 32 20 | R8650.125.140.32 238,00

125 16 32 16 | R8650.125.160.32 258,00
125 18 32 16 | R8650.125.180.32 287,00
125 20 32 16 | R8650.125.200.32 307,00

80 10 27 16 | R8650.080.100.27 128,00
80 12 27 16 | R8650.080.120.27 134,00
80 14 27 16 | R8650.080.140.27 149,00

0 6 27 12 | Rees0080 16027 15800 160 4 40 28 | R8650.160.04040 321,00
G| iy | 1o : 1 mmwos e
100 327 22 |/R8650.100.03027 163,00 160 8 40 28 | R8650.160.080.40 269,00
100 4 27 22 | Re630.100.04027 160.00 | —rr 50" > [TRep50160.100.40 298,00
100 > 27 22 | R8650.100.050.277 133,00 | a0 20 | Re650.160.120.40 324,00
100 6 27 22 | R8650.100.060.27 133,00 160 14 40 22 | R8650.160.140.40 353,00
100 8 27 22 (/Re650.100.080.27 146,00 160 16 40 18 | R8650.160.160.40 391,00
100 10 27 18 | R8650.100.100.27 154,00 o 5 1 |
100 12 27 18 | R8650.100.120.27. 16800 | 460 50 40 18 | R8650.160.20040 456,00
100 14 27 18 | R8650.100.14027 180,00 | 50, r 20 32 | TREE50200 04040 477,00
100 16 27 16 R8650.100.160.27 193,00 200 5 40 32 R8650.200.050.40 439,00
100 18 27 16 | R8650.100.180.27 210,00 | ~op 6 40 32 | R8650.200060.40 439.00
100 20 27 16 | R8650.100.200.27 224,00 200 ) 40 32 | R8650.200.080.40 416,00
100 2,5 32 22 R8650.100.025.32 166,00 200 10 40 32 R8650.200.100.40 469,00
100 3 32 22 | R8650.100.030.32 163,00 200 12 40 26 | R8650.200.120.40 505,00
100 4 32 22 | R8650.100.04032 160,00 | 200 14 40 26 | Re650200.140.40 548,00
100 5 32 22 | R8650.100.050.32 13300 | 200 16 40 22 | R8650.200.160.40 587,00
100 6 32 22 | Re650.100.060.32 133,00 | 200 18 40 22 | R8650.200.180.40 621,00
100 8 32 22 | R8650.100.080.32 14600 | 200 20 40 22 | R8650.20020040 655,00

@ E.LECLERC




FRAISE A /2 CERCLE CONVEXE .

NORME : E.LECLERC TYPE:  DENTURE A PROFIL CONSTANT
ATTACHEMENT : Alésage rectifié
COUPE : A droite

HSS @ H ‘7i j

iy
L
iy
<
X
L

Code __Prix-€ Code __Prix-€

R8800.063.010 83,00 R8800.080.120 275,00
63 1 ,2 2,4 27 15 R8800.063.012 83,00 100 1 6 32 27 12 R8800.100.160 438,00
63 16 32 27 15 R8800.063.016 83,00 100 20 40 27 9 R8800.100.200 522,00
63 2 4 27 15 R8800.063.020 85,00 100 16 32 27 24 R8800.100.016 123,00
63 25 5 27 15 R8800.063.025 91,00 100 2 4 27 2 R8800.100.020 128,00
63 3 6 27 15 R8800.063.030 94,00 100 25 5 27 21 R8800.100.025 134,00
63 4 8 27 15 R8800.063.040 112,00 100 3 6 27 2 R8800.100.030 139,00
63 5 10 27 12 R8800.063.050 126,00 100 8 27 18 R8800.100.040 166,00
80 6 12 27 15 R8800.080.060 154,00 100 10 27 15 R8800.100.050 188,00
80 8 16 27 12 R8800.080.080 200,00 100 1227 15 R8800.100.060 211,00
80 10 200 27 12 R8800.080.100 243,00

Livrable jusqu’a épuisement du stock - Puis quand le stock est épuisé : PRIX SUR DEMANDE.
FRAISE A /2 CERCLE CONCAVE

o |u| B

NORME : E.LECLERC TYPE:  DENTURE A PROFIL CONSTANT
ATTACHEMENT : Alésage rectifié
COUPE : A droite

HSS ﬁf‘i oﬂ ‘)l

(7
e
‘ A

b

[}
‘J

7 R8870.063.010 97,00 5 R8870.080.050 153,00
63 1,2 8 27 1 5 R8870.063.012 97,00 80 6 24 27 1 5 R8870.080.060 165,00
63 16 8 27 15 R8870.063.016 97,00 80 8 28 27 12 R8870.080.080 221,00
63 2 9 27 15 R8870.063.020 106,00 80 10 3227 12 R8870.080.100 241,00

63 25 10 27 15 R8870.063.025 118,00 100 12 40 27 12 R8870.100.120 346,00

63 3 1227 15 R8870.063.030 123,00 100 16 48 27 12 R8870.100.160 416,00

80 4 16 27 15 R8870.080.040 146,00 100 20 56 27 9 R8870.100.200 484,00
Livrable jusqu’a épuisement du stock.

E.LECLERC @




NORME : E.LECLERC TYPE:  DENTURE A PROFIL CONSTANT
ATTACHEMENT : Queue cylindrique
COUPE : A droite

. FRAISES A 4« CERCLE CONCAVE
U)
L
ul
<
14
L

_J YAHAH _HOH_HE

r d 1 D L Z
1 6 8 60 3 R8850.010 39,70
1,5 6 9 61 3 R8850.015 39,70
2 6 10 62 3 R8850.020 38,10
2,5 8 12 62 3 R8850.025 42,40
3 8 13 63 3 R8850.030 42,40
35 8 14 63,5 3 R8850.035 49,10
4 8 16 64 3 R8850.040 47,90
4,5 12 17 66 3 R8850.045 54,00
5 12 18 67 3 R8850.050 50,00
6 12 20 69 3 R8850.060 55,00
7 12 23 70 5 R8850.070 69,00
8 12 26 71 5 R8850.080 63,00
9 12 28 72 5 R8850.090 83,00
10 12 31 73 5 R8850.100 78,00
" 12 33 74 5 R8850.110 106,00
12 16 36 78 5 R8850.120 96,00
13 16 39 81 5 R8850.130 133,00
14 16 41 83 5 R8850.140 125,00
15 20 45 84 5 R8850.150 133,00
16 20 47 86 5 R8850.160 152,00

@ E.LECLERC
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FRAISES 1 TAILLE

NORME : NF E 66.234 TYPE : DENTURE ALTERNEE
ATTACHEMENT : Queue cylindrique APPLICATION : Pour logement de clavettes disques
COUPE : A droite Systéme «WOODRUFF»

Hss N IXE ‘”. ()

d

!
T[T

D

D E-cs d_hs L z
4,4 1 6 50 8 R9070.044.010 25,60
7,4 1,5 6 50 8 R9070.074.015 26,80
7,4 2 6 50 8 R9070.074.020 26,80
10,4 2 6 50 10 R9070.104.020 28,10
10,4 2,5 6 50 10 R9070.104.025 28,10
10,4 3 6 50 10 R9070.104.030 28,10
13,4 3 10 56 10 R9070.134.030 29,30
13,4 4 10 56 10 R9070.134.040 29,30
16,4 3 10 56 10 R9070.164.030 30,90
16,4 4 10 56 10 R9070.164.040 30,90
16,4 5 10 56 10 R9070.164.050 30,90
19,3 4 10 63 10 R9070.193.040 33,20
19,3 5 10 63 10 R9070.193.050 33,20
22,3 5 10 63 10 R9070.223.050 35,60
22,3 6 10 63 10 R9070.223.060 35,60
253 6 10 63 10 R9070.253.060 37,80
28,3 6 10 63 10 R9070.283.060 41,80
28,3 8 10 63 10 R9070.283.080 41,80
32,3 6 12 71 12 R9070.323.060 45,90
32,3 8 12 71 12 R9070.323.080 45,90
323 10 12 71 12 R9070.323.100 45,90
38,5 8 12 63 14 R9070.385.080 58,00
45,5 8 16 66 14 R9070.455.080 78,00
45,5 10 16 66 14 R9070.455.100 78,00

Jusqu'au @ 16,4 tol D : +0/+0,1.
Du@19,3a32,3 tol D:+0/+0,2.
@ 38,5et45,5 tol D : +0/+0,3.

E.LECLERC @
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FRAISES 3 TAILLES

NORME : DIN 851A APPLICATION : POUR RAINURES EN T
ATTACHEMENT : Queue cylindrique TYPE: DENTURE A DOUBLE HELICE ALTERNEE
COUPE : A droite

] K
==s

LE/]

D -d11 E-di1 d-he L y4
" 4 10 53,5 6 R9075.110 72,00
12,5 6 10 57 6 R9075.125 64,00
16 8 10 62 6 R9075.160 74,00
18 8 12 70 8 R9075.180 81,00
21 9 12 74 8 R9075.210 92,00
25 1 16 82 8 R9075.250 115,00
32 14 16 90 10 R9075.320 140,00
40 18 25 108 10 R9075.400 249,00
Meéplat sur demande.

FRAISES 3 TAILLES

NORME : ISO 3337 - NFE 66.229 - DIN 851B APPLICATION : POUR RAINURES EN T

ATTACHEMENT : Queue cone morse TYPE : DENTURE A DOUBLE HELICE ALTERNEE

COUPE : A droite

j | é Km L HSS

——
— | .

Rainure D-h12 E-h12 CcM d1 L Z
10 18 8 1 8 82 8 R9090.180.1 93,00
12 21 9 2 9 98 8 R9090.210.2 111,00
14 25 1" 2 1" 103 8 R9090.250.2 121,00
18 32 14 2 14 1 10 R9090.320.2 150,00
22 40 18 3 18 138 10 R9090.400.3 193,00

@ E.LECLERC
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FRAISES CONIQUES A CHANFREINER & A EBAVURER .

NORME : E.LECLERC TYPE: DENTURE A PROFIL CONSTANT Ln
ATTACHEMENT : Queue cylindrique 1 DENT L
COUPE : A droite mn
HSS-E ( Z ‘j b <
Co5 1 ) l n:

Lo

R9 106
o] | _ 1] o)
. )

D Capacité Angle d-hs L Code Prix - €

6 146 60° 6 43 R9106.060 12,80
10 1210 60° 6 49 R9106.100 15,00
12 2312 60° 8 53 R9106.120 17,20
15 2315 60° 8 60 R9106.150 19,20
20 2220 60° 10 7 R9106.200 34,20
25 3325 60° 12 87 R9106.250 55,00
30 3230 60° 12 98 R9106.300 77,00
HSS-E ( Z ‘J i
Co5 1 ) l
N
ke — a

] ;’\

D Capacité Angle d-hs L
4 1a4 90° 4 40 R9109.040 10,30
5 1a5 90° 5 40 R9109.050 10,70
6 1a6 90° 6 40 R9109.060 12,20
8 1a8 90° 6 40 R9109.080 12,50
10 1210 90° 6 45 R9109.100 13,00
12 2a12 90° 8 50 R9109.120 15,40
15 2a15 90° 8 55 R9109.150 17,40
20 2a20 90° 10 65 R9109.200 27,50
25 3a25 90° 12 78 R9109.250 42,50
30 3a30 90° 12 88 R9109.300 57,00

E.LECLERC @

outils coupants de précision




FRAISES CONIQUES A NOYER

Lr] NORME : E.LECLERC TYPE : DENTURE A PROFIL CONSTANT

Li]  ATTACHEMENT: Queue cylindrique 3 DENTS

0y COUPE : A droite APPLICATION : Pour logement des tétes de vis

- C s

S 7 ™ HSS-E
m 3 k_/ Co5
Lo

N

o'

—
T Roize |
_]

D D bout Capacité Angle d-hs L Code Prix - €

6,3 1,5 25463 60° 6 40 R9126.063 15,40
10,4 2,5 32104 60° 6 48 R9126.104 20,70
12,4 3 43124 60° 8 52 R9126.124 24,10
16,5 4 5a16,5 60° 8 61 R9126.165 31,00
20,5 4 523205 60° 10 69 R9126.205 34,50

25 6 7a25 60° 12 82 R9126.250 44,70

31 6 73a31 60° 12 94 R9126.310 63,00

4R
\U

( (
HSS-E

elcas F{ ¢ f Co5
—
R9129/R9129.01
e

L
1

D D bout Capacité Angle d-ns L Code Prix - €

4,3 1,5 M2 90° 4 38 R9129.043 12,00 R9129.01.043 14,30
53 1,5 M2,5 90° 5 38 R9129.053 12,00 R9129.01.053 14,30
6.3 1,5 M3 90° 6 38 R9129.063 12,00 R9129.01.063 15,90
7.3 2 M3,5 90° 6 38 R9129.073 13,70 R9129.01.073 17,50
8,3 2 M4 90° 6 40 R9129.083 13,70 R9129.01.083 18,40
9,4 2,5 M4,5 90° 6 42 R9129.094 16,00 R9129.01.094 20,70
10,4 2,5 M5 90° 6 44 R9129.104 16,00 R9129.01.104 21,20
12,4 3 Mé 90° 8 48 R9129.124 18,50 R9129.01.124 27,30
14,4 35 M7 90° 8 52 R9129.144 22,80 R9129.01.144 31,70
16,5 4 M8 90° 8 55 R9129.165 22,80 R9129.01.165 33,50
20,5 4 M10 90° 10 63 R9129.205 28,80 R9129.01.205 45,30
25 6 M12 90° 12 75 R9129.250 37,30 R9129.01.250 54,00
28 6 7328 90° 12 83 R9129.280 43,80 R9129.01.280 69,00
31 6 7a31 90° 12 85 R9129.310 53,00 R9129.01.310 80,00

@ E.LECLERC
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FRAISES CONIQUES A NOYER

NORME :
ATTACHEMENT :
COUPE :

E.LECLERC
Queue cone morse
A droite

TYPE : DENTURE A PROFIL CONSTANT
3 DENTS
APPLICATION : Pour logement des tétes de vis

|HSS-EI I ( 7 f ‘i ]
Co5 3 _J l
_ _R9139 |
D Dbout  Capacité Angle M L

10,4 2,5 M5 90° 1 84 R9139.104.1 35,00
12,4 3 M6 90° 1 87 R9139.124.1 36,90
16,5 4 M8 90° 1 90 R9139.165.1 39,40
20,5 4 M10 90° 1 94 R9139.205.1 62,00
25 6 M12 90° 2 110 R9139.250.2 79,00
28 6 7428 90° 2 15 R9139.280.2 82,00
31 6 7431 90° 2 117 R9139.310.2 83,00
35 7 9435 90° 2 121 R9139.350.2 86,00
40 8 10440 90° 3 150 R9139.400.3 128,00
50 10 12450 90° 3 158 R9139.500.3 177,00
60 10 12460 90° 3 168 R9139.600.3 243,00

E.LECLERC @

outils coupants de précision




FRAISES CONIQUES A CHANFREINER & A EBAVURER

NORME : E.LECLERC TYPE : DENTURE A PROFIL CONSTANT
ATTACHEMENT : Queue cylindrique ou céne morse ATROU
COUPE : A droite
p
i ‘ HSS-E
l 4 Co5
R9 149 ¥
fl _ [ a
“ i
=) i
D Capacité Angle d-hs L
10 439 90° 6 45 R9149.100 12,60
15 6a14 90° 8 55 R9149.150 16,40
20 8a18 90° 10 65 R9149.200 31,10
25 10a23 90° 12 78 R9149.250 48,90
30 12228 90° 12 88 R9149.300 68,00
(-
i ‘ HSS-E
l 4 Co5

 R9159 |
—1 L

D Capacité Angle CM L
15 6ald 90° 1 91 R9159.150.1 31,10
20 8a18 90° 1 96 R9159.200.1 43,30
25 10a23 90° 1 100 R9159.250.1 60,00
30 12228 90° 1 106 R9159.300.1 62,00
35 14 a33 90° 1 m R9159.350.1 87,00
30 12a28 90° 2 120 R9159.300.2 62,00
35 14 a33 90° 2 125 R9159.350.2 87,00
40 16a38 90° 2 130 R9159.400.2 110,00
45 18a43 90° 2 130 R9159.450.2 115,00
50 20a48 90° 2 135 R9159.500.2 152,00
40 16a38 90° 3 153 R9159.400.3 95,00
45 18 a43 90° 3 153 R9159.450.3 129,00
50 20a48 90° 3 158 R9159.500.3 158,00
60 24 358 90° 3 168 R9159.600.3 215,00

Livrable jusqu'a épuisement du stock.

@ E.LECLERC
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FRAISES CONIQUES 1 TAILLE .
NORME : NF EE 66.250 - ISO 3294 - DIN 334 NORME (CM) : NF EE 66.249 - 1SO 3293 - DIN 335 U-]
ATTACHEMENT : Queue cylindrique ou cdne morse L
COUPE : A droite mn
HSS % ‘i b <
RO 206 -
=
L —

D Angle d-hs L 4

10 60° 8 50 6 R9206.100 30,60

16 60° 10 60 8 R9206.160 43,40

25 60° 10 69 10 R9206.250 57,00

o (
HSS % ‘i
®1 o
L

) Angle d-hs L z

10 90° 8 46 6 R9209.100 28,20

16 90° 10 56 8 R9209.160 41,20

25 90° 10 65 10 R9209.250 54,00

E.LECLERC
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FRAISES CONIQQUES 1 OU 2 TAILLES

NORME : ISO 3859 - NF E 66.231 APPLICATION : POUR QUEUE D'ARONDE
ATTACHEMENT : Queue cylindrique
COUPE : A droite

_

D Angle type d-hs I L Prix - €
12 45° A 10 3 54 10 R9305.120 29,20
16 45° A 12 4 60 12 R9305.160 30,60
20 45° A 12 5 63 14 R9305.200 34,00
25 45° A 12 6,3 67 16 R9305.250 50,00
32 45° A 16 8 71 18 R9305.320 64,00

2 Tailles pour @ 25 & 32.

FRAISES CONIQUES 1 OU 2 TAILLES

NORME : ISO 3859 - NF E 66.231 APPLICATION : POUR QUEUE D'ARONDE
ATTACHEMENT : Queue cylindrique
COUPE : A droite

j é % BN Hss

™
—4 Rt

D Angle type d-hs I L 4 Prix - €
12 60° A 10 4 54 10 R9306.120 29,20
16 60° A 12 6,3 60 12 R9306.160 30,60
20 60° A 12 8 63 14 R9306.200 34,00
25 60° A 12 10 67 16 R9306.250 46,90
32 60° A 16 12,5 71 18 R9306.320 58,00

2 Tailles pour @ 25 & 32.

@ E.LECLERC
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FRAISES CONIQUES 2 TAILLES

NORME : NF E 66.227
ATTACHEMENT : Alésage taraudé
COUPE : A droite

HsS - . L ()
N H ¢ _J

D - jsi6 E -jsi6 d Angle Z Code Prix - €

40 10 M12 45° 20 R9350.040.45 62,00
50 13 M12 45° 20 R9350.050.45 71,00
63 16 M16 45° 24 R9350.063.45 98,00
80 20 M20 45° 24 R9350.080.45 141,00
100 25 M24 45° 30 R9350.100.45 209,00
40 13 M12 60° 18 R9350.040.60 66,00
50 16 M16 60° 18 R9350.050.60 79,00
63 20 M20 60° 20 R9350.063.60 110,00
80 25 M24 60° 20 R9350.080.60 156,00
100 32 M24 60° 24 R9350.100.60 230,00




. FRAISES A LAMER & A CHAMBRER
Lr] NORME : DIN 373 APPLICATION : POUR LOGEMENTS DES TETES
| ATTACHEMENT : Queue cylindrique DE VIS CYLINDRIQUES
N COUPE : A droite
<
i i 1 ,
* | oH A Hd
o E{a
— S -
Dvis D fraise Dp-es d | L 4
Ajustement fin pour trou de passage de vis.
2 4.3 2,2 4,3 10 56 3 R9400.0430.0220 15,00
2,5 5 2,7 5 10 56 3 R9400.0500.0270 15,00
3 6 3,2 5 14 71 3 R9400.0600.0320 16,00
3,5 6,5 3,7 5 14 71 3 R9400.0650.0370 16,70
4 8 4,3 5 14 71 3 R9400.0800.0430 16,70
5 10 53 8 18 80 3 R9400.1000.0530 18,30
6 11 6,4 8 18 80 3 R9400.1100.0640 19,10
8 15 8,4 12 22 100 4 R9400.1500.0840 29,40
10 18 10,5 12 22 100 4 R9400.1800.1050 32,90
12 20 13 12 22 100 4 R9400.2000.1300 39,10
Ajustement moyen pour trou de passage de vis.
2 43 2,4 43 10 56 3 R9400.0430.0240 15,00
2,5 5 2,9 5 10 56 3 R9400.0500.0290 15,00
3 6 34 5 14 71 3 R9400.0600.0340 16,00
3,5 6,5 3,9 5 14 71 3 R9400.0650.0390 16,70
4 8 4,5 5 14 71 3 R9400.0800.0450 16,70
5 10 55 8 18 80 3 R9400.1000.0550 18,30
6 11 6,6 8 18 80 3 R9400.1100.0660 19,10
8 15 9 12 22 100 4 R9400.1500.0900 29,40
10 18 1" 12 22 100 4 R9400.1800.1100 32,90
12 20 14 12 22 100 4 R9400.2000.1400 39,10
Ajustement avant taraudage.
2 4,3 1,6 4,3 10 56 3 R9400.0430.0160 15,00
2,5 5 2,05 5 10 56 3 R9400.0500.0205 15,00
3 6 2,5 5 14 71 3 R9400.0600.0250 16,00
3,5 6,5 2,9 5 14 71 3 R9400.0650.0290 16,70
4 8 3,3 5 14 71 3 R9400.0800.0330 16,70
5 10 4,2 8 18 80 3 R9400.1000.0420 18,30
6 11 5 8 18 80 3 R9400.1100.0500 19,10
8 15 6,8 12 22 100 4 R9400.1500.0680 29,40
10 18 8,5 12 22 100 4 R9400.1800.0850 32,90
12 20 10,2 12 22 100 4 R9400.2000.1020 39,10
@ LECLERC
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FRAISES A LAMER & A CHAMBRER

NORME : DIN 373 APPLICATION : POUR LOGEMENTS DES TETES
ATTACHEMENT : Queue cylindrique DE VIS CYLINDRIQUES
COUPE : A droite
HSS 22 7 ‘i | ]
il gEx I
v R9O404

Fraise Pilote
D maxi___ D mini | Dp maxi__ Dp mini
5 4,3 3,5 1,6 5 3 R9404.050 19,20
55 5 4 2,05 5 3 R9404.055 19,90
6,1 55 4,5 2,5 5 3 R9404.061 20,30
6,8 6,1 5 29 5 3 R9404.068 21,50
7,7 6,8 55 3,1 5 3 R9404.077 21,50
8,8 7,7 6,2 3,3 5 3 R9404.088 21,50
10 8,8 7 4,2 8 3 R9404.100 23,50
11,4 10 7,8 5 8 3 R9404.114 24,60
13 11,4 9 5,8 12 3 R9404.130 33,30
14,5 13 10,5 6,5 12 4 R9404.145 34,00
16 14,5 12 7 12 4 R9404.160 37,60
17,5 16 13,5 7,5 12 4 R9404.175 39,20
19 17,5 15 8 12 4 R9404.190 42,30
20,5 19 16,5 8,5 12 4 R9404.205 50,00
22,5 20,5 18,5 10,5 16 4 R9404.225 66,00
25 22,5 20 12 16 4 R9404.250 72,00

Nous pouvons livrer, sous 48 heures, toutes les variantes : @ de fraise, @ de pilote & angle
dans la limite des paliers du tableau ci-dessus.
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. FRAISES A CHAMBRER
Lr] NORME : DIN 1866 APPLICATION : POUR LOGEMENTS DES TETES
1] ATTACHEMENT: Queue cylindrique DE VIS FRAISEES A 90°
N COUPE : A droite
<
f—i 7 22 qgﬁ HSS
* | S g gl
—_
o oy 0
—— _—
Dvis D fraise Dp-es d | L 4
Ajustement fin pour trou de passage de vis.
2 4,3 2,2 4,3 10 56 3 R9500.0430.0220 15,60
2,5 5 2,7 5 10 56 3 R9500.0500.0270 15,60
3 6 3,2 5 14 71 3 R9500.0600.0320 18,10
3,5 7 3,7 5 14 71 3 R9500.0700.0370 18,10
4 8 4,3 5 14 71 3 R9500.0800.0430 18,10
5 10 53 8 18 80 3 R9500.1000.0530 20,90
6 11,5 6,4 8 18 80 3 R9500.1150.0640 24,60
8 15 8,4 12 22 100 4 R9500.1500.0840 32,60
10 19 10,5 12 22 100 4 R9500.1900.1050 42,10
Ajustement moyen pour trou de passage de vis.
2 4,6 24 4,6 10 56 3 R9500.0460.0240 15,60
2,5 57 29 5 14 71 3 R9500.0570.0290 15,60
3 6,5 3,4 5 14 71 3 R9500.0650.0340 18,10
3,5 7,6 3,9 5 14 71 3 R9500.0760.0390 18,10
4 8,6 4,5 8 18 80 3 R9500.0860.0450 18,10
5 10,4 55 8 18 80 3 R9500.1040.0550 20,90
6 12,4 6,6 8 18 80 3 R9500.1240.0660 24,60
8 16,4 9 12 22 100 4 R9500.1640.0900 32,60
10 20,4 11 12 22 100 4 R9500.2040.1100 42,10
Ajustement fin avant taraudage.
2 4,3 1,6 4,3 10 56 3 R9500.0430.0160 15,60
2,5 5 2,05 5 10 56 3 R9500.0500.0205 15,60
3 6 2,5 5 14 71 3 R9500.0600.0250 18,10
3,5 7 29 5 14 71 3 R9500.0700.0290 18,10
4 8 3,3 5 14 71 3 R9500.0800.0330 18,10
5 10 4,2 8 18 80 3 R9500.1000.0420 20,90
6 11,5 5 8 18 80 3 R9500.1150.0500 24,60
8 15 6,8 12 22 100 4 R9500.1500.0680 32,60
10 19 8,5 12 22 100 4 R9500.1900.0850 42,10
Ajustement moyen avant taraudage.
2 4,6 1,6 4,6 10 56 3 R9500.0460.0160 15,60
2,5 57 2,05 5 14 71 3 R9500.0570.0205 15,60
3 6,5 2,5 5 14 71 3 R9500.0650.0250 18,10
3,5 7,6 2,9 5 14 71 3 R9500.0760.0290 18,10
4 8,6 33 8 18 80 3 R9500.0860.0330 18,10
5 10,4 4,2 8 18 80 3 R9500.1040.0420 20,90
6 12,4 5 8 18 80 3 R9500.1240.0500 24,60
8 16,4 6,8 12 22 100 4 R9500.1640.0680 32,60
10 20,4 8,5 12 22 100 4 R9500.2040.0850 42,10
@ E.LECLERC
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PROGRAMME DE FABRICATION

TARAUDS & FILIERES E.LECLERGC

LES RECOMMANDATIONS TECHNIQUES 152 - 159

PROGRAMME DE FABRICATION

DOMAINES D'APPLICATION

CONDITIONS DE COUPE

LES TARAUDS & FILIERES 160 - 222

TARAUDS & FILIERES - FILETAGE METRIQUE ISO A PAS GROS : M
TARAUDS & FILIERES - FILETAGE METRIQUE ISO A PAS FIN : MF
TARAUDS & FILIERES - FILETAGE BRITISH STANDARD WITHWORTH : BSW
TARAUDS & FILIERES - FILETAGE BRITISH STANDARD FINE : BSF
TARAUDS & FILIERES - FILETAGE GAZ CYLINDRIQUE : BSP

TARAUDS & FILIERES - FILETAGE GAZ CONIQUE : BSPT

TARAUDS & FILIERES - FILETAGE UNIFIED COARSE THREAD : UNC
TARAUDS & FILIERES - FILETAGE UNIFIED FINE THREAD : UNF

TARAUDS & FILIERES - FILETAGE «BRIGGS» CONIQUE : NPT

TARAUDS & FILIERES - FILETAGE RACCORD TUBES ISOLATEURS ELECTRIQUES : TE

TOURNE A GAUCHE

PORTE-FILIERES

E.LECLERC

outils coupants de précision



TARAUDS

|

PROGRAMME DE FABRICATION DES TARAUDS

[Appli.] [Heélice ] [Coupe](Filetage] [ Lgs ]
M : FILETAGE METRIRUE I1SO - A PAS GROS

M2

Tarauds a main - jeu de 3 tarauds étagés

o

Ee— ~ : s
a M
M 30 il ) @
Tarauds a main a gauche - jeu de 3 tarauds étagés
S ——.....- ' y fs
M 20 il ]
Tarauds a main - jeu de 3 tarauds étagés
M3 ’ 5 p
A HSS-E
a
—— .0 2 T M = @
T1040 Tarauds courts a machine
V2 - — —
a . r HSS-E
Ma30 6 1 M | =S lcos J @
T1041 Tarauds courts a machine
M2 f A0 (v ( f = | [Hss-E
—— : 1 ) [ w
M 30 ¢ é ) L0 =y [Co5
Tarauds courts a machine
M2 (i a0 (° =L | (Hss-E
= a 1o
M 20 ¢ é é Il M G5
Tarauds courts a machine
u i M 2 IS 7 7 ’Ts" == @
s ~ (& ssE @
2 / V="
M 30 ¢ ////% fﬂ =y [Co5
T1049 Tarauds courts a machine a gauche
M3 - S Tas =1 @
S —n ; el y = ©
M 20 N &
Tarauds lo
M3 = — ¢
[ ——— e F M HSS
M 24 Dﬂ ——— )
Tarauds lo
M3 ' 97 (& =, | [Hss
———— —_N %I/ % =
M 20 ¢ g é il M B J
T1092 Tarauds longs a machine - entrée N° 3
M3 r 7 g s
e———— M| (= [
M 20 Dlj )
T1093 Tarauds longs a I'enfilade - entrée longue
VE - T (T ( = fiss
' / / =
M2 ¢ élé il M= L
Tarauds a machine - pour acier < 800 MPa
M1,6 " T 0 = | @
- ’ ==
M30 ¢ il M ES e ) 0
Tarauds a machine - r <800 MPa
M2 r S —
0° 5 HSS-E
_ =
M 36 ¢ il % MBS e @
T1161.01 /T1171.01 Tarauds a machine - r <800 MPa
M2 SN 1 ( =ml"
X » S HSS-E
—T 2
e |ded) | ] % M= b @
T1165/T1175 Tarauds a machine - r <800 MPa
"HLE T4 A7 (| = | fisse
sy i =
M 36 D ¢ %///J = Va_
T1165.01 /T1175.01 Tarauds a machine - pour acier < 800 MPa
M2 (4 a7 (2 — | [HssE
B "rr M| E e @
M 36 eloax _ ¢ % Eﬂ =y |Va_
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PROGRAMME DE FABRICATION DES TARAUDS

Tarauds a machine - pour acier < 800 MPa U-.l
HsS-E ( %I% " —_—
® ==~ L Y] - a)
Tarauds sans goujures a refouler - pour acier < 800 MPa T1167.01 /T1177.01 :
Hss-E| (= ( ( i'b"} (v 4] M2 -
= M N & N a |
< N N L ————————————————————l
@ Va ] = A ¢ elC@ M 16 M é
Tarauds sans goujures a refouler - pour acier < 800 MPa <
Hss-E f '%\\‘ M3
[—] M N & | a |
@ Y “\\\\‘\\\ elc@ M 16 —
Tarauds a machine avec trous de réfrigération - pour acier < 800 MPa T1461.01 /T1471.01
e 01 N ——
@ = w] 0 [(m)[ | [€])foed

Tarauds a machine avec trous de réfrigération - pour acier < 800 MPa T1465.01 /T1475.01

e = ( T . —
@ & m g0 6] ead 2
Tarauds a machine - Tol 6G - pour acier < 800 MPa
s = (w | [EB] [0 O —
® EHE (B [r)[][e
Tarauds a machine - Tol 6G - pour acier < 800 MPa
s E ' & 0] ' R s
i = | M o ¢ M6
Tarauds sans goujures a refouler - Tol ur acier < 800 MPa
rHSS-E [ 'y -—M
(o 5 : ¢ o d
Tarauds a machi r acier < 1100 MPa
(@)1 (] »
= | Hi[e =
@ o =S 0 g ¢ M 30
Tarauds a machine - pour acier < 1100 MPa
8 (=] (w | (8] (5] 1] 1] PR —
@ va | |== | M w7 6| leloagf o
Tarauds & machine - pour acier < 1100 MPa
fisse (=) 10 P e N
@ i = | M %//'A ¢ M 30
Tarauds & machine - pour acier < 1100 MPa
s ' ® 77 . |
@ ] M é//'; ¢) leloa, M30
Tarauds a machine - pour acier > 1100 MPa
ss-e © (107 ’ I — =
[~ M / / a
@ ) == 1 é é ¢ elc@ M 20
Tarauds a machine - pour acier > 1100 MPa
ss-e ' = ] M .
; -_pour fonte
= [ Y E—————mmmm
© B M | .
Tarauds a machine - pour fonte T1663 / T1673
S8 =] (w] (@ (F]107 ' P«
@ Va M ulj § J80 w2
Tarauds a machine - pour fonte T1665 /T1675
hssE| (= | ( & 07 f M3
168 = / N ——————— " \\U]
ME =— fﬂ v ¢ M 16
Tarauds a machine - pour fonte T1761.05/T1771.05
sl (= ( 0 N ————
© B = [[@ (D)1 Je=d .:

M 30
E.LECLERC @
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PROGRAMME DE FABRICATION DES TARAUDS

T1765.05 /T1775.05 Tarauds a machine - pour aciers inox

m M3 (| A W ( (t
003 =L | [HssE
= @ 1
(@] M 30 eloaff _ ¢ %//'/ Eﬂ MIES ha J
1 Tarauds & machine - pour titane
M3 g (@] = | [Hss
s A J[1[1][E
é Go e ¢ M Cova
< Tarauds a machine - pour titane
M3 a7 (3] ( = | fhss
C————" «» "I
(o M 10 eloasff _ ¢ %//'J 7 M CoVa]
MF : FILETAGE METRIQUE ISO - A PAS FIN
Tarauds & main - jeu de 2 tarauds étagés
QaG - [ ’ o ( - - - s
@30 il ) @
Tarauds a machine - pour acier < 800 MPa
23 " G o =ml
= : =&
530 ¢ il MF Va | @
Tarauds a machine - pour acier < 800 MPa
23 e 9 7 (& = | [(Hss-E
—_— 1
30 ¢ g é il MF ‘B
Tarauds a machine - pour acier < 800MPa
28 f a0 ( = | [HssE
—e—\ ; [
024 %///J MF EE
Tarauds a machine - pour acier < 1100 MPa
o8 ( 27 (%] ( (= | [HssE
— 115
024 ¢ _ é 1] MFJ =S )
Tarauds a machine - pour acier < 1100 MPa
8 ' a7 (38 == | [Rss-E
—em—N : "
o2 ¢ %///'A Eﬂ MF 18
Tarauds a machine - pour aciers inox
28 i 0 = | [Hss-E
—_— 1 tg
@24 ¢ g é il MF ‘&
T2785 Tarauds a machine - pour aciers inox
. 238 - T (5 - =1 (e
Sem——S NG " = ©
a 7 MF [—|
@24 ¢ %///J e
@ E.LECLERC
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PROGRAMME DE FABRICATION DES TARAUDS

BSW : FILETAGE BRITISH STANDARD WITHWORTH

Tarauds a main - jeu de 3 tarauds étagés T3000
G ( p T J - Z 18
5
) BSW il | @2"
Tarauds courts a machine T3041
SRZICEIR s
@ ) = BSW i é é ‘> z1"
Tarauds a machine - pour acier < 800 MPa T3060 / T3070
HSS-E f o] r 218"
= a
@ va BSW Il ¢ o1

BSF : FILETAGE BRITISH STANDARD FINE

il

Tarauds a main - jeu de 2 tarauds étagés T3010
, ( g ( @3/16"
Hss [§ /
a
@ B[ =] J[d][ |
Tarauds courts a machine T3050
mss | = | ( o] r 3/16"
BSF | ¢ a
) I z1
Tarauds a machine - pour acier < 800 MPa T3160 /T3170
= = - o ™ ( Z
@ e BSF i ! [ @ 2
) ESS QS 1"
BSP : FILETAGE GAZ CYLINDRIRQUE
Tarauds a main - jeu de 2 tarauds étagés T4000
" ( ] [ ( z1/8"
& a
| BSP D o
Tarauds courts a machine T4040
ps ' ol ' T eeee—T—
[~ a
) BSP 1 ¢ o2
Tarauds a machine - pour acier < 800 MPa T4070

HSS-E
Va

y & a
Dﬂ A @112
T4071

Tarauds a machine - pour acier < 800 MPa

i
i

c=s| | BSP 2 a
Va | il é é ¢ 21172
Tarauds a machine - pour acier < 800 MPa T4075
Va | BSP m %//// ¢ 5112
BSPT : FILETAGE GAZ CONIQUE
Tarauds a main et a machine T4050
or A ——
BSPT) a
) il @112
Tarauds a machine - pour acier < 800 MPa T4170
O = i ¢
E.LECLERC @
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PROGRAMME DE FABRICATION DES TARAUDS

[Appli) [Hélice] Mat.
g UNC : FILETAGE UNIFIED COARSE THREAD
J Tarauds & main - jeu de 3 tarauds étagés
<[ = N;Z - [ ’ o ( ,UNC e @
v 22" 1] )
< Tarauds a machine - pour acier < 800 MPa
N4 f 2 (¢ = | [HssE
== 1
= o1 i B i UNC va |
Tarauds a machine - pour acier < 800 MPa
N° 4 f 27 & =, | (HssE
_ i UNC
1 ¢ %//// Eﬂ ‘B
UNF : FILETAGE UNIFIED FINE THREAD
Tarauds a main - jeu de 2 tarauds étagés
Ca . CI (3§ miml
21" il )
Tarauds a machine - pour acier < 800 MPa
N4 ( (L] ( = | [HssE
— <2 1 i
o1 ¢ é é 1 UNF Va |
Tarauds a machine - pour acier < 800 MPa
) N4 f A 7 (38 == | [hss-E
(—e— ] B N [% UNF
21" ¢ % 18
NPT : FILETAGE «BRIGGS» CONIQUE
Tarauds & main et & machine
218" ' [ ’ s ( (Hss @
ﬂ a NPT
@1"1/2 1 )
Tarauds a machine - pour acier < 800 MPa
@ 1/8" " T (0 =l
_—n v (=] @B @

Il

a
1172

TE : FILETAGE RACCORDS TUBES ISOLATEURS ELECTRIQUES

T7040 Tarauds a machine

N° 21

— BRI

—

O

ELB52 Tourne a gauche

Ne 1

"“'_——ﬂ::) a

UL @

N° 6
@ E.LECLERC
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PROGRAMME DE FABRICATIONS

DES FILIERES

Références

Filieres rondes extensibles - Filetage métrique M

P p p p M2
@ [ - a E
) M 42
Filieres rondes extensibles - Filetage métrique a gauche M W1009
- p - - - M3
@ HSS iy ! a
) M 20
Filieres rondes extensibles - Filetage métrique MF W1100
- - - - 56
Q[ [~ a 3
) @33
Filieres rondes extensibles - Filetage BSW w2000
- ( ( ( @1/8"
Q@ F[ b a 3
) @2"
Filieres rondes extensibles - Filetage BSF W2100
- ( ( ( @1/8"
YRR a 3
) @5/8"
Filieres rondes extensibles - Filetage UNC w3000
p p - p - Z 1
QB a 3
) z1"
Filieres rondes extensibles - Filetage UNF w3100
s ( ( ( @1/4"
©E a 3
) z1"
Filieres rondes extensibles - Filetage BSP w4000
- ( ( ( @1/8"
YRR a 3
) @2"
Filieres rondes extensibles - Filetage TE w5000
p p p - p N7
- RIEE a 3
) N° 21
Filieres rondes fixes - Filetage BSPT weooo
s ( ( ( @1/8"
@ HSS BSPT) a g
) @1"1/2
Filieres rondes fixes - Filetage NPT w7000
- ( ( ( @ 1/8"
® B[~ | E
) @112
Filieres creuses de décolletage - Filetage métrique M w8s8ooo
@ Hss f f f M2 Q
M a
) M 27
Filieres creuses de décolletage - Filetage métrique a gauche M w8o0o9
G ( - - - M3
M a Q
@ ) M 12
Filieres creuses de décolletage - Filetage métrique MF woooo
- - p - 54
@ F e =0
) 716
Porte-filieres EL853
] 25,4
@ LI [J & —0—
76,2
E.LECLERC
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JEUX DE 3 TARAUDS A MAIN

Lr] NORME : NF SO 529 CARACTERISTIQUES : Tarauds étagés
D ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré
FILETS : Rectifiés et détalonnés
2 TOLERANCES SUR FLANCS :  6H FILETAGE METRIQUE ISO A PAS GROS
14 1} v
” ( m y HsS
- 4
a
I o] - —— — RO
A
_—
— — ..
2 0,4 8 41 2,5 2 T1010.020.040 23,60
2,5 0,45 9,5 44,5 2,8 2,24 T71010.025.045 24,20
3 0,5 11 48 3,15 2,5 71010.030.050 18,50
3,5 0,6 13 50 3,55 2,8 71010.035.060* 24,20
4 0,7 13 53 4 3,15 T1010.040.070 18,50
5 0,8 16 58 5 4 T1010.050.080 18,50
6 1 19 66 6,3 5 T1010.060.100 19,50
7 1 19 66 7,1 5,6 71010.070.100 26,80
8 1,25 22 72 8 6,3 T1010.080.125 22,70
9 1,25 22 72 9 71 T1010.090.125* 36,60
10 1,5 24 80 10 8 T1010.100.150 30,10
11 1,5 25 85 8 6,3 71010.110.150* 56,00
12 1,75 29 89 9 7,1 T1010.120.175 39,00
14 2 30 95 11,2 9 T1010.140.200 49,00
16 2 32 102 12,5 10 T1010.160.200 61,00
18 2,5 37 112 14 1,2 71010.180.250 83,00
20 2,5 37 112 14 11,2 T1010.200.250 92,00
22 2,5 38 118 16 12,5 71010.220.250* 109,00
24 3 45 130 18 14 T1010.240.300 126,00
27 3 45 135 20 16 71010.270.300 168,00
30 3,5 48 138 20 16 T1010.300.350* 210,00
*Article livrable jusqu'a épuisement du stock.
COFFRETS COMPOSITION DE PERGCAGE & TARAUDAGE
Coffret
N° 1:7 jeux de 3 tarauds :
Tarauds T1010 : M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 1103001 178,00
N° 2 : 7 jeux de 3 tarauds & 7 forets :
Tarauds : M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 T1030.02 198,00
Forets H2000: @ 2,5-3,3-4,2-5-6,8-8,5-10,2

@ E.LECLERC
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JEUX DE 3 TARAUDS A MAIN A GAUCHE .

NORME : NF ISO 529 TOLERANCES SUR FLANCS : 6H Lr]
ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré CARACTERISTIQUES : Tarauds étagés D
FILETS : Rectifiés et détalonnés FILETAGE METRIQUE ISO A PAS GROS 3
HSS " b b <
M i ¢ | v
ol - —— - I e
L ] e
o—......]
) P I L d.no __a.ni
3 0,5 1" 48 3,15 2,5 T1019.030.050 41,80
3,5 0,6 13 50 3,55 2,8 T1019.035.060 54,90
4 0,7 13 53 4 3,15 T1019.040.070 41,80
5 0,8 16 58 5 4 T1019.050.080 42,80
6 1 19 66 6,3 5 T1019.060.100 44,90
7 1 19 66 7.1 5,6 T71019.070.100 53,00
8 1,25 22 72 8 6,3 T71019.080.125 52,00
10 1,5 24 80 10 8 T1019.100.150 65,00
12 1,75 29 89 9 71 T1019.120.175 83,00
14 2 30 95 11,2 9 T1019.140.200 108,00
16 2 32 102 12,5 10 T1019.160.200 134,00
18 2,5 37 112 14 11,2 T1019.180.250 184,00
20 2,5 37 112 14 11,2 71019.200.250 204,00

JEUX DE 3 TARAUDS A MAIN

NORME : DIN 352 TOLERANCES SUR FLANCS : 6H
ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré CARACTERISTIQUES : Tarauds étagés
FILETS : Rectifiés et détalonnés FILETAGE METRIQUE ISO A PAS GROS
HSS-E ¥ "L ‘i i
Va ' l
a
TR T =rmmmamo —_——a
| —r——
L raud ébaucheur 4 pilote ﬂ
D P | L d-ho a-h12 Code Prix - €
3 0,5 11 40 3,5 2,7 T1020.030.050 29,20
4 0,7 13 45 4,5 3,4 T1020.040.070 29,20
5 0,8 17 50 6 4,9 T1020.050.080 32,20
6 1 19 50 6 4,9 T1020.060.100 33,00
8 1,25 20 56 6 4,9 T1020.080.125 35,20
10 1,5 22 70 7 55 71020.100.150 46,80
12 1,75 24 75 9 7 71020.120.175 59,00
14 2 26 80 11 9 T1020.140.200 77,00
16 2 27 80 12 9 T1020.160.200 97,00
20 2,5 32 95 16 12 71020.200.250 144,00

E.LECLERC @

outils coupants de précision




TARAUDS COURTS A MACHINE

NORME : NF 1SO 529

ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré

FILETS : Rectifiés et détalonnés

TOLERANCES SUR FLANCS : 6H FILETAGE METRIQUE ISO A PAS GROS

i'\‘a
L4

N

)
ed

Code __Prix-€

0, 4 4 T1040.020.040 * 8,70

2,5 0,45 9,5 44,5 2,8 2,24 T1040.025.045 * 8,90
3 0,5 11 48 3,15 2,5 T1040.030.050 6,90
3,5 0,6 13 50 3,55 2,8 T1040.035.060 * 8,90
4 0,7 13 53 4 3,15 T1040.040.070 6,90
5 0,8 16 58 5 4 71040.050.080 6,90
6 1 19 66 6.3 5 T1040.060.100 7,20
7 1 19 66 7,1 5,6 T1040.070.100 * 9,90
8 1,25 22 72 8 6,3 T1040.080.125 8,40
9 1,25 22 72 9 71 T1040.090.125 * 13,50
10 1,5 24 80 10 8 T1040.100.150 11,10
11 1,5 25 85 8 6,3 T1040.110.150 * 20,90
12 1,75 29 89 9 71 T1040.120.175 14,20
14 2 30 95 11,2 9 T1040.140.200 18,00
16 2 32 102 12,5 10 T1040.160.200 22,60
18 2,5 37 112 14 11,2 T1040.180.250 * 30,60
20 2,5 37 112 14 11,2 T1040.200.250 * 33,80
22 2,5 38 118 16 12,5 T1040.220.250 * 40,00
24 3 45 130 18 14 T1040.240.300 * 46,50
27 3 45 135 20 16 T1040.270.300 * 62,00
30 3,5 48 138 20 16 T1040.300.350 * 77,00

*Article livrable jusqu'a épuisement du stock.

@ E.LECLERC




TARAUDS COURTS A MACHINE

NORME : NF 1SO 529
ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré
FILETS : Rectifiés et détalonnés
TOLERANCES SUR FLANCS : 6H FILETAGE METRIQUE ISO A PAS GROS
a T1041

R H

D P | L d-ho a-h12 Code Prix - €
2 0,4 8 41 2,5 2 T1041.020.040 * 10,90
2,5 0,45 9,5 44,5 2,8 2,24 T1041.025.045* 10,90
3 0,5 11 48 3,15 2,5 T1041.030.050 * 8,20
35 0,6 13 50 3,55 2,8 T1041.035.060 11,10
4 0,7 13 53 4 3,15 T1041.040.070 8,40
5 0,8 16 58 5 4 T1041.050.080 8,50
6 1 19 66 6,3 5 T1041.060.100 8,50
7 1 19 66 7,1 5,6 T1041.070.100 * 11,10
8 1,25 22 72 8 6,3 T1041.080.125 11,10
9 1,25 22 72 9 7,1 T1041.090.125* 16,40
10 1,5 24 80 10 8 T1041.100.150 15,10
11 1,5 25 85 8 6,3 T1041.110.150 * 23,90
12 1,75 29 89 9 7,1 T1041.120.175 17,40
14 2 30 95 11,2 9 T1041.140.200 23,80
16 2 32 102 12,5 10 T1041.160.200 26,60
18 2,5 37 112 14 11,2 T1041.180.250 * 35,10
20 2,5 37 112 14 11,2 T1041.200.250 * 40,30
22 2,5 38 118 16 12,5 T1041.220.250 * 45,40
24 3 45 130 18 14 T1041.240300 * 56,00
27 3 45 135 20 16 T1041.270.300 * 73,00
30 35 48 138 20 16 T1041.300.350 * 93,00

*Article livrable jusqu'a épuisement du stock.

E.LECLERC @

outils coupants de précision




TARAUDS COURTS A MACHINE

NORME : NF 1SO 529

ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré

FILETS : Rectifiés ALTERNES et détalonnés

TOLERANCES SUR FLANCS : 6H FILETAGE METRIQUE ISO A PAS GROS
T1043

D P I L d-ho a1
2 0.4 8 41 2,5 2 T1043.020.040 * 14,10
2,5 0,45 9,5 44,5 2,8 2,24 T1043.025.045 * 13,40
3 0.5 " 48 3,15 2,5 T1043.030.050 11,30
3,5 0,6 13 50 3,55 2,8 T1043.035.060 * 14,10
4 0.7 13 53 4 3,15 T1043.040.070 11,20
5 0.8 16 58 5 4 T1043.050.080 11,30
6 1 19 66 6.3 5 T1043.060.100 11,70
7 1 19 66 71 5,6 T1043.070.100 * 15,40
8 1,25 22 72 8 6,3 T1043.080.125 13,90
10 15 24 80 10 8 T1043.100.150 19,20
12 1,75 28 89 9 71 T1043.120.175 24,60
14 2 30 95 11,2 9 T1043.140.200 28,40
16 2 32 102 12,5 10 T1043.160.200 36,40
18 2,5 37 112 14 11,2 T1043.180.250 * 43,60
20 2,5 37 112 14 11,2 T1043.200.250 * 52,00

*Article livrable jusqu’a épuisement du stock.

E.LECLERC

outils coupants de précision




TARAUDS COURTS A MACHINE

NORME : NF 1SO 529

ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré

FILETS : Rectifiés et détalonnés

TOLERANCES SUR FLANCS = 6H FILETAGE METRIQUE ISO A PAS GROS

|

N S 7 350
R — ™ V] ¢ I
:
</ R E

D P I L d-h9 a-h12 Code Prix - €
2 0,4 8 41 2,5 2 T1045.020.040 * 14,50
2,5 0,45 9,5 44,5 2,8 2,24 T1045.025.045 * 14,20
3 0,5 11 48 3,15 2,5 T1045.030.050 11,10
35 0,6 13 50 3,55 2,8 T1045.035.060 * 13,90
4 0,7 13 53 4 3,15 T1045.040.070 11,00
5 0,8 16 58 5 4 T1045.050.080 11,10
6 1 19 66 6,3 5 T1045.060.100 11,50
7 1 19 66 7,1 5,6 T1045.070.100 * 15,10
8 1,25 22 72 8 6,3 T1045.080.125 13,70

10 1,5 24 80 10 8 T1045.100.150 18,80
12 1,75 29 89 9 7,1 T1045.120.175 24,10
14 2 30 95 11,2 9 T1045.140.200 27,90
16 2 32 102 12,5 10 T1045.160.200 35,70
18 2,5 37 112 14 11,2 T1045.180.250 * 42,70
20 2,5 37 112 14 11,2 T1045.200.250 * 51,00
22 2,5 38 118 16 12,5 T1045.220.250 * 65,00
24 3 45 130 18 14 T1045.240.300 * 78,00
27 3 45 135 20 16 T1045.270.300 * 96,00
30 35 48 138 20 16 T1045.300.350 * 123,00

*Article livrable jusqu’a épuisement du stock.

E.LECLERC @

outils coupants de précision




TARAUDS COURTS A MACHINE - PAS A GAUCHE

NORME : NF 1SO 529

ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré

FILETS : Rectifiés et détalonnés

TOLERANCES SUR FLANCS : 6H FILETAGE METRIQUE ISO A PAS GROS

f\\\\\\\\i

S

)
ed

Code __Prix-€

3 1 1 3 15 T1049.030.050 14,00
3,5 0,6 13 50 3,55 2,8 T1049.035.060 18,40
4 0,7 13 53 4 3,15 T1049.040.070 14,00
5 0,8 16 58 5 4 T1049.050.080 14,40
6 1 19 66 6.3 5 T1049.060.100 15,00
7 1 19 66 71 5,6 T1049.070.100 17,80
8 1,25 22 72 8 6.3 T1049.080.125 17,50
10 1,5 24 80 10 8 T1049.100.150 21,70
12 1,75 29 89 9 7,1 T1049.120.175 27,60
14 2 30 95 11,2 9 T1049.140.200 36,20
16 2 32 102 12,5 10 T1049.160.200 44,90
18 2,5 37 112 14 11,2 T1049.180.250 62,00
20 2,5 37 112 14 11,2 71049.200.250 68,00

@ E.LECLERC




TARAUDS LONGS A MACHINE

NORME : E.LECLERC

ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré

FILETS : Rectifiés et détalonnés

TOLERANCES SUR FLANCS : 6H FILETAGE METRIQUE ISO A PAS GROS

J

T1090

O T

Code __Prix-€
3 0.5 16 90 21 1,6 71090.030.050 20,60
35 0,6 16 95 2,6 2 71090.035.060 24,40
4 0.7 19 100 2,9 2,3 71090.040.070 20,60
4,5 0,75 20 105 34 2,7 71090.045.075 42,60
5 0.8 24 110 3,7 3 71090.050.080 20,90
6 1 28 120 4,5 35 71090.060.100 22,00
7 1 28 125 55 4,5 71090.070.100 * 29,90
8 1,25 33 135 6,2 5 71090.080.125 25,50
9 1,25 33 140 7,2 6 T1090.090.125 40,40

10 1,5 36 150 7,6 6 T1090.100.150 33,50
11 1,5 36 155 8,6 7 71090.110.150 63,00
12 1,75 43 165 9 7 71090.120.175 43,10
14 2 45 180 10,5 8 71090.140.200 55,00
16 2 48 190 12,5 10 71090.160.200 68,00
18 2,5 55 210 13,5 10 T1090.180.250 87,00
20 2,5 55 220 15,5 12 T1090.200.250 100,00
22 2,5 57 230 17,5 14 71090.220.250 117,00
24 3 67 250 19 14 71090.240.300 135,00

*Article livrable jusqu'a épuisement du stock.

E.LECLERC @




TARAUDS LONGS A MACHINE

NORME : E.LECLERC

ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré

FILETS : Rectifiés et détalonnés

TOLERANCES SUR FLANCS : 6H FILETAGE METRIQUE ISO A PAS GROS

)
ed

Code __Prix-€

3 16 71091.030.050 24,70
4 0,7 19 100 2,9 2,3 T1091.040.070 24,70
5 0,8 24 110 3,7 3 T1091.050.080 25,10
6 1 28 120 4,5 3,5 71091.060.100 26,40
8 1,25 33 135 6,2 5 T1091.080.125 30,60
10 1,5 36 150 7,6 6 71091.100.150 40,00
12 1,75 43 165 9 7 T1091.120.175 52,00
14 2 45 180 10,5 8 T1091.140.200 66,00
16 2 48 190 12,5 10 T1091.160.200 82,00
18 2,5 55 210 13,5 10 T1091.180.250 105,00
20 2,5 55 220 15,5 12 T1091.200.250 120,00

@ E.LECLERC




TARAUDS LONGS A MACHINE

NORME : E.LECLERC CARACTERISTIQUES : Entrée N° 3
ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré
FILETS : Rectifiés et détalonnés
TOLERANCES SUR FLANCS : 6H FILETAGE METRIQUE ISO A PAS GROS
b )
A
.2 T1092
| 7 — — = TR T [a)

3 0,5 16 90 2,1 1,6 71092.030.050 20,60
4 0,7 19 100 2,9 2.3 71092.040.070 20,60
5 0,8 24 110 3,7 3 71092.050.080 20,90
6 1 28 120 4,5 3,5 71092.060.100 22,00
8 1,25 33 135 6,2 5 71092.080.125 25,50
10 1,5 36 150 7,6 6 71092.100.150 33,50
12 1,75 43 165 9 7 71092.120.175 43,10
14 2 45 180 10,5 8 71092.140.200 55,00
16 2 48 190 12,5 10 T1092.160.200 68,00
18 2,5 55 210 13,5 10 71092.180.250 87,00
20 2,5 55 220 15,5 12 T1092.200.250 100,00

E.LECLERC @

outils coupants de précision




TARAUDS LONGS A LENFILADE

NORME : E.LECLERC CARACTERISTIQUES :  Entrée longue
ATTACHEMENT : Queue cylindrique
FILETS : Rectifiés et détalonnés
TOLERANCES SUR FLANCS - 6H FILETAGE METRIQUE ISO A PAS GROS
() 5 Hss
- < i i
,
'Ul!] — ,/ 7 — Dt
DU
—N L
3 12 5 280 T1093.030.050 23,30
4 0,7 17,5 280 3 71093.040.070 23,90
5 0,8 20 280 39 T1093.050.080 24,40
6 1 25 280 46 T1093.060.100 25,00
7 1 25 280 5,6 71093.070.100 27,30
8 1,25 31 280 6.8 T1093.080.125 29,30
10 1,5 38 420 7.9 T1093.100.150 34,10
12 1,75 44 420 9,5 T1093.120.175 41,40
14 2 50 420 11,2 T1093.140.200 55,00
16 2 50 420 13,2 T1093.160.200 68,00
18 25 63 420 14,5 T1093.180.250 87,00
20 2,5 63 420 16,5 T1093.200.250 100,00
22 2,5 63 420 18,5 T1093.220.250 114,00
24 3 75 420 19,8 T1093.240.300 134,00

@ E.LECLERC




TARAUDS A MACHINE

NORME : DIN 371C & DIN 376C APPLICATION : Pour acier < 800 MPa
ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré

FILETS : Rectifiés et détalonnés

TOLERANCES SUR FLANCS : 6H FILETAGE METRIQUE ISO A PAS GROS

NN

Ve )

DIN 371 C - Queue allongée pleine

D P I L d-ho a-hi2
1,6 0,35 8 40 2,5 2,1 T1160.016.035 14,50
1,8 0,35 8 40 2,5 2,1 T1160.018.035 14,70
2 0,40 9 45 2,8 2,1 T1160.020.040 12,30
2,2 0,45 9 45 2,8 2,1 T1160.022.045 12,50
2,5 0,45 9 50 2,8 2,1 T1160.025.045 12,00
3 0,5 1" 56 3,5 2,7 T1160.030.050 9,90
3,5 0,6 12 56 4 3 T1160.035.060 10,30
4 0,7 13 63 4,5 3,4 T1160.040.070 10,10
5 0,8 16 70 6 49 T1160.050.080 10,10
6 1 17 80 6 4,9 T1160.060.100 10,40
7 1 17 80 7 55 T1160.070.100 12,30
8 1,25 20 90 8 6,2 T1160.080.125 11,80
10 1,5 22 100 10 8 T1160.100.150 14,30
Revétement sur demande.
2
=] — DI

L L — T

DIN 376 C - Queue allongée dégagée

D P I L d_he ___a.hi2
3 0,5 11 56 2,2 - 71170.030.050 11,90
4 0,7 13 63 2,8 2,1 11170.040.070 11,90
5 0,8 16 70 3,5 2,7 71170.050.080 12,10
6 1 17 80 4,5 3,4 71170.060.100 12,10
8 1,25 20 90 6 4,9 71170.080.125 13,90

10 1,5 22 100 7 5.5 71170.100.150 15,80

12 1,75 24 110 9 7 71170.120.175 18,80

14 2 26 110 11 9 71170.140.200 25,00

16 2 27 110 12 9 71170.160.200 29,20

18 2,5 30 125 14 11 71170.180.250 43,20

20 2,5 32 140 16 12 71170.200.250 41,10

22 2,5 32 140 18 14,5 71170.220.250 59,00

24 3 34 160 18 14,5 T1170.240.300 56,00

27 3 36 160 20 16 11170.270.300 73,00

30 3,5 40 180 22 18 71170.300.350 90,00

Revétement sur demande.

E.LECLERC @

outils coupants de précision




NORME : DIN 371B & DIN 376B

ATTACHEMENT :

TOLERANCES SUR FLANCS : 6H

elcas H |.
—

T1161 /T1161.01

Queue cylindrique avec carré
FILETS : Rectifiés et détalonnés

%ﬂ

DIN 371 B - Queue allongée pleine

v

. TARAUDS A MACHINE
0
A
3
<
14
<
I_

APPLICATION :

FILETAGE METRIQUE ISO A PAS GROS

Pour acier < 800 MPa

0 HSS-E
m M ‘ va
[EEESSSS)|
a
— — I AT DI

T1171 /T1171.01
M

v

DIN 376 B - Queue allongée dégagée

P | L d-h9 a-h12 Code Prix - €

a

D P | L _dhoano
2 0,40 9 45 2,8 2,1 71161.020.040 13,40 71161.01.020.040 15,50
2,5 0,45 9 50 2,8 2,1 T1161.025.045 12,90 71161.01.025.045 15,00
3 0,5 11 56 3,5 2,7 71161.030.050 10,90 71161.01.030.050 13,00
3,5 0,6 12 56 4 3 71161.035.060 11,70 71161.01.035.060 14,00
4 0,7 13 63 4,5 34 T1161.040.070 11,30 T71161.01.040.070 13,60
5 0,8 16 70 6 4,9 T1161.050.080 11,70 71161.01.050.080 14,50
6 1 17 80 6 4,9 71161.060.100 11,70 71161.01.060.100 15,20
7 1 17 80 7 5.5 71161.070.100 14,30 71161.01.070.100 19,40
8 1,25 20 90 8 6,2 T1161.080.125 13,70 T1161.01.080.125 18,80
10 1,5 22 100 10 8 T1161.100.150 16,30 71161.01.100.150 21,90

=}

°|

3 0,5 11 56 2,2 T1171.030.050 12,30 T1171.01.030.050 14,40
4 0,7 13 63 2,8 2,1 T1171.040.070 13,40 T1171.01.040.070 15,70
5 0,8 16 70 3,5 2,7 T1171.050.080 13,70 T1171.01.050.080 16,50
6 1 17 80 4,5 34 T1171.060.100 13,90 71171.01.060.100 17,40
8 1,25 20 90 6 4,9 T1171.080.125 15,00 T1171.01.080.125 20,10
10 1,5 22 100 7 5,5 T1171.100.150 17,00 T1171.01.100.150 22,60
12 1,75 24 110 9 7 T1171.120.175 20,60 T1171.01.120.175 27,90
14 2 26 110 11 9 T1171.140.200 27,30 11171.01.140.200 37,40
16 2 27 110 12 9 T1171.160.200 30,90 T1171.01.160.200 41,00
18 2,5 30 125 14 11 T1171.180.250 44,20 T1171.01.180.250 56,00
20 2,5 32 140 16 12 T1171.200.250 45,20 T1171.01.200.250 61,00
22 2,5 32 140 18 14,5 T1171.220.250 63,00 T1171.01.220.250 84,00
24 3 34 160 18 14,5 T1171.240.300 59,00 T1171.01.240.300 80,00
27 3 36 160 20 16 T1171.270.300 80,00 T1171.01.270.300 106,00
30 3,5 40 180 22 18 T1171.300.350 96,00 T1171.01.300.350 126,00
33 3,5 40 180 25 20 T1171.330.350 121,00 71171.01.330.350 151,00
36 4 50 200 28 22 T1171.360.400 149,00 T1171.01.360.400 187,00
@ E.LECLERC

outils coupants de précision



TARAUDS A MACHINE

NORME : DIN 371C & DIN 376C APPLICATION : Pour acier < 800 MPa
ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré
FILETS : Rectifiés et détalonnés
TOLERANCES SUR FLANCS = 6H FILETAGE METRIQUE SO A PAS GROS
HSS-E 38 é ( oo
Va M N elces
a T1165/T1165.01
T ]

DIN 371 C - Queue aIIongée pIeine

Code __Prix-€

2 0, 40 9 2,1 71165.020.040 14,30 71165.01.020.040 16,40
2,5 0,45 9 50 2,8 2,1 T1165.025.045 13,80 71165.01.025.045 15,90
3 0,5 5 56 3,5 2,7 71165.030.050 11,90 71165.01.030.050 14,00
3,5 0,6 6 56 4 3 71165.035.060 13,40 71165.01.035.060 15,70
4 0,7 7 63 4,5 3,4 T1165.040.070 12,10 T1165.01.040.070 14,40
5 0,8 8 70 6 4,9 T1165.050.080 12,30 71165.01.050.080 15,10
6 1 10 80 6 4,9 71165.060.100 12,90 71165.01.060.100 16,40
7 1 10 80 7 55 71165.070.100 16,20 71165.01.070.100 21,30
8 125 12 90 8 6.2 T1165.080.125 15,00 71165.01.080.125 20,10
10 1,5 15 100 10 8 71165.100.150 17,80 71165.01.100.150 23,40

a T1175/T1175.01

= — s
L]

DIN 376 C - Queue allongée dégagée

Code _Prix-€

3,4 T1175.060.100 14,30 T1175.01.060.100 17,80

8 1,25 12 90 6 4,9 T1175.080.125 15,80 T1175.01.080.125 20,90
10 1,5 15 100 7 55 T1175.100.150 19,60 T1175.01.100.150 25,20
12 1,75 16 110 9 7 T1175.120.175 23,00 T1175.01.120.175 30,30
14 2 20 110 11 9 T1175.140.200 30,30 T1175.01.140.200 40,40
16 2 20 110 12 9 T1175.160.200 33,00 11175.01.160.200 43,10
18 2,5 25 125 14 11 T1175.180.250 48,50 T1175.01.180.250 60,00
20 2,5 25 140 16 12 T1175.200.250 49,20 T1175.01.200.250 65,00
22 2,5 25 140 18 14,5 T1175.220.250 65,00 T1175.01.220.250 86,00
24 3 30 160 18 14,5 T1175.240.300 62,00 T1175.01.240.300 83,00
27 3 30 160 20 16 T1175.270.300 83,00 T1175.01.270.300 109,00
30 3,5 35 180 22 18 T1175.300.350 105,00 T1175.01.300.350 135,00
33 35 40 180 25 20 T1175.330.350 154,00 T1175.01.330.350 184,00
36 4 45 200 28 22 T1175.360.400 172,00 T1175.01.360.400 209,00

E.LECLERC @




TARAUDS A MACHINE

(/]  NORME: DIN 371B CARACTERISTIQUES : Cuillere avec rainures de lubrification
D ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré APPLICATION : Pour acier < 800 MPa
3 FILETS : Rectifiés et détalonnés
g TOLERANCES SUR FLANCS = 6H FILETAGE METRIQUE 1SO A PAS GROS
Y 4 =
HSS-E

< elcas ¢ M Va
- S

T1166.01 g

T
L

L

DIN 371 B - Queue allongée pleine

3 0,5 " 56 3,5 2,7 71166.01.030.050 14,40
3,5 0,6 12 56 4 3 71166.01.035.060 15,50
4 0,7 13 63 4,5 3.4 71166.01.040.070 15,00
5 0.8 16 70 6 4,9 71166.01.050.080 16,00
6 1 17 80 6 4,9 71166.01.060.100 16,70
8 1,25 20 90 8 6,2 71166.01.080.125 20,70
10 1,5 22 100 10 8 T1166.01.100.150 24,50

@ E.LECLERC

outils coupants de précision




NORME : DIN 371C & DIN 376C
ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré
FILETS : Rectifiés et détalonnés «polygonal»

TOLERANCES SUR FLANCS @ 6HX

"§\\ivi
q
S

NN

[ T T
] L]

DIN 371 C - Queue allongée pleine

CARACTERISTIQUES :
APPLICATION :

Sans goujure travaillant par refoulement
Pour acier < 800 MPa

FILETAGE METRIQUE ISO A PAS GROS

TARAUDS SANS GOUJURE A REFOULER .
0
A
3
<
14
<
I_

D P | L d-ho a-h12 D percage

2 0,40 9 45 2,8 2,1 1,8 T1167.01.020.040 26,30

2,5 0,45 9 50 2,8 2,1 2,3 T1167.01.025.045 25,20

3 0,5 1" 56 3,5 2,7 2,8 T1167.01.030.050 22,20

3,5 0,6 12 56 4 3 3,25 T1167.01.035.060 23,40

4 0,7 13 63 4,5 3,4 3,7 T1167.01.040.070 22,60

5 0,8 16 70 6 4,9 4,65 T1167.01.050.080 23,90

6 1 17 80 6 4,9 55 T1167.01.060.100 24,70

8 1,25 20 90 8 6,2 7,35 T1167.01.080.125 30,50
10 1,5 22 100 10 8 9,25 T1167.01.100.150 38,70

a
T e |1
|

DIN 376 C - Queue allongée dégagée

— LY
LU

D P | L d-h9 a-h12 D percage
12 1,75 24 110 9 7 11,2 T1177.01.120.175 45,50
16 2 27 110 12 9 15,1 T1177.01.160.200 77,00
E.LECLERC @

outils coupants de précision



TARAUDS SANS GOUJURE A REFOULER

NORME : DIN 371C & DIN 376C CARACTERISTIQUES : Sans goujures travaillant par refoulement
ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré Avec rainures de lubrification
FILETS : Rectifiés et profil «polygonal» APPLICATION : Pour acier < 800 MPa
TOLERANCES SUR FLANCS : 6HX FILETAGE METRIQUE ISO A PAS GROS
) 4 i
eice> L
T1168.01 a
L
DIN 371 C - Queue allongée pleine
D P | L d-ho a-h12 D percage
3 0,5 11 56 3,5 2,7 2,8 T1168.01.030.050 26,30
3,5 0,6 12 56 4 3 3,25 T1168.01.035.060 27,60
0,7 13 63 4,5 34 3,7 T1168.01.040.070 26,50
5 0,8 16 70 6 4,9 4,65 T1168.01.050.080 28,10
6 1 17 80 6 4,9 55 T1168.01.060.100 28,80
8 1,25 20 90 8 6,2 7,35 T1168.01.080.125 35,50
10 1,5 22 100 10 8 9,25 T1168.01.100.150 44,80
T1178.01 a
'oi— -
DIN 376 C - Queue allongée dégagée
D P | L d-ho a-h12 D percage
12 1,75 24 110 9 7 11,2 T1178.01.120.175 54,00
16 2 27 110 12 9 15,1 T1178.01.160.200 100,00

@ E.LECLERC

outils coupants de précision



TARAUDS A MACHINE

NORME : DIN 371B & DIN 376B CARACTERISTIQUES : Avec trous de réfrigération
ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré APPLICATION : Pour acier < 800 MPa
FILETS : Rectifiés et détalonnés
TOLERANCES SUR FLANCS : 6H FILETAGE METRIQUE ISO A PAS GROS
I
elca2
—
a T1461.01

L L E-m»m?

DIN 371 B - Queue allongée pleine

D P | L d-ho a-h12

5 0,8 16 70 6 4,9 T1461.01.050.080 57,00

6 1 17 80 6 4,9 T1461.01.060.100 62,00

8 1,25 20 90 8 6,2 T1461.01.080.125 66,00
10 1,5 22 100 10 8 T1461.01.100.150 68,00

2
e =

DIN 376 B - Queue allongée dégagée

D P | L d-ho a-h12
12 1,75 24 110 9 7 T1471.01.120.175 78,00
16 2 27 110 12 9 T1471.01.160.200 94,00
20 2,5 32 140 16 12 T1471.01.200.250 109,00
24 3 34 160 18 14,5 T1471.01.240.300 146,00

E.LECLERC @

outils coupants de précision




TARAUDS A MACHINE

NORME : DIN 371C & DIN 376C CARACTERISTIQUES : Avec trous de réfrigération
ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré APPLICATION : Pour acier < 800 MPa
FILETS : Rectifiés et détalonnés
TOLERANCES SUR FLANCS = 6H FILETAGE METRIQUE ISO A PAS GROS
38 = HSS-E
=
eloa> ¢ i M va
——
T1465.01 a

- =~ 0

DIN 371 C - Queue allongée pleine

D P | L d-ho a-h12
5 0,8 8 70 6 49 T1465.01.050.080 54,00
6 1 10 80 6 49 T1465.01.060.100 57,00
8 1,25 12 90 8 6,2 T1465.01.080.125 62,00
10 1,5 15 100 10 8 T1465.01.100.150 65,00
a

SE===e=— SN
H L !

DIN 376 C - Queue allongée dégagée

D P | L d-ho a-h12
12 1,75 16 110 9 7 T1475.01.120.175 74,00
16 2 20 110 12 9 T1475.01.160.200 90,00
20 2,5 25 140 16 12 T1475.01.200.250 105,00
24 3 30 160 18 14,5 T1475.01.240.300 140,00

@ E.LECLERC

outils coupants de précision




TARAUDS A MACHINE

NORME : DIN 371B & DIN 376B APPLICATION : Pour acier < 800 MPa
ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré
FILETS : Rectifiés et détalonnés

TOLERANCES SUR FLANCS : 6G

FILETAGE METRIQUE ISO A PAS GROS

)
ed

DIN 371 B - Queue allongée pleine

Code __Prix-€

T1961.030.050 13,40
3,5 0,6 12 56 4 3 T1961.035.060 14,10
4 0,7 13 63 4,5 34 T1961.040.070 13,80
5 0,8 16 70 6 4,9 T1961.050.080 14,10
6 1 17 80 6 4,9 T1961.060.100 14,10
8 1,25 20 90 8 6,2 T1961.080.125 16,30
10 1,5 22 100 10 8 T1961.100.150 20,00
a T1971
e e —— o]
- - d
DIN 376 B - Queue allongée dégagée
D P | L d-h9 a-h12
12 1,75 24 110 9 7 T1971.120.175 25,10
14 2 26 110 11 9 T1971.140.200 33,20
16 2 27 110 12 9 T1971.160.200 38,20

E.LECLERC




TARAUDS A

MACHINE

NORME :
ATTACHEMENT :
FILETS :

DIN 371C & DIN 376C APPLICATION : Pour acier < 800 MPa
Queue cylindrique avec carré

Rectifiés et détalonnés

TOLERANCES SUR FLANCS : 6G

DIN 371 C - Queue allongée pIeine

FILETAGE METRIQUE ISO A PAS GROS

E@‘ M

o]

B~ D

L L

& | [HssE
Va

!

Code __Prix-€

5 T1965.030.050 14,60
3,5 0,6 6 56 4 3 T1965.035.060 16,40
0,7 7 63 4,5 3,4 T1965.040.070 14,60
0,8 8 70 6 4,9 T1965.050.080 16,00
1 10 80 6 4,9 T1965.060.100 16,20
8 1,25 12 90 8 6,2 T1965.080.125 18,60
10 1,5 15 100 10 8 T1965.100.150 22,20
a

g e S R

==ﬂ L -

DIN 376 C - Queue allongée dégagée
D P | d-h9 a-h12

12 1,75 16 110 9 7 T1975.120.175 28,20
14 2 20 110 11 9 T1975.140.200 37,50
16 2 20 110 12 9 T1975.160.200 40,80

E.LECLERC




TARAUDS A MACHINE

NORME : DIN 371C & DIN 376C
ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré
FILETS : Rectifiés et profil «polygonal»

TOLERANCES SUR FLANCS : 6GX

"§\\ivi
q
S

CARACTERISTIQUES :
APPLICATION :

Sans goujure travaillant par refoulement
Pour acier < 800 MPa

FILETAGE METRIQUE ISO A PAS GROS

NN
a
SIS S 11 B
L
L
DIN 371 C - Queue allongée pleine
D P I L d-h9 a-h12 D percage
2 0,40 9 45 2,8 2,1 1,8 T1967.01.020.040 29,20
2,5 0,45 9 50 2,8 2,1 2,3 T1967.01.025.045 27,50
3 0,5 11 56 3,5 2,7 2,8 T71967.01.030.050 24,50
3,5 0,6 12 56 4 3 3,25 T1967.01.035.060 25,80
4 0,7 13 63 4,5 3,4 3,7 T1967.01.040.070 24,70
5 0,8 16 70 6 4,9 4,65 T71967.01.050.080 26,40
6 1 17 80 6 4,9 55 T71967.01.060.100 27,10
8 1,25 20 90 8 6,2 7,35 T1967.01.080.125 33,20
10 1,5 22 100 10 8 9,25 T1967.01.100.150 42,20
a
< - - RN
I
L
DIN 376 C - Queue allongée dégagée
D P I L d-h9 a-h12 D percage
12 1,75 24 110 9 7 11,2 T1977.01.120.175 54,00
16 2 27 110 12 9 15,1 T1977.01.160.200 89,00
E.LECLERC @

outils coupants de précision



NORME : DIN 371B & DIN 376B APPLICATION : Pour acier < 1100 MPa
ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré
FILETS : Rectifiés et détalonnés

TOLERANCES SUR FLANCS : 6H FILETAGE METRIQUE ISO A PAS GROS

elc@\}m |.

T1261 /T1261.10 a
-cI — — ITCN|H+HH++H4:¢
(—— ] N

DIN 371 B - Queue allongée pleine

Code __Prix-€ Code ____Prix-€

. TARAUDS A MACHINE
0
A
3
<
14
<
I_

3 2,7 T1261.030.050 13,20 71261.10.030.050 15,80
3,5 0,6 12 56 4 3 11261.035.060 14,10 71261.10.035.060 17,00
4 0,7 13 63 4,5 3.4 T1261.040.070 13,20 71261.10.040.070 16,10
5 0,8 16 70 6 4,9 11261.050.080 14,10 71261.10.050.080 17,60
6 1 17 80 6 49 T1261.060.100 14,70 71261.10.060.100 19,10
8 1,25 20 90 8 6,2 T1261.080.125 16,40 71261.10.080.125 22,80
10 1,5 22 100 10 8 T1261.100.150 19,80 71261.10.100.150 26,20
a

— e —— |
L
——

DIN 376 B - Queue allongée dégagée

D P 1 L _drhoanh
8 125 20 90 6 49 T1271.080.125 18,00 T1271.10.080.125 24,40
10 1,5 22 100 7 55 T1271.100.150 21,10 71271.10.100.150 28,10
12 1,75 24 110 9 7 T1271.120.175 25,40 T1271.10.120.175 34,50
14 2 26 110 11 9 T1271.140.200 32,60 T1271.10.140.200 45,20
16 2 27 110 12 9 T1271.160.200 37,40 11271.10.160.200 50,00
18 2,5 30 125 14 11 T1271.180.250 57,00 11271.10.180.250 72,00
20 2,5 32 140 16 12 T1271.200.250 54,00 T1271.10.200.250 74,00
22 2,5 32 140 18 14,5 11271.220.250 76,00 11271.10.220.250 102,00
24 3 34 160 18 14,5 T1271.240.300 73,00 T1271.10.240.300 99,00
27 3 36 160 20 16 11271.270.300 97,00 71271.10.270.300 130,00
30 3,5 40 180 22 18 11271.300.350 117,00 T1271.10.300.350 154,00

@ E.LECLERC




TARAUDS A MACHINE

NORME :
ATTACHEMENT :
FILETS :
TOLERANCES SUR FLANCS : 6H

DIN 371C & DIN 376C
Queue cylindrique avec carré
Rectifiés et détalonnés

HSS-E

Va

DIN 371 C- Queue allongée pIeine

APPLICATION :

FILETAGE METRIQUE ISO A PAS GROS

Pour acier < 1100 MPa

T1265 /T1265.10

3 5 2,7 T1265.030.050 14,80 T1265.10.030.050 17,40
3,5 0,6 6 56 4 3 T1265.035.060 16,10 71265.10.035.060 19,00
4 0,7 7 63 4,5 3,4 T1265.040.070 15,00 T1265.10.040.070 17,90
5 0,8 8 70 6 4,9 T1265.050.080 15,40 71265.10.050.080 18,90
6 1 10 80 6 49 T1265.060.100 15,50 71265.10.060.100 19,90
8 1,25 12 90 8 6,2 T1265.080.125 18,00 71265.10.080.125 24,40
10 1,5 15 100 10 8 T1265.100.150 21,90 71265.10.100.150 28,30
a
= E—— = T

DIN 376 C - Queue allongée dégagée

==*

D P 1 L _drhoanh
8 125 12 90 6 49 T1275.080.125 18,60 T1275.10.080.125 25,00
10 1,5 15 100 7 55 T1275.100.150 24,10 T1275.10.100.150 31,10
12 1,75 16 110 9 7 T1275.120.175 27,30 T1275.10.120.175 36,40
14 2 20 110 11 9 T1275.140.200 37,00 11275.10.140.200 49,60
16 2 20 110 12 9 T1275.160.200 40,50 11275.10.160.200 53,00
18 2,5 25 125 14 11 T1275.180.250 58,00 71275.10.180.250 74,00
20 2,5 25 140 16 12 T1275.200.250 59,00 T1275.10.200.250 79,00
22 2,5 25 140 18 14,5 T1275.220.250 79,00 11275.10.220.250 105,00
24 3 30 160 18 14,5 T1275.240.300 75,00 T1275.10.240.300 101,00
27 3 30 160 20 16 11275.270.300 99,00 1T1275.10.270.300 132,00
30 3,5 35 180 22 18 11275.300.350 127,00 71275.10.300.350 165,00

E.LECLERC




. TARAUDS A MACHINE
Lr] NORME : DIN 371B & DIN 376B APPLICATION : Pour acier > 1100 MPa
D ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré
:| FILETS : Rectifiés et détalonnés
g TOLERANCES SUR FLANCS = 6HX FILETAGE METRIQUE ISO A PAS GROS
< elca>
T1361.10 a
-cI — — I T Di

Sem— ] ] -

DIN 371 B - Queue allongée pleine

D P | L d-h9 a-h12
3 0,5 11 56 3,5 2,7 T1361.10.030.050 18,40
4 0,7 13 63 45 3,4 T1361.10.040.070 18,90
5 0,8 16 70 6 4,9 T1361.10.050.080 20,40
6 1 17 80 6 4.9 T1361.10.060.100 22,20
8 1,25 20 90 8 6,2 T1361.10.080.125 26,50
10 1,5 22 100 10 8 T1361.10.100.150 31,70
a

— = ] -

DIN 376 B - Queue allongée dégagée

D) P | L d-ho a-h12 Prix - €
12 1,75 24 110 9 7 T1371.10.120.175 38,60
14 2 26 110 1" 9 T1371.10.140.200 55,00
16 2 27 110 12 9 T1371.10.160.200 58,00
18 2,5 30 125 14 11 T1371.10.180.250 81,00
20 2,5 32 140 16 12 T1371.10.200.250 86,00

@ E.LECLERC

outils coupants de précision




TARAUDS A MACHINE

NORME :
ATTACHEMENT :
FILETS :

DIN 371C & DIN 376C
Queue cylindrique avec carré
Rectifiés et détalonnés
TOLERANCES SUR FLANCS : 6HX

HSS-E
Va

i

M

==

APPLICATION :

FILETAGE METRIQUE ISO A PAS GROS

Pour acier > 1100 MPa

T1365.10

‘DI* - = [ o
] —— CE——
DIN 371 C - Queue allongée pleine

D P J L d-h9 a-h12

4 0,7 13 63 4,5 34 T1365.10.040.070 22,10

5 0,8 16 70 6 4,9 T1365.10.050.080 23,50

6 1 17 80 6 4,9 T1365.10.060.100 24,00

8 1,25 20 90 8 6,2 T1365.10.080.125 30,00
10 1,5 22 100 10 8 T1365.10.100.150 34,40

:

- . r———— E
L ] %
L
DIN 376 C - Queue allongée dégagée
D P | L d-h9 a-h12
12 1,75 24 110 9 7 T1375.10.120.175 40,20
14 2 26 110 11 9 T1375.10.140.200 55,00
16 2 27 110 12 9 T1375.10.160.200 60,00
18 2,5 30 125 14 11 T1375.10.180.250 81,00
20 2,5 32 140 16 12 T1375.10.200.250 87,00
E.LECLERC

outils coupants de précision

mn
A
3
<
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. TARAUDS A MACHINE
Lr] NORME : DIN 371C & DIN 376C APPLICATION : Pour fonte
D ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré
:| FILETS : Rectifiés et détalonnés
g TOLERANCES SUR FLANCS : 6HX FILETAGE METRIQUE ISO A PAS GROS
4 | '\‘
< elce> L&
T1560.08 a
| - —— - e o
= U—— ) L

DIN 371 C - Queue allongée pleine

D) P | L d-h9 a-h12 Prix - €
3 0,5 1 56 3,5 2,7 T1560.08.030.050 21,10
4 0,7 13 63 4,5 3,4 T1560.08.040.070 21,80
5 0,8 16 70 6 49 T1560.08.050.080 23,70
6 1 17 80 6 49 T1560.08.060.100 24,80
8 1,25 20 90 8 6,2 T1560.08.080.125 34,10
10 1,5 22 100 10 8 T1560.08.100.150 38,90
2

... R

DIN 376 C - Queue allongée dégagée

D P I L d-ho ___a-ni
8 1,25 20 90 6 4,9 T1570.08.080.125 25,40
10 1,5 22 100 7 5,5 71570.08.100.150 28,50
12 1,75 24 110 9 7 T1570.08.120.175 35,20
14 2 26 110 11 9 71570.08.140.200 47,00
16 2 27 110 12 9 71570.08.160.200 51,00
18 2,5 30 125 14 11 71570.08.180.250 69,00
20 2,5 32 140 16 12 71570.08.200.250 78,00

@ E.LECLERC




TARAUDS A MACHINE

NORME : DIN 371B & DIN 376B APPLICATION : Pour alu

ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré

FILETS : Rectifiés alternés et détalonnés

TOLERANCES SUR FLANCS : 6H FILETAGE METRIQUE ISO A PAS GROS

)
ed

DIN 371 B - Queue allongée pleine

D P | L d-ho a-h12
3 0,5 11 56 3,5 2,7 T1663.030.050 18,90
4 0,7 13 63 4,5 3,4 T1663.040.070 18,90
5 0,8 16 70 6 4,9 T1663.050.080 17,60
6 1 17 80 6 49 T1663.060.100 17,70
8 1,25 20 90 8 6,2 T1663.080.125 19,70
10 1,5 22 100 10 8 T1663.100.150 24,10
Revétement sur demande.
.

e e
R o "

DIN 376 B - Queue allongée dégagée

D) P | L d-ho a-h12

8 1,25 20 90 6 4,9 T1673.080.125 25,90
10 1,5 22 100 7 5,5 T1673.100.150 30,80
12 1,75 24 110 9 7 T1673.120.175 33,50

Revétement sur demande.

E.LECLERC @

outils coupants de précision




NORME : DIN 371C & DIN 376C APPLICATION : Pour alu
ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré
FILETS : Rectifiés et détalonnés
TOLERANCES SUR FLANCS : 6H FILETAGE METRIQUE ISO A PAS GROS
i 45 HSS-E
‘\ m M va
l

. TARAUDS A MACHINE
0
A
3
<
14
<
I_

T1665 a
C=e— GG ] -

DIN 371 C - Queue allongée pleine

D P | L d-h9 a-h12
3 0,5 1 56 3,5 2,7 T1665.030.050 13,00
4 0,7 13 63 4,5 3,4 T1665.040.070 13,00
5 0,8 16 70 6 49 T1665.050.080 13,50
6 1 17 80 6 49 T1665.060.100 14,10
8 1,25 20 90 8 6,2 T1665.080.125 16,50
10 1,5 22 100 10 8 T1665.100.150 19,60

Revétement sur demande.

T1675 g -
! . _ N Ya)

DIN 376 C - Queue allongée dégagée

D) P | L d-ho a-h12
8 1,25 20 90 6 49 T1675.080.125 17,20
10 1,5 22 100 7 5,5 T1675.100.150 21,90
12 1,75 24 110 9 7 T1675.120.175 25,20
14 2 26 110 11 9 T1675.140.200 33,50
16 2 27 110 12 9 T1675.160.200 36,10

Revétement sur demande.

E.LECLERC




NORME : DIN 371B & DIN 376B APPLICATION : Pour aciers inox
ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré

FILETS : Rectifiés et détalonnés

TOLERANCES SUR FLANCS : 6H FILETAGE METRIQUE ISO A PAS GROS

a T1761.05
] - - = S—— -

TARAUDS A MACHINE .
0
0
3
<
¥
<
—

DIN 371 B - Queue allongée pleine

D P | L d-h9 a-h12
3 0,5 1 56 3,5 2,7 T1761.05.030.050 14,30
4 0,7 13 63 45 3,4 T1761.05.040.070 14,50
5 0,8 16 70 6 4,9 T1761.05.050.080 15,30
6 1 17 80 6 49 T1761.05.060.100 16,30
8 1,25 20 90 8 6,2 T1761.05.080.125 17,90
10 1,5 22 100 10 8 T1761.05.100.150 31,00
a

e
L L = m

DIN 376 B - Queue aIIongée dégagée

Code __Prix_€

1 25 T1771.05.080.125 28,80
10 1,5 22 100 7 5,5 T1771.05.100.150 33,00
12 1,75 24 110 9 7 T1771.05.120.175 38,50
14 2 26 110 11 9 T1771.05.140.200 51,00
16 2 27 110 12 9 T1771.05.160.200 56,00
18 2,5 30 125 14 11 T1771.05.180.250 77,00
20 2,5 32 140 16 12 T1771.05.200.250 83,00
24 3 34 160 18 14,5 T1771.05.240.300 111,00
30 3,5 40 180 22 18 T1771.05.300.350 172,00

E.LECLERC @




TARAUDS A MACHINE

f_ﬂ NORME : DIN 371C & DIN 376C APPLICATION : Pour aciers inox

D ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré

3 FILETS : Rectifiés et détalonnés

< TOLERANCES SUR FLANCS : 6H FILETAGE METRIQUE ISO A PAS GROS

n: 38 = HSS-E
)

< elca= ¢ Vi M Va

T1765.05 a

| =~ 0
- S ] ]

DIN 371 C - Queue allongée pleine

D P | L d-h9 a-h12

3 0,5 5 56 3,5 2,7 T1765.05.030.050 20,20
4 0,7 7 63 45 3,4 T1765.05.040.070 20,60
5 0,8 8 70 6 4,9 T1765.05.050.080 21,80
6 1 10 80 6 49 T1765.05.060.100 23,00
8 1,25 12 90 8 6,2 T1765.05.080.125 28,40
10 1,5 15 100 10 8 T1765.05.100.150 33,30

.
SRS D
=—=” L p—

DIN 376 C - Queue allongée dégagée

D P | L d-ho a-h12 Code Prix - €
8 90 6 4,9

1,25 12 T1775.05.080.125 30,60
10 1,5 15 100 7 55 T1775.05.100.150 35,90
12 1,75 16 110 9 7 T1775.05.120.175 42,00
14 2 20 110 11 9 T1775.05.140.200 55,00
16 2 20 110 12 9 T1775.05.160.200 59,00
18 2,5 25 125 14 " T1775.05.180.250 81,00
20 2,5 25 140 16 12 T1775.05.200.250 89,00
24 3 30 160 18 14,5 T1775.05.240.300 114,00
30 35 35 180 22 18 T1775.05.300.350 184,00

@ E.LECLERC

outils coupants de précision




TARAUDS A MACHINE .

NORME :
ATTACHEMENT :
FILETS :

DIN 371B

Queue cylindrique avec carré
Rectifiés alternés et détalonnés

DIN 371 B - Queue allongée pleine

TOLERANCES SUR FLANCS : 6HX
APPLICATION : Pour titane
FILETAGE METRIQUE ISO A PAS GROS

T1863.05

mn
A
3
<
14
Ii:

D P | L d-ho a-h12 Prix - €
3 0,5 11 56 3,5 2,7 T1863.05.030.050 26,50
4 0,7 13 63 4,5 3,4 T1863.05.040.070 26,70
5 0.8 16 70 6 4,9 T1863.05.050.080 31,00
6 1 17 80 6 4,9 T1863.05.060.100 26,80
8 1,25 20 90 8 6.2 T1863.05.080.125 32,40
10 1,5 22 100 10 8 T1863.05.100.150 38,00
TARAUDS A MACHINE
NORME : DIN 371C TOLERANCES SUR FLANCS : 6HX
ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré APPLICATION : Pour titane
FILETS : Rectifiés et détalonnés FILETAGE METRIQUE ISO A PAS GROS
HSS 30°
CoVa M f@ ¢ elcas

D

DIN 371 C - Queue allongée pleine

T1865.05

D P | L d-ho a-hi12 Prix - €

3 0,5 5 56 3,5 2.7 T1865.05.030.050 20,30

4 0,7 7 63 45 3,4 T1865.05.040.070 20,50

5 0,8 8 70 6 4.9 T1865.05.050.080 22,10

6 1 10 80 6 4.9 T1865.05.060.100 23,90

8 1,25 12 90 8 6.2 T1865.05.080.125 29,00
10 1,5 15 100 10 8 T1865.05.100.150 33,80

E.LECLERC @

outils coupants de précision



NORME : NF 1SO 529 CARACTERISTIQUES : Tarauds étagés
ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré

FILETS : Rectifiés et détalonnés

TOLERANCES SUR FLANCS : 6H FILETAGE METRIQUE ISO A PAS FIN

u' 1 -
a

ol - —— — TR O
— e — .00 ] |

. JEUX DE 2 TARAUDS A MAIN
0
A
3
<
14
<
I_

0 75 19 72010.060.075 28,90
8 1 22 72 8 6,3 72010.080.100 28,90
10 1 24 80 10 8 72010.100.100 31,70
10 1,25 24 80 10 8 72010.100.125 40,40
12 1 29 89 9 7,1 72010.120.100 46,40
12 1,25 29 89 9 7,1 72010.120.125 61,00
12 1,5 29 89 9 7,1 72010.120.150 36,80
14 1 30 95 11,2 9 72010.140.100 56,00
14 1,25 30 95 11,2 9 72010.140.125 56,00
14 1,5 30 95 11,2 9 72010.140.150 45,60
16 1,5 32 102 12,5 10 72010.160.150 56,00
18 1,5 37 112 14 11,2 72010.180.150 68,00
20 1,5 37 112 14 11,2 72010.200.150 80,00
22 1,5 38 118 16 12,5 72010.220.150 96,00
24 1,5 45 130 18 14 72010.240.150 109,00
27 1,5 37 127 20 16 72010.270.150 157,00
30 1,5 37 127 20 16 72010.300.150 167,00
30 2 37 127 20 16 72010.300.200 191,00
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TARAUDS A MACHINE

NORME : DIN 374 C APPLICATION : Pour acier < 800 MPa
ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré

FILETS : Rectifiés et détalonnés

TOLERANCES SUR FLANCS : 6H FILETAGE METRIQUE ISO A PAS FIN

)
ed

a
=} — DI
L — (—— )]
3 0,35 11 56 2,2 - T2180.030.035 19,70
4 0,5 13 63 2,8 2,1 T2180.040.050 18,30
5 0,5 11 70 3,5 2,7 T2180.050.050 19,40
6 0,75 13 80 4,5 3,4 T2180.060.075 19,40
8 1 20 90 6 4,9 T2180.080.100 19,40
10 1 16 90 7 55 T2180.100.100 21,70
10 1,25 22 100 7 55 T2180.100.125 22,60
12 1 22 100 9 7 T2180.120.100 24,10
12 1,25 22 100 9 7 T2180.120.125 27,60
12 1,5 22 100 9 7 T2180.120.150 24,10
14 1 22 100 1" 9 T2180.140.100 32,60
14 1,25 22 100 " 9 T2180.140.125 32,40
14 1,5 22 100 11 9 T2180.140.150 31,90
16 1 22 100 12 9 T2180.160.100 36,10
16 1,5 22 100 12 9 T2180.160.150 33,50
18 1,5 25 110 14 11 T2180.180.150 43,90
20 1 25 125 16 12 T2180.200.100 51,00
20 1,5 25 125 16 12 T2180.200.150 48,20
20 2 32 140 16 12 T2180.200.200 67,00
22 1,5 25 125 18 14,5 T2180.220.150 52,00
24 1,5 28 140 18 14,5 T2180.240.150 57,00
24 2 28 140 18 14,5 T2180.240.200 65,00
27 1,5 28 140 20 16 T2180.270.150 89,00
27 2 28 140 20 16 T2180.270.200 91,00
30 1,5 28 150 22 18 T2180.300.150 94,00
30 2 28 150 22 18 T2180.300.200 103,00
Revétement sur demande.

E.LECLERC @




TARAUDS A MACHINE

NORME : DIN 374 B APPLICATION : Pour acier < 800 MPa
ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré

FILETS : Rectifiés et détalonnés

TOLERANCES SUR FLANCS : 6H FILETAGE METRIQUE ISO A PAS FIN

)
ed

a
= ep— J]
==m L -
D P I L d-ho a-hi2
3 0,35 11 56 2,2 - T2181.030.035 21,80
4 0,5 13 63 2,8 2,1 T2181.040.050 19,30
5 0,5 I 70 3,5 2,7 T2181.050.050 20,30
6 0,75 13 80 4,5 3,4 T2181.060.075 20,30
8 1 20 90 6 49 T2181.080.100 21,10
10 1 16 90 7 55 T2181.100.100 23,50
10 1,25 22 100 7 55 T2181.100.125 24,40
12 1 22 100 9 7 T2181.120.100 25,20
12 1,25 22 100 9 7 T2181.120.125 29,80
12 1,5 22 100 9 7 T2181.120.150 26,10
14 1 22 100 11 9 T2181.140.100 36,00
14 1,25 22 100 11 9 T2181.140.125 34,50
14 1,5 22 100 11 9 T2181.140.150 34,50
16 1 22 100 12 9 T2181.160.100 38,00
16 1,5 22 100 12 9 T2181.160.150 36,80
18 1,5 25 110 14 11 T2181.180.150 47,60
20 1 25 125 16 12 T2181.200.100 53,00
20 1,5 25 125 16 12 T2181.200.150 51,00
20 2 32 140 16 12 T2181.200.200 69,00
22 1,5 25 125 18 14,5 T2181.220.150 54,00
24 1,5 28 140 18 14,5 T2181.240.150 62,00
24 2 28 140 18 14,5 T2181.240.200 67,00
27 1,5 28 140 20 16 T2181.270.150 93,00
27 2 28 140 20 16 T2181.270.200 96,00
30 1,5 28 150 22 18 T2181.300.150 102,00
30 2 28 150 22 18 T2181.300.200 108,00
Revétement sur demande.

@ E.LECLERC
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TARAUDS A MACHINE

NORME : DIN 374 C APPLICATION : Pour acier < 800 MPa
ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré
FILETS : Rectifiés et détalonnés
TOLERANCES SUR FLANCS : 6H FILETAGE METRIQUE ISO A PAS FIN
HSS-E ME 38 ‘ i
Va I )
a T2185

%

ﬁ

Code __Prix-€

6 72185.080.100 21,70
10 1 14 90 7 5,5 72185.100.100 22,80
10 1,25 14 100 7 55 72185.100.125 24,10
12 1 16 100 9 7 72185.120.100 28,00
12 1,25 16 100 9 7 T2185.120.125 36,50
12 1,5 16 100 9 7 72185.120.150 26,90
14 1 20 100 1 9 T2185.140.100 41,30
14 1,25 20 100 11 9 72185.140.125 38,90
14 1,5 20 100 1 9 T2185.140.150 37,60
16 1,5 20 100 12 9 72185.160.150 44,60
18 1,5 22 110 14 11 T2185.180.150 58,00
20 1,5 22 125 16 12 72185.200.150 56,00
22 1,5 25 125 18 14,5 72185.220.150 65,00
24 1,5 22 140 18 14,5 72185.240.150 70,00

Revétement sur demande.

E.LECLERC @




. TARAUDS A MACHINE

mn
A
3J
<
4
I<_11

NORME :
ATTACHEMENT :

FILETS :

DIN374 B

Queue cylindrique avec carré

Rectifiés et détalonnés

TOLERANCES SUR FLANCS : 6H

APPLICATION :

()
‘J

Code ___Prix-€

Pour acier < 1100 MPa
FILETAGE METRIQUE ISO A PAS FIN

6 T2281.080.100 24,00
10 1 16 90 7 5,5 T2281.100.100 25,30
12 1 22 100 9 7 T2281.120.100 28,40
12 1,5 22 100 9 7 T2281.120.150 27,50
14 1,5 22 100 " 9 T2281.140.150 39,90
16 1,5 22 100 12 9 T2281.160.150 41,60
18 1,5 25 110 14 " T2281.180.150 56,00
20 1,5 25 125 16 12 T2281.200.150 61,00
22 1,5 25 125 18 14,5 T2281.220.150 61,00
24 1,5 28 140 18 14,5 T2281.240.150 75,00
Revétement sur demande.
TARAUDS A MACHINE
NORME : DIN 374 C TOLERANCES SUR FLANCS : 6H
ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré APPLICATION : Pour acier < 1100 MPa
FILETS : Rectifiés et détalonnés FILETAGE METRIQUE ISO A PAS FIN
' ‘ 38 HSS-E
} f i Va
a
g e S U
—e— L =
D P L d-ho a-hi2
8 1 12 90 6 49 T2285.080.100 24,00
10 1 14 90 7 55 T2285.100.100 25,50
12 1 16 100 9 7 T2285.120.100 32,60
12 1,5 16 100 9 7 T2285.120.150 31,30
14 1,5 20 100 1 9 T2285.140.150 40,30
16 1,5 20 100 12 9 T2285.160.150 48,60
18 1,5 22 110 14 1 T2285.180.150 60,00
20 1,5 22 125 16 12 T2285.200.150 67,00
22 1,5 25 125 18 14,5 T2285.220.150 79,00
24 1,5 22 140 18 14,5 T2285.240.150 86,00
Revétement sur demande.
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TARAUDS A MACHINE .

NORME : DIN 374 B TOLERANCES SUR FLANCS : 6H
ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré APPLICATION : Pour acier INOX
FILETS : Rectifiés et détalonnés FILETAGE METRIQUE ISO A PAS FIN

0
J
a
L L -d ’

mn
A
3
<
14
I<_Jf

D P l L d_ho ___a_hi2
8 1 20 90 6 4,9 T2781.080.100 25,20
10 1 16 90 7 5,5 72781.100.100 26,10
12 1 22 100 9 7 12781.120.100 29,90
12 1,5 22 100 9 7 12781.120.150 28,80
14 1,5 22 100 11 9 T2781.140.150 41,60
16 1,5 22 100 12 9 T2781.160.150 43,70
18 1,5 25 110 14 11 T2781.180.150 58,00
20 1,5 25 125 16 12 12781.200.150 60,00
22 1,5 25 125 18 14,5 T2781.220.150 65,00
24 1,5 28 140 18 14,5 12781.240.150 74,00

Revétement sur demande.

TARAUDS A MACHINE

NORME : DIN 374 C TOLERANCES SUR FLANCS : 6H
ATTACHEMENT : Queue cylindrique APPLICATION : Pour acier INOX
FILETS : Rectifiés et détalonnés FILETAGE METRIQUE ISO A PAS FIN
HSS-E 38 '—i
va MF i ¢ I
a
g = s U
L L. >
D P I L d.ho __a-hi2
8 1 12 90 6 4,9 T2785.080.100 26,40
10 1 14 90 7 55 T2785.100.100 26,70
12 1 16 100 9 7 T2785.120.100 34,30
12 1,5 16 100 9 7 T2785.120.150 32,80
14 1,5 20 100 11 9 T2785.140.150 42,30
16 1,5 20 100 12 9 T2785.160.150 51,00
18 1,5 22 110 14 11 T2785.180.150 63,00
20 1,5 22 125 16 12 T2785.200.150 70,00
22 1,5 25 125 18 14,5 T2785.220.150 82,00
24 1,5 22 140 18 14,5 T2785.240.150 90,00

Revétement sur demande.

E.LECLERC @
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JEUX DE 3 TARAUDS A MAIN

NORME : NF 1SO 529 CARACTERISTIQUES : Tarauds étagés
ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré
FILETS : Rectifiés et détalonnés

FILETAGE BRITISH STANDARD WITHWORTH

'l ( % BSW B
;
—e— P=EEE =il
s e
=
D N I L d_ho____a hi
1/8" 40 11 48 3,15 2,5 T3000.00180 40,30
3/16" 24 16 58 5 4 T3000.00316 51,00
174" 20 19 66 6.3 5 T3000.00140 37,70
5/16" 18 22 72 8 6.3 T3000.00516 42,60
3/8" 16 24 80 10 8 T3000.00380 56,00
7ne" 14 25 85 8 6.3 T3000.00716 65,00
172" 12 29 89 9 7.1 T3000.00120 70,00
9/16" 12 30 95 11,2 9 T3000.00916 75,00
5/8" 11 32 102 12,5 10 T3000.00580 93,00
11/16" 11 37 112 14 11,2 73000.01116 159,00
3/4" 10 37 112 14 11,2 T3000.00340 135,00
7/8" 9 38 118 16 12,5 T3000.00780 162,00
1" 8 45 130 18 14 T3000.10000 220,00
1"-1/8 7 48 138 20 16 T3000.10180 487,00
1"-1/4 7 51 151 22,4 18 T3000.10140 512,00
1"-1/2 6 60 170 28 22,4 T3000.10120 776,00
1"-3/4 5 67 187 315 25 T3000.10340 1125,00
2" 4,5 70 200 35,5 28 T3000.20000 1374,00

@ E.LECLERC

outils coupants de précision




TARAUDS COURTS A MACHINE

NORME : NF ISO 529
ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré
FILETS : Rectifiés et détalonnés FILETAGE BRITISH STANDARD WITHWORTH

)
et

D N l L d-ho ___a.h12
1/8" 40 11 48 3,15 2,5 T3041.00180 14,80
3/16" 24 16 58 5 4 T3041.00316 18,80
174" 20 19 66 6.3 5 T3041.00140 13,80
5/16" 18 22 72 8 6,3 T3041.00516 15,70
3/8" 16 24 80 10 8 T3041.00380 20,50
716" 14 25 85 8 6,3 T3041.00716 23,70
172" 12 29 89 9 7.1 T3041.00120 25,90
916" 12 30 95 11,2 9 T3041.00916 27,50
5/8" 11 32 102 12,5 10 T3041.00580 34,20
3/4" 10 37 112 14 11,2 T3041.00340 49,60
7/8" 9 38 118 16 12,5 T3041.00780 60,00
1" 8 45 130 18 14 T3041.10000 80,00

Livrable jusqu’a épuisement du stock.

E.LECLERC @
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TARAUDS A MACHINE

NORME : DIN 371C et DIN 376C APPLICATION : Pour acier < 800 MPa
ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré
FILETS : Rectifiés et détalonnés

FILETAGE BRITISH STANDARD WITHWORTH

E\\\\\\\\

S

)
ed

DIN 371 C - Queue allongée pleine

D \ | L d-h9 a-h12
1/8" 40 1 56 3,5 2,7 T3060.00180 12,70
3/16" 24 15 70 6 4,9 T3060.00316 12,80
1/4" 20 17 80 7 5,5 T3060.00140 13,90
5/16" 18 20 90 8 6,2 T3060.00516 15,30

T3070 a
==l=m L -

DIN 376 C - Queue allongée dégagée

D N I L d-ho ___a-h12
3/8" 16 22 100 7 55 T3070.00380 17,60
7/16" 14 22 100 8 6,2 73070.00716 23,20
172" 12 24 110 9 7 73070.00120 23,20
9/16" 12 26 110 11 9 73070.00916 39,50
5/8" 11 27 110 12 9 T3070.00580 34,70
3/4" 10 30 125 14 11 73070.00340 47,20
7/8" 9 32 140 18 14,5 T3070.00780 58,00
1" 8 36 160 18 14,5 73070.10000 80,00

@ E.LECLERC




JEUX DE 2 TARAUDS A MAIN .

NORME : NF ISO 529 CARACTERISTIQUES : Tarauds étagés LI']
ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré D
FILETS : Rectifiés et détalonnés FILETAGE BRITISH STANDARD FINE 3
HSS b b b <
BSF l 14
a T3010 —
o - — - =T
R —........a
D) N | L d-h9 a-h12 Code Prix - €
3/16" 32 16 58 5 4 T73010.00316 44,70
1/4" 26 19 66 6,3 5 T73010.00140 37,70
5/16" 22 22 72 8 6,3 T73010.00516 42,90
3/8" 20 24 80 10 8 T73010.00380 56,00
7/16" 18 25 85 8 6,3 T73010.00716 65,00
12" 16 29 89 9 7,1 73010.00120 69,00
9/16" 16 30 95 11,2 9 T73010.00916 76,00
5/8" 14 32 102 12,5 10 T73010.00580 93,00
11/16" 14 37 112 14 11,2 T73010.00116 157,00
3/4" 12 37 112 14 11,2 T73010.00340 135,00
7/8" 11 38 118 16 12,5 T73010.00780 161,00
1" 10 45 130 18 14 T73010.10000 220,00

TARAUDS COURTS A MACHINE

NORME : NF ISO 529
ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré
FILETS : Rectifiés et détalonnés FILETAGE BRITISH STANDARD FINE
'\‘ i
a T3050
o] - —— - T o

R —— —
Code __Prix-€

3N 6 3 T3050.00316 20,50
174" 26 19 66 6,3 5 73050.00140 17.30
5/16" 22 22 72 8 6.3 T3050.00516 19,70
3/8” 20 24 80 10 8 T3050.00380 25,90
7/16" 18 25 85 8 6,3 T3050.00716 29,70
172" 16 29 89 9 71 T3050.00120 31,80
9/16" 16 30 95 11,2 9 T3050.00916 34,60
5/8" 14 32 102 12,5 10 T3050.00580 42,60
3/4" 12 37 112 14 11,2 T3050.00340 62,00
7/8" 11 38 118 16 12,5 73050.00780 74,00
1" 10 45 130 18 14 T3050.10000 101,00

Livrable jusqu’a épuisement du stock.

E.LECLERC @




APPLICATION :

. TARAUDS A MACHINE
(/]  NORME: DIN 371C et DIN 376C
D ATTACHEMENT : Queue cylindrique

FILETS : Rectifiés et détalonnés
-
14 I
IS ‘J

— S——.

DIN 371 C - Queue allongée pleine

g \

Pour acier < 800 MPa

FILETAGE BRITISH STANDARD FINE

B

D N | L d-h9 a-h12
/4" 26 17 80 7 55 T3160.00140 17,90
5/16" 22 20 90 8 6,2 T3160.00516 19,90
:
=[] — C‘I
M L ——
DIN 376 C - Queue allongée dégagée
D N I L d-ho a-ni2
3/8" 20 22 100 7 55 T3170.00380 23,10
7/16" 18 22 100 8 6,2 T3170.00716 30,60
12" 16 24 110 9 7 T3170.00120 30,60
5/8" 14 27 110 12 9 T3170.00580 45,20
3/4" 12 30 125 14 11 T3170.00340 61,00
7/8" 11 32 140 18 14,5 T3170.00780 75,00
1" 10 36 160 18 14,5 T3170.10000 102,00

E.LECLERC




JEUX DE 2 TARAUDS A MAIN .

NORME : NF ISO 2284 - NF E 66.120 CARACTERISTIQUES : Jeux de 2 tarauds étagés U-]
ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré O
FILETS : Rectifiés et détalonnés FILETAGE GAZ CYLINDRIQUE 3
HSS ’ b b <
BSP l n:

a T4000 |—

D) \| | L d-ho a-h12 Code Prix - €
1/8" 28 15 59 8 6,3 T4000.00180 33,90
1/4" 19 19 67 10 8 T4000.00140 44,60
3/8" 19 21 75 12,5 10 T4000.00380 55,00
12" 14 26 87 16 12,5 T4000.00120 74,00
5/8" 14 26 91 18 14 T4000.00580 108,00
3/4" 14 28 96 20 16 T4000.00340 108,00
7/8" 14 29 102 22,4 18 T4000.00780 152,00

1" 11 33 109 25 20 T4000.10000 152,00

1"-1/4 11 36 119 31,5 25 T4000.10140 252,00

1"-1/2 11 37 125 35,5 28 T4000.10120 319,00

2" 11 41 140 40 31,5 T4000.20000 535,00

TARAUDS A MACHINE

NORME : ISO 2284 - NF E 66.120
ATTACHEMENT : Queue cylindrigue
FILETS : Rectifiés et détalonnés FILETAGE GAZ CYLINDRIQUE
HsS BSp ¢ L i
i ¢ J
: |
nE [ a
g - —~—
D N I L d-ho a-hi2
1/8" 28 15 59 8 6,3 T4040.00180 17,00
1/4" 19 19 67 10 8 T4040.00140 22,40
3/8" 19 21 75 12,5 10 T4040.00380 27,60
12" 14 26 87 16 12,5 T4040.00120 37,20
5/8" 14 26 91 18 14 T4040.00580 54,00
3/4" 14 28 96 20 16 T4040.00340 54,00
7/8" 14 29 102 22,4 18 T4040.00780 76,00
1" " 33 109 25 20 T4040.10000 76,00
1"-1/4 11 36 119 31,5 25 T4040.10140 126,00
1"-1/72 11 37 125 35,5 28 T4040.10120 160,00
2" 11 41 140 40 31,5 T4040.20000 268,00

E.LECLERC @
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. TARAUDS A MACHINE

mn
A
3J
<
4
I<_11

NORME : DIN 5156 APPLICATION : Pour acier < 800 MPa
ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré
FILETS : Rectifiés et détalonnés FILETAGE GAZ CYLINDRIQUE

—
:
C———__ —

Code __Prix-€

1/8” T4070.00180 21,90
174" 19 22 100 11 9 T4070.00140 27,40
3/8" 19 22 100 12 9 T4070.00380 35,00
172" 14 25 125 16 12 T4070.00120 49,00
5/8" 14 25 125 18 14,5 T4070.00580 62,00
3/4" 14 28 140 20 16 T4070.00340 76,00
7/8" 14 28 150 22 18 T4070.00780 103,00

1" 11 30 160 25 20 T4070.10000 116,00

1"-1/4 11 30 170 32 24 T4070.10140 191,00

1"-1/2 11 32 190 36 29 T4070.10120 258,00

TARAUDS A MACHINE

NORME : DIN 5156 APPLICATION : Pour acier < 800 MPa
ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré
FILETS : Rectifiés et détalonnés FILETAGE GAZ CYLINDRIQUE

‘J
:

SR EEe——— B
a i

1/8” T4071.00180 22,60
1/4" 19 22 100 11 9 T4071.00140 30,60
3/8" 19 22 100 12 9 T4071.00380 36,10
172" 14 25 125 16 12 T4071.00120 52,00
5/8" 14 25 125 18 14,5 T4071.00580 66,00
3/4" 14 28 140 20 16 T4071.00340 83,00
7/8" 14 28 150 22 18 T4071.00780 108,00

1" 11 30 160 25 20 T4071.10000 119,00

1"-1/4 11 30 170 32 24 T4071.10140 198,00

1"-1/2 11 32 190 36 29 T4071.10120 273,00

@ E.LECLERC




TARAUDS A MACHINE

NORME : DIN 5156 APPLICATION : Pour acier < 800 MPa
ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré
FILETS : Rectifiés et détalonnés
FILETAGE GAZ CYLINDRIQUE
HSS-E BSP 38 ‘ i
Va b )
a T4075

= e——

Code __Prix-€

1/8” T4075.00180 25,10
174" 19 20 100 11 9 T4075.00140 34,50
3/8" 19 20 100 12 9 T4075.00380 42,00
172" 14 25 125 16 12 T4075.00120 56,00
5/8" 14 25 125 18 14,5 T4075.00580 69,00
3/4" 14 28 140 20 16 T4075.00340 89,00
7/8" 14 28 150 22 18 T4075.00780 119,00

1" 11 30 160 25 20 T4075.10000 139,00

1"-1/4 11 30 170 32 24 T4075.10140 222,00

1"-1/2 11 32 190 36 29 T4075.10120 312,00
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. TARAUDS A MAIN & A MACHINE

mn
A
3J
<
¥
I<_11

NORME : NE ISO 2284 - NF E 66.120
ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré
FILETS : Rectifiés et détalonnés FILETAGE GAZ CONIQUE
b ° H
l % BSPT 5
T4050 a
'UI B -_—_— o
- e B
Code Prix - €
1/ " T4050.00180 28,10
1/4" 19 19 67 10 8 T4050.00140 37,30
3/8" 19 21 75 12,5 10 T4050.00380 45,80
12" 14 26 87 16 12,5 T4050.00120 61,00
3/4" 14 28 96 20 16 T4050.00340 80,00
1" 11 33 109 25 20 T4050.10000 116,00
1"-1/4 1 36 119 31,5 25 T4050.10140 192,00
1"-1/2 1" 37 125 35,5 28 T4050.10120 235,00
Ces tarauds s'utilisent avec les alésoirs d'ébauche réf : D7700.
TARAUDS A MACHINE
NORME : DIN 5156 APPLICATION : Pour acier < 800 MPa
ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré
FILETS : Rectifiés et détalonnés FILETAGE GAZ CONIQUE
l :\\\\\\\\*
T4170 a
S — DI
D ) | L d-h9 a-h12
1/8" 28 15 90 7 5,5 T4170.00180 38,10
/4" 19 19 100 1" 9 T4170.00140 39,70
3/8" 19 21 100 12 9 T4170.00380 54,00
12" 14 26 125 16 12 T4170.00120 67,00
3/4" 14 28 140 20 16 T4170.00340 100,00
1" 11 33 160 25 20 T4170.10000 146,00
Ces tarauds s'utilisent avec les alésoirs d'ébauche réf : D7700.
E.LECLERC




JEUX DE 3 TARAUDS A MAIN

NORME : NF 1SO 529 CARACTERISTIQUES : Tarauds étagés
ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré
FILETS : Rectifiés et détalonnés
TOLERANCES SUR FLANCS : 2B FILETAGE UNIFIED COARSE THREAD
HSS [ I ] ]
UNC m l
a
e Sm—
s Cmm— =
= — ...
D N I L d.ho __a-hi2
Ne 2 56 9,5 44,5 2,8 2,24 T5000.00002 45,50
N° 3 48 9,5 445 2,8 2,24 T5000.00003 43,20
N° 4 40 11 48 3,15 2,5 T5000.00004 36,50
N° 5 40 11 48 3,15 2,5 T5000.00005 36,50
N° 6 32 13 50 3,55 2,8 T5000.00006 36,50
N° 8 32 13 53 4,5 3,55 T5000.00008 36,50
N° 10 24 16 58 5 4 T5000.00010 36,50
N° 12 24 17 62 5,6 4,5 T5000.00012 39,60
1/4" 20 19 66 6,3 5 T5000.00140 36,50
5/16" 18 22 72 8 6,3 T5000.00516 40,90
3/8" 16 24 80 10 8 T5000.00380 49,90
716" 14 25 85 8 6,3 T5000.00716 59,00
12" 13 29 89 9 71 T5000.00120 66,00
9/16" 12 30 95 11,2 9 T5000.00916 70,00
5/8" 1Al 32 102 12,5 10 T5000.00580 85,00
3/4" 10 37 112 14 11,2 T5000.00340 123,00
7/8" 9 38 118 16 12,5 T5000.00780 153,00
1" 8 45 130 18 14 T5000.10000 201,00
1"-1/8 7 48 138 20 16 T5000.10180 430,00
1"-1/4 7 51 151 22,4 18 T5000.10140 455,00
1"-3/8 6 57 162 25 20 T5000.10380 600,00
1"-1/2 6 60 170 28 22,4 T5000.10120 694,00
1"-3/4 5 67 187 31,5 25 T5000.10340 1002,00
2" 4,5 70 200 31,5 28 T5000.20000 1216,00

E.LECLERC @

outils coupants de précision




TARAUDS A MACHINE

NORME : DIN 371B et DIN 3768 APPLICATION : Pour acier < 800 MPa
ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré

FILETS : Rectifiés et détalonnés

TOLERANCES SUR FLANCS : 2B FILETAGE UNIFIED COARSE THREAD

)
ed

T506 1 a
-cI — — I T Di
— ) ] -

DIN 371 B - Queue allongée pleine

Code __Prix-€

T5061.00004 15,50

N° 5 40 11 56 3,5 2,7 T5061.00005 15,80
N° 6 32 12 56 4 3 T5061.00006 14,80
N° 8 32 13 63 4,5 34 T5061.00008 14,80
N° 10 24 15 70 6 49 T5061.00010 15,50
N° 12 24 16 80 6 4,9 T5061.00012 18,00
1/4" 20 17 80 7 55 T5061.00140 16,80

5/16" 18 20 90 8 6.2 T5061.00516 18,40

a

d L L1

DIN 376 B - Queue allongée dégagée

D N I L d-ho ___a.h12
3/8" 16 22 100 7 55 T5071.00380 21,80
7/16" 14 22 100 8 6,2 15071.00716 25,60
172" 13 24 110 9 7 T5071.00120 28,70
9/16" 12 26 110 11 9 T5071.00916 42,80
5/8" 11 27 110 12 9 T5071.00580 37,30
3/4" 10 30 125 14 11 T5071.00340 51,00
7/8" 9 32 140 18 14,5 T5071.00780 61,00
1" 8 36 160 18 14,5 T5071.10000 78,00
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TARAUDS A MACHINE

NORME : DIN 371C et DIN 376C APPLICATION : Pour acier < 800 MPa
ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré
FILETS : Rectifiés et détalonnés
TOLERANCES SUR FLANCS : 2B FILETAGE UNIFIED COARSE THREAD
HSS-E UNC 38 ‘ i
Va b )
a T5065

DIN 371 C - Queue allongée pIeine

Code __Prix-€

5 T5065.00004 16,50

N° 5 40 5 56 3,5 2,7 T5065.00005 16,50
N° 6 32 6 56 4 3 T5065.00006 15,70
N° 8 32 8 63 4,5 3,4 T5065.00008 15,70
N° 10 24 8 70 6 4,9 T5065.00010 16,90
N° 12 24 9 80 6 4,9 T5065.00012 19,60
1/4" 20 10 80 7 55 75065.00140 19,10
5/16" 18 12 90 8 6.2 75065.00516 19,70

a

SES==e S NE -

DIN 376 C - Queue allongée dégagée

D N I L d-ho ___a-h12
3/8" 16 14 100 7 55 T5075.00380 22,40
7/16" 14 16 100 8 6,2 15075.00716 30,00
172" 13 18 110 9 7 T5075.00120 30,90
9/16" 12 20 110 11 9 75075.00916 43,50
5/8" 11 20 110 12 9 T5075.00580 42,60
3/4" 10 25 125 14 11 T5075.00340 53,00
7/8" 9 28 140 18 14,5 T5075.00780 66,00
1" 8 30 160 18 14,5 T5075.10000 88,00

E.LECLERC @




NORME :

ATTACHEMENT :

FILETS :

NF 1SO 529
Queue cylindrique avec carré
Rectifiés et détalonnés
TOLERANCES SUR FLANCS : 2B

CARACTERISTIQUES :

Tarauds étagés

FILETAGE UNIFIED FINE THREAD

)
‘J

Code __Prix-€

. JEUX DE 2 TARAUDS A MAIN
i)
a
3
<
14
<
-

UNF

HSS

44 5 2,24 T5010.00002 34,20

N° 3 56 9,5 44,5 2,8 2,24 75010.00003 32,40
N° 4 48 11 48 3,15 2,5 T5010.00004 27,40
N° 5 44 11 48 3,15 2,5 T5010.00005 27,40
N° 6 40 13 50 3,55 2,8 T5010.00006 27,40
N° 8 36 13 53 4,5 3,55 75010.00008 27,40
N° 10 32 16 58 5 4 75010.00010 27,40
N° 12 28 17 62 5,6 4,5 75010.00012 30,00
1/4" 28 19 66 6.3 5 T5010.00140 27,40
5/16" 24 19 69 8 6,3 75010.00516 30,40
3/8" 24 20 76 10 8 75010.00380 37,70
7/16" 20 22 82 8 6,3 75010.00716 44,00
172" 20 24 84 9 7.1 T5010.00120 49,90
9/16" 18 25 90 11,2 9 75010.00916 53,00
5/8" 18 25 95 12,5 10 T5010.00580 64,00
3/4" 16 29 104 14 11,2 75010.00340 93,00
7/8" 14 33 113 16 12,5 T5010.00780 115,00
1" 12 35 120 18 14 T5010.10000 150,00
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TARAUDS A MACHINE

NORME : DIN 371B et DIN 3748 APPLICATION : Pour acier < 800 MPa
ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré

FILETS : Rectifiés et détalonnés

TOLERANCES SUR FLANCS : 2B FILETAGE UNIFIED FINE THREAD

T}
ot

DIN 371 B - Queue allongée pIeine

Code __Prix-€

48 T5161.00004 18,30

N° 5 44 11 56 3,5 2,7 T5161.00005 17,60
N° 6 40 12 56 4 3 T5161.00006 17,40
N° 8 36 13 63 4,5 3.4 T5161.00008 17,40
N° 10 32 15 70 6 4,9 T5161.00010 17,90
N° 12 28 16 80 6 4,9 75161.00012 21,20
1/4" 28 17 80 7 55 75161.00140 19,90
5/16" 24 20 90 8 6,2 T5161.00516 21,70

a

<} -

L Lt %w

DIN 374 B - Queue allongée dégagée

D N I L d-ho ___a-h12
3/8" 24 16 90 7 5,5 T5171.00380 22,60
7/16" 20 22 100 8 6,2 15171.00716 29,10
172" 20 22 100 9 7 T5171.00120 28,10
9/16" 18 22 100 11 9 T5171.00916 43,50
5/8" 18 22 100 12 9 T5171.00580 40,70
3/4" 16 25 110 14 11 T5171.00340 53,00
7/8" 14 25 125 18 14,5 T5171.00780 65,00
1" 12 28 140 18 14,5 T5171.10000 88,00
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NORME : DIN 371C et DIN 374C APPLICATION : Pour acier < 800 MPa
ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré
FILETS : Rectifiés et détalonnés
TOLERANCES SUR FLANCS : 2B FILETAGE UNIFIED FINE THREAD
° (S|
'l ¢ [%o UNF ot

. TARAUDS A MACHINE
i)
a
3
<
14
<
-

a
T
—_—w R

o]

DIN 371 C - Queue allongée pleine

Code __Prix-€

5 T5165.00004 19,10

N° 5 44 5 56 3,5 2,7 15165.00005 17.80
N° 6 40 6 56 4 3 T5165.00006 18,00
N° 8 36 8 63 4,5 3.4 T5165.00008 18,00
N° 10 32 8 70 6 4,9 T5165.00010 19,80
N° 12 28 9 80 6 4,9 T5165.00012 21,90
174" 28 10 80 7 55 75165.00140 21,90

5/16" 24 12 90 8 6,2 15165.00516 24,00

2

- = BN
=—==w L :
DIN 374 C - Queue allongée dégagée

Code __Prix-€

3/8“ 2 T5175.00380 24,30

7/16" 20 14 100 8 6,2 15175.00716 31,10
172" 20 16 100 9 7 75175.00120 31,50

9/16" 18 18 100 11 9 T5175.00916 45,50
5/8" 18 20 100 12 9 T5175.00580 43,20

3/4" 16 25 110 14 11 T5175.00340 57,00

7/8" 14 25 125 18 14,5 T5175.00780 68,00

1" 12 28 140 18 14,5 T5175.10000 93,00
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TARAUDS A MAIN & A MACHINE .

NORME : E.LECLERC Lr]
ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré D
FILETS : Rectifiés et détalonnés FILETAGE «BRIGGS» CONIQUE :'
HsS 0 ] ] <
NPT [ﬁ l 0%
J
g =
U| =7 o
T =—=in
D N | L d-ho a-hi2
1/8" 27 15 59 8 6,3 T6040.00180 28,10
/4" 18 19 67 10 8 T6040.00140 37,30
3/8" 18 21 75 12,5 10 T6040.00380 45,80
12" 14 26 87 16 12,5 T76040.00120 61,00
3/4" 14 28 96 20 16 T6040.00340 80,00
1" 11,5 33 109 25 20 T6040.10000 116,00
1"-1/4 11,5 36 119 31,5 25 T76040.10140 192,00
1"-1/2 11,5 37 125 35,5 28 T6040.10120 235,00
Ces tarauds s'utilisent avec les alésoirs d'ébauche réf : D7700.

TARAUDS A MACHINE

NORME : DIN 374 APPLICATION : Pour acier < 800 MPa
ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré
FILETS : Rectifiés et détalonnés FILETAGE «BRIGGS» CONIQUE

:

R iy

D \| I L d-ho a-h12 Prix - €
1/8" 27 15 90 7 55 T6170.00180 34,20
1/4" 18 21 100 11 9 T16170.00140 36,00
3/8" 18 21 110 12 9 T6170.00380 51,00
12" 14 27 140 16 12 T6170.00120 67,00
3/4" 14 27 140 20 16 T6170.00340 96,00

1" 11,5 32 160 25 20 T6170.10000 129,00

Ces tarauds s'utilisent avec les alésoirs d'ébauche réf : D7700.
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TARAUDS A MACHINE

NORME : NF E 66.103
ATTACHEMENT : Queue cylindrique avec carré
FILETS : Rectifiés et détalonnés

FILETAGE RACCORDS TUBES ISOLATEURS ELECTRIQUES

D i é [!h TE HSS

N° D N | L d-ho a-h12
Ne 7 12,6 1,27 24 84 9 7,1 T7040.070 28,50
N° 9 15,2 1,411 25 95 12,5 10 T7040.090 33,70
Ne 11 18,6 1,411 29 104 14 1,2 T7040.110 48,30
N° 13,5 20,4 1,411 29 104 14 11,2 T7040.135 57,00
N° 16 22,5 1,411 33 113 16 12,5 T7040.160 65,00
Ne 21 28,3 1,587 37 127 20 16 T7040.210 93,00

TOURNE A GAUCHE

POUR OUTILS A MAIN

)
'J

N° @ tarauds @ alésoirs

N° 1 2a10 2a10 EL852.01 8,20
N° 2 4312 4311 EL852.02 11,60
N° 3 5a20 5a15 EL852.03 16,90
N° 4 11a27 9a21 EL852.04 22,80
N° 5 13a33 9a23,5 EL852.05 60,00
N° 6 20239 14 230 EL852.06 85,00

@ E.LECLERC
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FILIERES RONDES EXTENSIBLES

FILETAGE METRIQUE ISO A PAS GROS M

FILIERES

D - ext. D P e Code Prix - €

25,4 2 0.4 8 \W1000.020.040.254 31,60
25,4 2,5 0,45 8 \W1000.025.045.254 31,60
25,4 3 0,5 8 \W1000.030.050.254 17,80
25,4 3,5 0,6 8 \W1000.035.060.254 25,10
25,4 4 0,7 8 \W1000.040.070.254 17,80
25,4 5 0,8 8 \W1000.050.080.254 17,80
25,4 6 1 9 \W1000.060.100.254 17,80
25,4 7 1 9 \W1000.070.100.254 25,10
25,4 8 1,25 9 \W1000.080.125.254 17,80
25,4 9 1,25 9 \W1000.090.125.254 35,60
25,4 10 1,5 9 \W1000.100.150.254 25,10
38,1 8 1,25 13 \W1000.080.125.381 17,80
38,1 10 1,5 13 \W1000.100.150.381 28,10
38,1 11 1,5 13 \W1000.110.150.381 46,90
38,1 12 1,75 13 \W1000.120.175.381 28,10
38,1 14 2 13 \W1000.140.200.381 28,10
38,1 16 2 13 \W1000.160.200.381 28,10
38,1 18 2,5 13 \W1000.180.250.381 35,60
38,1 20 2,5 13 \W1000.200.250.381 49,20
50,8 18 2,5 17 \W1000.180.250.508 46,90
50,8 20 2,5 17 \W1000.200.250.508 49,20
50,8 22 2,5 17 \W1000.220.250.508 49,20
50,8 24 3 17 \W1000.240.300.508 49,20
50,8 27 3 17 \W1000.270.300.508 63,00
63,5 27 3 20 \W1000.270.300.635 102,00
63,5 30 3,5 20 \W1000.300.350.635 93,00
63,5 33 35 20 \W1000.330.350.635 93,00
63,5 36 4 20 \W1000.360.400.635 106,00
76,2 36 4 25 \W1000.360.400.762 166,00
76,2 39 4 25 \W1000.390.400.762 166,00
76,2 42 4,5 25 \W1000.420.450.762 166,00
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. FILIERES RONDES EXTENSIBLES

()| FILETAGE METRIQUE 1SO A PAS GROS : M - PAS A GAUCHE

L

14

Ll

-

Lo
D ext D e
25,4 3 0,5 8 W1009.030.050.254 33,20
25,4 4 0,7 8 W1009.040.070.254 33,20
25,4 5 0,8 8 W1009.050.080.254 33,20
25,4 6 1 9 W1009.060.100.254 33,20
25,4 7 1 9 W1009.070.100.254 33,20
25,4 8 1,25 9 W1009.080.125.254 33,20
25,4 10 1,5 9 W1009.100.150.254 33,20
38,1 10 1,5 13 W1009.100.150.381 47,70
38,1 12 1,75 13 W1009.120.175.381 47,70
38,1 14 2 13 W1009.140.200.381 47,70
38,1 16 2 13 W1009.160.200.381 47,70
50,8 18 2,5 17 W1009.180.250.508 78,00
50,8 20 2,5 17 W1009.200.250.508 78,00

FILETAGE METRIQUE ISO A PAS FIN : MF

W1100

D - ext. D P e Code Prix - €

25,4 6 0,75 8 W1100.060.075.254 25,60
254 8 1 9 \W1100.080.100.254 25,60
25,4 10 1 9 \W1100.100.100.254 25,60
25,4 10 1,25 9 W1100.100.125.254 33,20
38,1 10 1 13 \W1100.100.100.381 36,10
38,1 10 1,25 13 \W1100.100.125.381 47,70
38,1 12 1,25 13 \W1100.120.125.381 47,70
38,1 12 1,5 13 \W1100.120.150.381 36,10
38,1 14 1,25 13 \W1100.140.125.381 47,70
38,1 14 1,5 13 \W1100.140.150.381 36,10
38,1 16 15 13 W1100.160.150.381 36,10
38,1 18 1,5 13 \W1100.180.150.381 47,70
50,8 20 1,5 17 \W1100.200.150.508 67,00
50,8 22 1,5 17 \W1100.220.150.508 67,00
50,8 24 15 17 W1100.240.150.508 67,00
63,5 27 1,5 20 W1100.270.150.635 124,00
63,5 30 1,5 20 W1100.300.150.635 124,00
63,5 30 2 20 \W1100.300.200.635 124,00
63,5 33 1,5 20 W1100.330.150.635 165,00
63,5 33 2 20 \W1100.330.200.635 190,00
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FILIERES RONDES EXTENSIBLES

FILETAGE BRITISH STANDARD WHITHWORTH : BSW m

Ll
14
Ll
-
L
D_ext. D N e
25,4 178" 40 8 W2000.00180.254 30,00
25,4 3/16" 24 9 W2000.00316.254 30,00
25,4 174" 20 9 W2000.00140.254 30,00
254 5/16" 18 9 W2000.00516.254 30,00
25,4 3/8" 16 9 W2000.00380.254 30,00
25,4 716" 14 9 W2000.00716.254 30,00
38,1 3/8" 16 13 W2000.00380.381 51,00
38,1 716" 14 13 W2000.00716.381 47,90
38,1 12" 12 13 W2000.00120.381 47,90
38,1 9/16" 12 13 W2000.00916.381 47,90
38,1 5/8" " 13 W2000.00580.381 47,90
38,1 11/16" 11 13 W2000.01116.381 49,60
50,8 3/4" 10 17 W2000.00340.508 85,00
50,8 7/8" 9 17 W2000.00780.508 85,00
50,8 1" 8 17 W2000.10000.508 85,00
63,5 1" 8 20 W2000.10000.635 161,00
63,5 1"1/8 7 20 W2000.10180.635 155,00
63,5 1" 1/4 7 20 W2000.10140.635 155,00
63,5 17172 6 20 W2000.10120.635 155,00
76,2 1" 3/4 5 25 W2000.10340.762 282,00
76,2 2" 4,5 25 W2000.20000.762 282,00
FILETAGE BRITISH STANDARD FINE : BSF
D_ex. D N e
25,4 174" 26 9 W2100.00140.254 52,00
25,4 5/16" 22 9 W2100.00516.254 52,00
25,4 3/8" 20 9 W2100.00380.254 52,00
38,1 716" 18 13 W2100.00716.381 72,00
38,1 172" 16 13 W2100.00120.381 72,00
38,1 9/16" 16 13 W2100.00916.381 72,00
38,1 5/8" 14 13 W2100.00580.381 72,00
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. FILIERES RONDES EXTENSIBLES

(f]| FILETAGE UNIFIED COARSE THREAD : UNC
Ll
g
-
Lo
D - ext. D \| e Code Prix - €
25,4 174" 20 9 W3000.00140.254 25,60
25,4 5/16" 18 9 W3000.00516.254 25,60
25,4 3/8" 16 9 W3000.00380.254 25,60
38,1 7/16" 14 13 W3000.00716.381 36,40
38,1 12" 13 13 W3000.00120.381 36,40
38,1 9/16" 12 13 \W3000.00916.381 36,40
38,1 5/8" I 13 \W3000.00580.381 36,40
50,8 3/4" 10 17 \W3000.00340.508 65,00
50,8 7/8" 9 17 W3000.00780.508 65,00
50,8 1" 8 17 \W3000.10000.508 65,00

FILETAGE UNIFIED FINE THREAD : UNF

w3100

D_ext D N e
25,4 174" 28 9 W3100.00140.254 25,60
25,4 5/16" 24 9 W3100.00516.254 25,60
25,4 3/8" 24 9 W3100.00380.254 25,60
38,1 716" 20 13 W3100.00716.381 36,40
38,1 172" 20 13 W3100.00120.381 36,40
38,1 9/16" 18 13 W3100.00916.381 36,40
38,1 5/8" 18 13 W3100.00580.381 36,40
50,8 3/4" 16 17 W3100.00340.508 65,00
50,8 7/8" 14 17 W3100.00780.508 65,00
50,8 1" 12 17 W3100.10000.508 65,00
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FILIERES RONDES EXTENSIBLES

FILETAGE PAS DU GAZ CYLINDRIQUE : BSP
D - ext. D N e Code Prix - €
25,4 1/8" 28 8 W4000.00180.254 36,40
38,1 1/8" 28 13 \W4000.00180.381 36,40
38,1 1/4" 19 13 W4000.00140.381 36,40 |
38,1 3/8" 19 13 W4000.00380.381 36,40
38,1 12" 14 13 W4000.00120.381 47,90 |
50,8 3/8" 19 17 \W4000.00380.508 62,00
50,8 12" 14 17 \W4000.00120.508 55,00 |
50,8 5/8" 14 17 \W4000.00580.508 67,00
50,8 3/4" 14 17 \W4000.00340.508 65,00 |
63,5 3/4" 14 20 \W4000.00340.635 124,00
63,5 7/8" 14 20 \W4000.00780.635 124,00 |
63,5 1" 1" 20 W4000.10000.635 124,00
76,2 1" 1M 25 W4000.10000.762 sur demande |
76,2 1" 1/4 1M 25 W4000.10140.762 189,00
76,2 1172 1" 25 W4000.10120.762 189,00 |
88,9 2" 1M 28 \W4000.20000.889 451,00

FILETAGE DE TUBES ISOLATEURS ELECTRIQUES : TE

w5000

D._ex. N° P e
38,1 7 1,27 13 W5000.070.381 47,90
38,1 9 1,41 13 W5000.090.381 47,90
38,1 11 1,41 13 W5000.110.381 47,90
50,8 13,5 1,41 17 W5000.135.508 73,00
50,8 16 1,41 17 W5000.160.508 73,00
50,8 21 1,58 17 W5000.210.508 73,00

E.LECLERC @
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. FILIERES RONDES FIXES

(J]| FILETAGE PAS DU GAZ CONIQUE (CONICITE 6,25%) : BSPT
L wenooo
g

-

Lo
D - ext. D \| e Code Prix - €
38,1 1/8" 28 10,5 W6000.00180.381 99,00
38,1 1/4" 19 14 W6000.00140.381 99,00
38,1 3/8" 19 15 W6000.00380.381 99,00
38,1 12" 14 19 W6000.00120.381 99,00
50,8 3/4" 14 20 W6000.00340.508 153,00
63,5 1" 1" 25 \W6000.10000.635 343,00
76,2 1" 1/4 11 26 W6000.10140.762 751,00
76,2 1" 172 1" 26 W6000.10120.762 850,00

FILETAGE «BRIGGS» CONIQUE (CONICITE 6,25%) : NPT

D D N e
25,4 1/8" 27 10,5 W7000.00180.254 64,00
38,1 1/8" 27 10,5 \W?7000.00180.381 79,00
38,1 1/4" 18 14 \W?7000.00140.381 79,00
38,1 3/8" 18 14 W?7000.00380.381 79,00
38,1 12" 14 18 W7000.00120.381 79,00
50,8 3/4" 14 21 \W?7000.00340.508 153,00
63,5 1" 11,5 26 W?7000.10000.635 309,00
76,2 1" 1/4 11,5 27 W?7000.10140.762 751,00
76,2 17172 11,5 27 W7000.10120.762 850,00
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FILIERES CREUSES DE DECOLLETAGE

FILETAGE METRIQUE ISO A PAS GROS : M

,@,

FILIERES

Type D du corps D P
2 13 2 0,4 W8000.020.040.2 49,20
2 13 2,5 0,45 W8000.025.045.2 41,30
2 13 3 0,5 W8000.030.050.2 33,60
2 13 35 0,6 W8000.035.060.2 40,30
2 13 4 0,7 W8000.040.070.2 33,60
3 16 4 0,7 W8000.040.070.3 36,90
3 16 5 0,8 W8000.050.080.3 36,90
3 16 6 1 W8000.060.100.3 36,90
4 20 6 1 W8000.060.100.4 39,80
4 20 7 1 W8000.070.100.4 46,20
4 20 8 1,25 W8000.080.125.4 39,80
5 25 8 1,25 W8000.080.125.5 50,00
5 25 10 1,5 W8000.100.150.5 50,00
5 25 12 1,75 W=8000.120.175.5 50,00
6 29 14 2 W8000.140.200.6 63,00
6 29 16 2 W8000.160.200.6 63,00
7 35 18 2,5 W8000.180.250.7 115,00
7 35 20 2,5 W8000.200.250.7 115,00
8 48 22 2,5 W8000.220.250.8 172,00
8 48 24 3 W8000.240.300.8 172,00
8 48 27 3 W8000.270.300.8 172,00
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. FILIERES CREUSES DE DECOLLETAGE

()| FILETAGE METRIQUE 1SO A PAS GROS : M - PAS A GAUCHE

Ll

Ll

: o 4

Lo

D P Code Prix - €

3 0,5 W8009.030.050.2 51,00
4 0,7 W8009.040.070.2 51,00
5 0,8 W8009.050.080.3 57,00
6 1 \W8009.060.100.3 57,00
8 1,25 W8009.080.125.4 61,00
10 1,5 W8009.100.150.5 76,00
12 1,75 W8009.120.175.5 76,00

FILETAGE METRIQUE I1SO A PAS FIN : MF

,%,

D du corps D P
2 13 4 0,5 \W9000.040.050.2 75,00
3 16 5 0,75 W9000.050.075.3 58,00
3 16 6 0,75 \W9000.060.075.3 58,00
4 20 7 0,75 \W9000.070.075.4 74,00
4 20 8 1 \W9000.080.100.4 57,00
5 25 8 1 \W9000.080.100.5 65,00
5 25 10 1 \W9000.100.100.5 65,00
5 25 12 1,25 W9000.120.125.5 82,00
5 25 12 1,5 \W9000.120.150.5 65,00
6 29 14 1,5 \W9000.140.150.6 79,00
6 29 16 1,5 \W9000.160.150.6 74,00

PORTE-FILIERES

EL853

D extérieur filiere L

D extérieur filiere L

25,4 270 EL853.254 4,90 63,5 580 EL853.635 18,90
38,1 370 EL853.381 7,40 76,2 700 EL853.762 43,30
50,8 460 EL853.508 11,90

@ E.LECLERC
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BARREAUX E.LECLERC

LES RECOMMANDATIONS TECHNIRQUES 224

PROGRAMME DE FABRICATION

LES BARREAUX 225 - 227

BARREAUX CARRES

BARREAUX RONDS

BARREAUX RONDS EBAUCHES POUR MACHINE A GRAVER
BARREAUX RECTANGULAIRES

BARREAUX TRAPEZOIDAUX
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PROGRAMME DE FABRICATION DES BARREAUX

Références

(Lub.] [z ] [Hélice] (Section] [Forme] [ Lgs ] [Mat ]

Barreaux traités rectifiés - section carrée

BARREAUX

6 p p -
m : ASPGOJ
1 . | a
o 20 D @
Z1800 Barreaux traités recti ion carrée
4 r p
m A HSS-E
— > | a
o 25 D Co8 | @
Z2000 Barreaux traités recti ion ronde
@ 3 'e (c
. HSS
d a
@20 Co Val @
Z2600 Barreaux traités recti ion ronde
76 ( ,
——— I OmIN=K -
@20
Z2800 Barreaux traités recti ion ronde
@ 3 'e (-
——— a O E'ﬁ:'i @
@20 )
Barreaux traités recti section
23 - p -
. HSS
— - ®
212 @ CoVa)
Z5000 Barreaux traités recti ctangulai
T0x4 r Hss
! 3 0 CoV
25x16 OVA)
Z6000O Barreaux traités recti ion trapézoid
12x3 s "
——— ; v & @
' 25x6 )

LECLERC

outils coupants de précision




BARREAUX TRAITES RECTIFIES .

NORME : ISO 5421 - NF E 66.380 ><
SECTION : CARREE 3
) <
HSS I I i L
CoVa |:| n:
] w) L z1600 | 3:5
L - - ' m
Prix - €

6 63 71600.060.063 4,20 10 160 71600.100.160 21,40

6 100 21600.060.100 6,70 10 200 21600.100.200 26,30

8 100 71600.080.100 10,40 12 200 71600.120.200 40,50

8 160 71600.080.160 16,70 14 200 71600.140.200 53,00

8 200 71600.080.200 20,50 16 200 71600.160.200 67,00

10 100 Z1600.100.100 12,90 20 200 71600.200.200 94,00

Livrable jusqu’a épuisement du stock

] u)
L E

Code _Prix-€ Code __Prix_€

4 100 71800.040.100 6,50 100 21800.120.100 15,70
6 100 71800.060.100 5,30 12 160 21800.120.160 23,30
6 160 21800.060.160 7,70 12 200 21800.120.200 28,40
8 100 Z1800.080.100 9,00 14 160 71800.140.160 27,90
8 160 71800.080.160 12,30 14 200 71800.140.200 34,50
8 200 71800.080.200 14,70 16 160 Z1800.160.160 34,80
10 100 71800.100.100 12,80 16 200 21800.160.200 42,00
10 160 71800.100.160 17,90 18 200 21800.180.200 54,00
10 200 71800.100.200 23,20 20 200 21800.200.200 66,00
25 200 71800.250.200 95,00

E.LECLERC @




BARREAUX

BARREAUX TRAITES RECTIFIES

NORME ISO5421 - NF E 66.380
SECTION RONDE
( O HSS
CoVa
_zzooo e
\V
— L
————————
D-hs L=

3 100 72000.030.100 3,90 72000.100.200 16,20

4 100 72000.040.100 4,10 12 100 72000.120.100 11,50

5 100 72000.050.100 4,80 12 160 72000.120.160 17,90

6 100 72000.060.100 5,40 12 200 72000.120.200 20,00

6 160 72000.060.160 8,10 14 160 72000.140.160 23,10

6 200 72000.060.200 9,80 14 200 72000.140.200 28,00

8 100 72000.080.100 7,10 16 160 72000.160.160 29,00

8 160 72000.080.160 11,10 16 200 72000.160.200 36,20

8 200 72000.080.200 13,20 18 200 72000.180.200 37,90

10 100 72000.100.100 9,10 20 200 72000.200.200 49,70
10 160 72000.100.160 13,20 Livrable jusqu'a épuisement du stock
( ASP60

+ Prix - € D-hs L +2 -

6 100 72600.060.100 6,60 12 200 72600.120.200 32,20

8 100 72600.080.100 8,30 14 200 72600.140.200 40,80

8 200 72600.080.200 16,50 16 200 72600.160.200 51,00
10 160 72600.100.160 19,20 20 200 72600.200.200 69,00
10 200 72600.100.200 23,80 Livrable jusqu'a épuisement du stock

( O HSS-E
Co8
22800

A
Y

Code Prix € Code Prix €

3 100 72800.030.100 3,60 100 72800.100.100 8,40
4 100 72800.040.100 3,70 10 160 72800.100.160 12,20
5 100 72800.050.100 4,50 10 200 72800.100.200 15,00
6 100 Z2800.060.100 5,00 12 100 Z2800.120.100 10,70
6 160 72800.060.160 7,50 12 160 72800.120.160 16,40
6 200 Z2800.060.200 9,00 12 200 Z2800.120.200 18,50
8 100 72800.080.100 6,60 14 200 72800.140.200 25,90
8 160 Z2800.080.160 10,30 16 160 72800.160.160 26,80
8 200 72800.080.200 12,20 16 200 72800.160.200 33,50

20 200 72800.200.200 45,80

E. I.ECI.E RC




BARREAUX TRAITES RECTIFIES .

NORME : 1505421 - NF E 66.380 - E.LECLERC

= o :

EBAUCHES POUR MACHINES A GRAVER

- | z3D000 |
5 ==———
R
‘ |
D-hé6 | L +2 D-h6 | L +2
3 45 63 73000.030.063 5,40 6 9 100 73000.060.100 8,50
4 6 63 73000.040.063 5,80 8 12 100 73000.080.100 11,10
5 75 63 73000.050.063 5,00 10 15 100 73000.100.100 14,30
6 9 63 73000.060.063 5,70 12 18 100 73000.120.100 18,20
HSS I:I ]
Co Va
SECTION RECTANGULAIRE
| z5000 |
O | |
bl | L | ]
160 75000.100.040 14,90 75000.160.120 51,30
10 6 200 75000.100.060 19,00 20 4 200 75000.200.040 25,10
10 8 200 75000.100.080 21,60 20 6 200 75000.200.060 33,10
12 6 200 75000.120.060 21,70 20 8 200 75000.200.080 46,10
12 8 200 75000.120.080 25,60 20 10 200 75000.200.100 42,50
12 10 200 75000.120.100 29,00 20 12 200 75000.200.120 52,00
14 6 160 75000.140.060 24,10 25 10 200 75000.250.100 57,00
14 10 200 75000.140.100 44,80 25 12 200 75000.250.120 58,00
16 10 200 75000.160.100 36,70 25 16 200 75000.250.160 76,00
HSS-E
Co8 U .

SECTION TRAPEZOIDALE

b Z6000

h-h11 b-h11 L=x2 h-h11 b-h11 L2

12 3 160 76000.120.030 11,30 20 4 200 76000.200.040 25,30
16 4 200 76000.160.040 24,50 20 5 200 76000.200.050 30,50
18 3 160 76000.180.030 18,70 25 6 200 76000.250.060 53,00
20 3 200 76000.200.030 24,20 Livrable jusqu'a épuisement du stock




CONDITIONS GENERALES DE VENTE

Commandes
Les commandes de nos clients sont enregistrées conformément aux conditions de vente ci-aprés, quelles que soient les clauses contraires
pouvant figurer sur leurs commandes.

Prix

Les prix sont unitaires en euros hors taxes départ de notre usine de Fougéres. Nos produits sont vendus a I'unité a I'exception de certains
produits de nos catalogues pouvant étre conditionnés par, 5, 10 ou « n » piéces.

Les commandes dont le montant est inférieur a 200,00€ brut hors taxes seront facturées sans remise. Le montant de la facturation

minimum est de 50,00€. Les outils spéciaux sont facturés aux conditions de nos offres ou a défaut au temps passé.

Livraison

Nos produits, méme vendus Franco, voyagent aux risques et périls du destinataire. En cas d'avaries des produits livrés ou de manquants, il
incombe au destinataire de mentionner des réserves précisant la nature et I'importance des dommages au moment de la livraison (article
L133-1 du code de commerce), de faire parvenir au transporteur I'ensemble des constatations par L.A.R. dans un délai de 3 jours (article

L133-3 du code de commerce) et d’exercer tous recours envers le transporteur.

Outils & Porte-outils spéciaux

Sauf mention expresse sur les commandes, nous nous réservons la possibilité de livrer jusqu’a 10% en plus ou en moins des quantités
commandées. Les délais de livraison sont respectés dans la mesure du possible. Sauf cas de stipulation expresse sur les commandes et
acceptée par notre accusé de réception, aucune annulation ou pénalité pour retard ne peut étre acceptée.

Paiement

Tout paiement inférieur a 150,00€ devra étre effectué par chéque. Nos factures sont payables a Fougéres, nets, date de facture et sans
escompte, sauf autres conditions écrites de notre part, dans la limite de la législation en vigueur. En cas de non respect de ces conditions,
nos fournitures seront expédiées contre remboursement et la totalité de la créance deviendra exigible. Toute retenue d’escompte de caisse
implique la réintégration par vos soins de la taxe y afférant.

Tout retard de paiement fera I'objet de pénalités au taux de trois fois le taux de I'intérét légal.

Réserve de propriété

Le transfert de propriété de nos produits est suspendu jusqu’a complet paiement du prix de ceux-ci, en principal et accessoires, méme en
cas d'octroi de délais de paiement. Toute clause contraire, notamment insérée dans les conditions générales d'achat, est réputée non écrite,
conformément a I'article L 621-122 du code de commerce.

De convention expresse, notre société pourra faire jouer les droits qu’elle détient au titre de la présente clause de réserve de propriété, pour
I"'une quelcongue de ses créances, sur la totalité de ses produits en possession du client, ces derniers étant conventionnellement présumés
étre ceux impayés, et notre société pourra les reprendre ou les revendiquer en dédommagement de toutes ses factures impayées, sans
préjudice de son droit de résolution des ventes en cours.

Le client ne pourra revendre ses produits non payés que dans le cadre de I'exploitation normale de son entreprise et ne peut en aucun cas
nantir ou consentir de sCreté sur ses stocks a concurrence de la quantité de produits impayés.

La présente clause n'empéche pas que, dés leur livraison, la manipulation et I'utilisation de nos produits sont au risque du client qui doit
s'assurer et veiller a leur bon usage dans les conditions de sécurité requises.

Garantie

Nous garantissons la trés haute qualité de notre production répondant aux exigences séveres des machines outils les plus performantes. Les
produits défectueux seront remplacés gratuitement a condition d'une utilisation normale et qu’aucune modification ou retouche n’ait été
effectuée. Les défauts et détériorations des produits livrés consécutifs a des conditions anormales de stockage et/ou de conservation chez
le client, notamment en cas d'accident de quelque nature que ce soit, ne pourront ouvrir droit a la garantie due par notre société.

Précaution d'emploi

L'ensemble de nos produits, de par leur nature, demande a étre utilisé dans les régles de I'art par du personnel diment formé au niveau
de compétence requis en appliquant les précautions d'usage. La société E.LECLERC ne peut en aucun cas étre tenue pour responsable
des conséquences, directes ou indirectes, survenues suite a une mauvaise utilisation des produits mis a disposition, notamment avec des
équipements imparfaitement adaptés.

Evolution technique

Les produits standards qui ne sont plus fabriqués, tout en étant encore mentionnés dans le catalogue en vigueur seront considérés comme
réalisations spéciales. Afin de faire bénéficier notre clientéle du fruit de nos recherches et développements, notre société se réserve le droit
de modifier a tout moment et sans préavis les caractéristiques techniques et dimensionnelles des produits standards vendus.

Juridiction
En cas de contestation le Tribunal de Rennes est seul compétent pour statuer.



PICTOGRAMMES

MATIERE
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FORME
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Afin de faire bénéficier notre clientele du
fruit de nos recherches et développements,
E.LECLERC se réserve le droit de modifier
a tout moment les caractéristiques et
dimensions des produits présentés dans
ce catalogue.

LUBRIFICATION

[¢]

sans trous avec trous
de réfrigération de réfrigération




E.LECLERC & FOURNEL

LA SOLUTION COMPLETE
D’USINAGE C’EST AUSSI :

La gamme générale d'outils coupants en Carbure.

CARBURE

Les porte-outils conventionnels.
Les mandrins a fretter «standards», «moulistes» & «compacts»

ainsi que les allonges et les réductions.

Des fascicules destinés a des applications spécifiques
(détourage, aéronautique, ...).

Tous ces produits sont déclinés dans nos catalogues.
Nos solutions spéciales (suivant plan), représentant la moitié
de nos activités nationales, sont réalisées en France.

Une gamme de bancs de frettage pour outils en acier,
carbure & métaux lourds de @ 2 a @ 40.

Une machine a équilibrer spécialement adaptée
au couple outils / porte-outils.

Une gamme de bancs de préréglage

intuitifs & économiques.
Rue Colbert
35300 FOUGERES e FRANCE
Tél.: + 33.2.99.99.14.87
Fax : + 33.2.99.94.19.54
e-mail : contact@e-leclerc.fr

E.LECLERC

outils coupants de précision
S.A. au capital de 1 234 000 € - RCS Paris B 572 183 994

Le site de fabrication a Fougeres en Bretagne






