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FRAISES CN

GROUPES & SOUS-GROUPES MATERIAUX

DOMAINES D’APPLICATIO
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© : Approprié  © : Possible @ : Eventuel

Les domaines d'application indiqués ci-dessus ne sont pas restrictifs.

Les valeurs de conditions de coupe des tableaux des pages suivantes sont données a titre indicatif.

Elles supposent que les outils soient utilisés sur une machine-outil rigide et en bon état.

Il faut aussi que les porte-outils soient adaptés.

Les références d'outils, les gammes de diamétres retenues, leurs caractéristiques géométriques, leurs domaines d'application
et leurs conditions de coupe sont donnés sous réserves et sont susceptibles d'étre modifiés et améliorés pour vous faire bénéficier
du fruit de nos recherches et développements.

LEXIQUE FORMULES TECHNIQUES

D : diamétre de I'outil (mm) Vitesse de rotation N = Vc x 1 000
Z : nombre de dents

: ; Dx3,14
Vc: vitesse de coupe (m/min)
N: vitesse de rotation (tr/min) Avance Vf =fzxNxZ
ap: engagement axial ou surépaisseur (mm) @ effectif de la fraise (balayage en bout)
ae: engagement radial ou pas de balayage (mm) P ey
fz: avance par dent (mm/dt) @ eff =2 Vlap(D - ap)
Vf: avance linéaire (mm/min) @ effectif de la fraise (fraisage de forme)

@ eff: diametre effectif de coupe (mm)
Is: longueur de sortie de I'outil du mandrin
angle: angle de forme (°)

@ eff = D xsin (angle)
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FRAISES 1

DENT A DETOURER

NORME :
ATTACHEMENT :
COUPE :

E.LECLERC
Queue cylindrique
A droite

3 3 12 38 K 0035.030
4 4 14 50 K 0035.040
5 5 18 60 K 0035.050 .
8 8 32 75 K 0035.080
o H [B koo3s - a {
NN
L
\ 7/
FRAISES 1 DENT A DETOURER
NORME : E.LECLERC
ATTACHEMENT : Queue cylindrique
COUPE : A droite

D-h10

co o Ul b

d-

12
14
18
22
32

)

L

38
50
60
60
75

Va
g

|
=

K 0045.030
K 0045.040
K 0045.050
K 0045.060
K 0045.080

E.LECLERC

outils coupants de précision

FRAISES CN



MICRO-FRAISES 2 DENTS

NORME : E.LECLERC
ATTACHEMENT : Queue cylindrique
COUPE : A droite

Z
0
)
Ll
— 0,1 3 0,2 39 K 0100.0010
< 02 3 0,5 39 K 0100.0020
03 3 1 39 K 0100.0030
D:  —————— 0,4 3 1 39 K 0100.0040
L 0,5 3 1,5 39 K 0100.0050
0,6 3 1,5 39 K 0100.0060
0,7 3 2 39 K 0100.0070
T —— wj: 0,8 3 2 39 K 0100.0080
L 0,9 3 2,5 39 K 0100.0090
L B 1 3 3 39 K 0100.0100
1,1 3 3 39 K 0100.0110
1.2 3 4 39 K 0100.0120
13 3 4 39 K 0100.0130
14 3 4 39 K 0100.0140
1,5 3 4 39 K 0100.0150
1,6 3 5 39 K 0100.0160
17 3 5 39 K 0100.0170
18 3 5 39 K 0100.0180
19 3 5 39 K 0100.0190
2 3 5 39 K 0100.0200
2,1 3 6 39 K 0100.0210
2,2 3 6 39 K 0100.0220
23 3 6 39 K 0100.0230
2,4 3 6 39 K 0100.0240
2,5 3 7 39 K 0100.0250
K 0100 Ve 85 70 45 30 35 85 25 20 150 100
D e ma ap ma
03 03 | 015 | 0001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001
0,5 0,5 0,25 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,002 0,002
0,8 0,8 0,40 0,002 0,002 0,002 0,001 0,002 0,002 0,002 0,002 0,003 0,003
1 1 0,50 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,004 0,003
15 15 | 075 | 0004 | 0003 | 0003 | 0003 | 0003 | 0004 | 0003 | 0003 | 0006 | 0,005
2 2 1 0,005 0,005 0,004 0,004 0,004 0,005 0,004 0,004 0,009 0,008

@ E.LECLERC

outils coupants de précision




MICRO-FRAISES 2 DENTS HéMISF’HéRIL_\.ILIES

NORME : E. LECLERC
ATTACHEMENT : Queue cylindrique
COUPE : A droite

D002 d-he | L K O106

0,1 3 0.2 39 K 0106.0010

0.2 3 05 39 K 0106.0020

03 3 1 39 K 0106.0030

0,4 3 1 39 K 0106.0040 —
0,5 3 1,5 39 K 0106.0050

0,6 3 1,5 39 K 0106.0060

08 3 2 39 K 0106.0080

1 3 3 39 K 0106.0100 - Ja[EKm%i,i,iwﬂ
1,2 3 4 39 K 0106.0120 L
1,4 3 4 39 K 0106.0140 | L B
1,5 3 4 39 K 0106.0150

1,6 3 4 39 K 0106.0160

1,8 3 5 39 K 0106.0180

2 3 5 39 K 0106.0200

2,5 3 7 39 K 0106.0250

Groupes & sous-groupes de matériaux

03 03 0,15 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001
0.5 0.5 0,25 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,002 0,002
0.8 0,8 0,40 0,002 0,002 0,002 0,001 0,002 0,002 0,002 0,002 0,003 0,003
1 1 0,50 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,004 0,003
15 1,5 0,75 0,004 0,003 0,003 0,003 0,003 0,004 0,003 0,003 0,006 0,005
2 2 1 0,005 0,005 0,004 0,004 0,004 0,005 0,004 0,004 0,009 0,008

E.LECLERC @
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FRAISES 2 DENTS POUR RAINURES

NORME :
ATTACHEMENT :
COUPE :

DIN 6527 K
Queue cylindrique
A droite

FRAISES CN

KO150/K0O150.03

D-e8
1
1,5
2
2,5
3
35
4
4,5
5

6
7
8
9
10
12

16
20

d-he

0 Oy OO0 OO0 OO0 OO0 OO0 W wW W w

(o]

10
10
12
16
20

0 ~N o Ul Ul BB W W W W

N — s s
o o0 N — O W

Méplat sur demande

38
38
38
38
50
50
54
54
54
54
58
58
66
66
73
82
92

K 0150.0100
K 0150.0150
K 0150.0200
K 0150.0250
K 0150.0300
K 0150.0350
K 0150.0400
K 0150.0450
K 0150.0500
K 0150.0600
K 0150.0700
K 0150.0800
K 0150.0900
K 0150.1000
K 0150.1200
K 0150.1600
K 0150.2000

elco® X.TREME

T e | aw ]

K'0150.03.0100
K 0150.03.0150
K 0150.03.0200
K 0150.03.0250
K 0150.03.0300
K 0150.03.0350
K 0150.03.0400
K 0150.03.0450
K 0150.03.0500
K 0150.03.0600
K 0150.03.0700
K 0150.03.0800
K 0150.03.0900
K 0150.03.1000
K 0150.03.1200
K 0150.03.1600
K 0150.03.2000

Groupes & sous-groupes de matériaux

K 0150 Ve : 125 115
K 0150.03 Ve : 145 125 110 70 80 145 65 45 25 160
D aemax | ap max fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
2 2 1 0,007 0,006 0,006 0,005 0,006 0,007 0,006 0,006 0,005 0,006
4 4 2 0,017 0,015 0,014 0,013 0,014 0,017 0,014 0,014 0,013 0,014
6 6 3 0,028 0,026 0,024 0,021 0,024 0,028 0,024 0,024 0,021 0,024
8 8 4 0,040 0,036 0,033 0,030 0,033 0,040 0,033 0,033 0,030 0,033
10 10 5 0,050 0,046 0,042 0,037 0,042 0,050 0,042 0,042 0,037 0,042
12 12 6 0,060 0,055 0,050 0,045 0,050 0,060 0,050 0,050 0,045 0,050
16 16 8 0,079 0,072 0,066 0,059 0,066 0,079 0,066 0,066 0,059 0,066
20 20 10 0,084 0,077 0,070 0,063 0,070 0,084 0,070 0,070 0,063 0,070
E.LECLERC

outils coupants de précision




FRAISES 2 DENTS HEMISPHERIQUES POUR RAINURES

NORME :

ATTACHEMENT :

COUPE :

DIN 6527 K

Queue cylindrique
A droite

D-e8 d-h6
4 6
5 6
6 6
8 8
10 10
12 12

5
6
7
9
1
2

Méplat sur demande

54
54
54
58
66
73

K 0156.040
K 0156.050
K 0156.060
K 0156.080
K 0156.100
K 0156.120

elco® X.TREME

e | ow ]

K 0156.03.040
K 0156.03.050
K 0156.03.060
K 0156.03.080
K 0156.03.100
K 0156.03.120

d
|

KO156/KO156.03

Groupes & sous-groupes de matériaux

FRAISES CN

outils coupants de précision

K 0156 Vie: 125 90 70 40 65 115
K 0156.03 Ve 145 125 110 70 80 145 65 45 25 160
D aemax | ap max fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
4 4 2 0,017 0,015 0,014 0,013 0,014 0,017 0,014 0,014 0,013 0,014
6 6 3 0,028 0,026 0,024 0,021 0,024 0,028 0,024 0,024 0,021 0,024
8 8 4 0,040 0,036 0,033 0,030 0,033 0,040 0,033 0,033 0,030 0,033
10 10 5 0,050 0,046 0,042 0,037 0,042 0,050 0,042 0,042 0,037 0,042
12 12 6 0,060 0,055 0,050 0,045 0,050 0,060 0,050 0,050 0,045 0,050
E.LECLERC




FRAISES 2 DENTS

NORME : DIN 6528
ATTACHEMENT : Queue cylindrique
COUPE : A droite

K 0600 / K 0600.03

FRAISES CN

2 2 6 38 K 0600.020 K 0600.03.020
. 25 25 6 38 K 0600.025 K 0600.03.025

— 3 3 7 38 K 0600.030 K 0600.03.030
35 35 7 50 K 0600.035 K 0600.03.035

4 4 8 50 K 0600.040 K 0600.03.040

45 45 8 50 K 0600.045 K 0600.03.045

5 5 10 50 K 0600.050 K 0600.03.050

= 55 55 10 57 K 0600.055 K 0600.03.055
6 6 0 57 K 0600.060 K 0600.03.060

65 65 13 60 K 0600.065 K 0600.03.065

- 7 7 13 60 K 0600.070 K 0600.03.070
ol (B k0600 — - — - — - < fa)
7,5 7,5 16 63 K 0600.075 K 0600.03.075

: 8 8 16 63 K 0600.080 K 0600.03.080

L 8,5 8,5 16 67 K 0600.085 K 0600.03.085
9 9 16 67 K 0600.090 K 0600.03.090
9,5 9,5 19 72 K 0600.095 K 0600.03.095

10 10 19 72 K 0600.100 K 0600.03.100
11 11 22 83 K 0600.110 K 0600.03.110
12 12 22 83 K 0600.120 K 0600.03.120
13 13 22 83 K 0600.130 K 0600.03.130
14 14 22 83 K 0600.140 K 0600.03.140
15 15 26 92 K 0600.150 K 0600.03.150
16 16 26 92 K 0600.160 K 0600.03.160
17 17 26 92 K 0600.170 K 0600.03.170
18 18 26 92 K 0600.180 K 0600.03.180
19 19 30 102 K 0600.190 K 0600.03.190
20 20 32 104 K 0600.200 K 0600.03.200

Méplat sur demande

K 0600 Ve : 110 80 65 35 55 105 30 25 15 110
K 0600.03 Ve : 130 110 95 65 70 130 55 40 25 145
D aemax | ap max fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
2 2 1 0,006 0,006 0,005 0,005 0,005 0,006 0,005 0,005 0,005 0,005
4 4 2 0,015 0,014 0,013 0,011 0,013 0,015 0,013 0,013 0,011 0,013
6 6 3 0,025 0,023 0,021 0,019 0,021 0,025 0,021 0,021 0,019 0,021
8 8 4 0,036 0,033 0,030 0,027 0,030 0,036 0,030 0,030 0,027 0,030
10 10 5 0,045 0,041 0,037 0,034 0,037 0,045 0,037 0,037 0,034 0,037
12 12 6 0,054 0,050 0,045 0,041 0,045 0,054 0,045 0,045 0,041 0,045
16 16 8 0,071 0,065 0,059 0,053 0,059 0,071 0,059 0,059 0,053 0,059
20 20 10 0,075 0,069 0,063 0,056 0,063 0,075 0,063 0,063 0,056 0,063

@ E.LECLERC
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FRAISES 2 DENTS

NORME :

ATTACHEMENT :

COUPE :
APPLICATION :

DIN 6527 L

Queue cylindrique
A droite
Pour alliages legers

D-h9 d-he
3 6
4 6
5 6
6 6
8 8
10 10
12 12
16 16
20 20

10
10
16
19
22
26
32

Méplat sur demande

!

57
57
57
57
63
72
83
92
104

K 0750.030
K 0750.040
K 0750.050
K 0750.060
K 0750.080
K 0750.100
K 0750.120
K 0750.160
K 0750.200

Groupes & sous-groupes de matériaux

0,021
0,035
0,049
0,062
0,075
0,099
0,104

0,025
0,042
0,059
0,075
0,090
0,119
0,125

E.LECLERC

outils coupants de précision
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FRAISES 3 DENTS POUR RAINURES

NORME : DIN 6527 K
ATTACHEMENT : Queue cylindrique
COUPE : A droite

FRAISES CN
I
0
0)
O
O
5]

elco® X.TREME

D-e8 d-h6 | L Code
4 6 5 54 K 1050.03.040
5 6 6 54 K 1050.03.050
= 6 6 7 54 K 1050.03.060
8 8 9 58 K 1050.03.080
10 10 11 66 K 1050.03.100

12

- 12 12 73 K 1050.03.120
o | [Eraos0os — a N DI Méplat sur demande

N

L

K 1050.03 Ve 145 125 110 70 80 145 65 45 25 160

D ae ma ap ma
4 4 2 0,018 0,017 0,015 0,014 0,015 0,018 0,015 0,015 0,014 0,015
6 6 3 0,031 0,028 0,026 0,023 0,026 0,031 0,026 0,026 0,023 0,026
8 8 4 0,043 0,040 0,036 0,033 0,036 0,043 0,036 0,036 0,033 0,036
10 10 5 0,055 0,050 0,046 0,041 0,046 0,055 0,046 0,046 0,041 0,046
12 12 6 0,066 0,061 0,055 0,050 0,055 0,066 0,055 0,055 0,050 0,055

@ E.LECLERC
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FRAISES 3 DENTS

NORME :

ATTACHEMENT :

COUPE :

DIN 6528
Queue cylindrique
A droite

D-h9 d-he
2 2
2,5 2,5
3 3
3,5 3,5
4 4
4,5 4,5
5 5
5,5 55
6 6
6,5 6,5
7 7
7.5 7,5
8 8
8,5 8,5
9 9
9,5 9,5
10 10
11 "
12 12
13 13
14 14
15 15
16 16
17 17
18 18
19 19

20 20

26
30
32

Méplat sur demande

38
38
38
50
50
50
50
57
57
60
60
63
63
67
67
72
72
83
83
83
83
92
92
92
92
102
104

K 1600.020
K 1600.025
K 1600.030
K 1600.035
K 1600.040
K 1600.045
K 1600.050
K 1600.055
K 1600.060
K 1600.065
K 1600.070
K 1600.075
K 1600.080
K 1600.085
K 1600.090
K 1600.095
K 1600.100
K 1600.110
K 1600.120
K 1600.130
K 1600.140
K 1600.150
K 1600.160
K 1600.170
K 1600.180
K 1600.190
K 1600.200

K 1600.03.020
K 1600.03.025
K 1600.03.030
K 1600.03.035
K 1600.03.040
K 1600.03.045
K 1600.03.050
K 1600.03.055
K 1600.03.060
K 1600.03.065
K 1600.03.070
K 1600.03.075
K 1600.03.080
K 1600.03.085
K 1600.03.090
K 1600.03.095
K 1600.03.100
K 1600.03.110
K 1600.03.120
K 1600.03.130
K 1600.03.140
K 1600.03.150
K 1600.03.160
K 1600.03.170
K 1600.03.180
K 1600.03.190
K 1600.03.200

elco® X.TREME

T e | on ]

K 1600/ K1600.03

o |—F [B k1600 — —— — = E
S5

.

Groupes & sous-groupes de matériaux

FRAISES CN -

outils coupants de précision

K 1600 Vie: 120 85 70 40 60 110 35 25 15 120
K 1600.03 Vic: 135 120 100 70 75 135 60 45 25 155
D aemax | ap max fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
2 2 1 0,007 0,006 0,006 0,005 0,006 0,007 0,006 0,006 0,005 0,006
4 4 2 0,017 0,015 0,014 0,013 0,014 0,017 0,014 0,014 0,013 0,014
6 6 3 0,028 0,026 0,024 0,021 0,024 0,028 0,024 0,024 0,021 0,024
8 8 4 0,040 0,036 0,033 0,030 0,033 0,040 0,033 0,033 0,030 0,033
10 10 5 0,050 0,046 0,042 0,037 0,042 0,050 0,042 0,042 0,037 0,042
12 12 6 0,060 0,055 0,050 0,045 0,050 0,060 0,050 0,050 0,045 0,050
16 16 8 0,079 0,072 0,066 0,059 0,066 0,079 0,066 0,066 0,059 0,066
20 20 10 0,084 0,077 0,070 0,063 0,070 0,084 0,070 0,070 0,063 0,070
E.LECLERC




FRAISES 3 DENTS

NORME :
ATTACHEMENT :
COUPE :

DIN 6528
Queue cylindrique
A droite

FRAISES CN

outils coupants de précision

K1700.03 elco® X.TREME

3 3 7 38 K 1700.03.030

3,5 3,5 7 50 K 1700.03.035

4,5 4,5 8 50 K 1700.03.045

5 5 10 50 K 1700.03.050

E ﬁ 6 6 10 57 K 1700.03.060

| — [B k170003 — — —— L A

7 7 13 60 K 1700.03.070

| 8 8 16 63 K 1700.03.080

9 9 16 67 K 1700.03.090

L

10 10 19 72 K 1700.03.100

12 12 22 83 K 1700.03.120

14 14 22 83 K 1700.03.140

16 16 26 92 K 1700.03.160

18 18 26 92 K 1700.03.180

20 20 32 104 K 1700.03.200

Méplat sur demande
K 1700.03 Ve 145 125 110 70 80 145 65 45 25 160
D ae ap ma
4 4 2 0,018 0,017 0,015 0,014 0,015 0,018 0,015 0,015 0,014 0,015
6 6 3 0,031 0,028 0,026 0,023 0,026 0,031 0,026 0,026 0,023 0,026
8 8 4 0,043 0,040 0,036 0,033 0,036 0,043 0,036 0,036 0,033 0,036
10 10 5 0,055 0,050 0,046 0,041 0,046 0,055 0,046 0,046 0,041 0,046
12 12 6 0,066 0,061 0,055 0,050 0,055 0,066 0,055 0,055 0,050 0,055
16 16 8 0,087 0,080 0,072 0,065 0,072 0,087 0,072 0,072 0,065 0,072
20 20 10 0,092 0,084 0,077 0,069 0,077 0,092 0,077 0,077 0,069 0,077
E.LECLERC




FRAISES 4 DENTS

NORME : DIN 6528
ATTACHEMENT : Queue cylindrique
COUPE : A droite

FRAISES CN -

2 2 6 38 K 2600.020 K 2600.03.020
2,5 2,5 7 38 K 2600.025 K 2600.03.025
3 3 7 38 K 2600.030 K 2600.03.030
3,5 35 10 50 K 2600.035 K 2600.03.035
4 4 11 50 K 2600.040 K 2600.03.040
4,5 45 11 50 K 2600.045 K 2600.03.045
5 5 13 50 K 2600.050 K 2600.03.050
5,5 55 13 57 K 2600.055 K 2600.03.055
6 6 13 57 K 2600.060 K 2600.03.060
6.5 65 16 60 K 2600.065 K 2600.03.065
7 7 16 60 K 2600.070 K 2600.03.070
75 75 19 63 K 2600.075 K 2600.03.075 o I [Bxasoo — — — @E
8 8 19 63 K 2600.080 K 2600.03.080
8,5 85 19 67 K 2600.085 K 2600.03.085 I
9 9 19 67 K 2600.090 K 2600.03.090 L
9,5 95 22 72 K 2600.095 K 2600.03.095
10 10 22 72 K 2600.100 K 2600.03.100
M 1 26 83 K 2600.110 K 2600.03.110
12 12 26 83 K 2600.120 K'2600.03.120
13 13 26 83 K 2600.130 K 2600.03.130
14 14 26 83 K 2600.140 K 2600.03.140
15 15 32 92 K 2600.150 K 2600.03.150
16 16 32 92 K 2600.160 K 2600.03.160
17 17 32 92 K 2600.170 K 2600.03.170
18 18 32 92 K 2600.180 K '2600.03.180
19 19 36 102 K 2600.190 K 2600.03.190
20 20 38 104 K 2600.200 K 2600.03.200
22 22 38 102 K 2600.220 K 2600.03.220
25 25 45 121 K 2600.250 K 2600.03.250
Méplat sur demande

Groupes & sous-groupes de matériaux

K 2600 Vie: 140 100 80 45 70 130 40 30 20 140
K 2600.03 Vic: 160 140 120 80 90 160 70 50 30 180
D aemax | ap max fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
2 0,7 3 0,008 0,007 0,007 0,006 0,007 0,008 0,007 0,007 0,006 0,007
4 1,3 6 0,020 0,018 0,017 0,015 0,017 0,020 0,017 0,017 0,015 0,017
6 2,0 9 0,034 0,031 0,028 0,025 0,028 0,034 0,028 0,028 0,025 0,028
8 2,7 12 0,047 0,043 0,040 0,036 0,040 0,047 0,040 0,040 0,036 0,040
10 33 15 0,060 0,055 0,050 0,045 0,050 0,060 0,050 0,050 0,045 0,050
12 4,0 18 0,072 0,066 0,060 0,054 0,060 0,072 0,060 0,060 0,054 0,060
16 53 24 0,095 0,087 0,079 0,071 0,079 0,095 0,079 0,079 0,071 0,079
20 6,7 30 0,100 0,092 0,084 0,075 0,084 0,100 0,084 0,084 0,075 0,084
25 8,3 37,5 0,125 0,115 0,104 0,094 0,104 0,125 0,104 0,104 0,094 0,104

E.LECLERC @

outils coupants de précision




FRAISES 4 DENTS

NORME :
ATTACHEMENT :
COUPE :

DIN 6528
Queue cylindrique
A droite

FRAISES CN

K 2700.03 elco® X.TREME
3 3 8 38 K 2700.03.030
3,5 3,5 10 50 K 2700.03.035
4,5 4,5 11 50 K 2700.03.045
5 5 13 50 K 2700.03.050
E = @j 6 6 13 57 K 2700.03.060
< | -] [B k2700.03 — a)
7 7 16 60 K 2700.03.070
| 8 8 19 63 K 2700.03.080
L 9 9 19 67 K 2700.03.090
10 10 22 72 K 2700.03.100
12 12 26 83 K 2700.03.120
14 14 26 83 K 2700.03.140
16 16 32 92 K 2700.03.160
18 18 32 92 K 2700.03.180
20 20 38 104 K 2700.03.200
Méplat sur demande
K 2700.03 Ve 160 140 120 80 90 160 70 50 30 180
D ae ma a
4 1,3 6 0,022 0,020 0,018 0,016 0,018 0,022 0,018 0,018 0,016 0,018
6 2,0 9 0,037 0,034 0,031 0,028 0,031 0,037 0,031 0,031 0,028 0,031
8 2,7 12 0,051 0,047 0,043 0,039 0,043 0,051 0,043 0,043 0,039 0,043
10 3,3 15 0,065 0,060 0,054 0,049 0,054 0,065 0,054 0,054 0,049 0,054
12 4,0 18 0,078 0,072 0,065 0,059 0,065 0,078 0,065 0,065 0,059 0,065
16 53 24 0,103 0,094 0,086 0,077 0,086 0,103 0,086 0,086 0,077 0,086
20 6,7 30 0,109 0,100 0,090 0,081 0,090 0,109 0,090 0,090 0,081 0,090
@ E.LECLERC

outils coupants de précision




FRAISES DE FINITION 4 DENTS

NORME :

ATTACHEMENT :

COUPE :

6
8
10
12
16
20

DIN 6527 L
Queue cylindrique

A droite

6
8
10
12
16
20

13
19
22
26
32
38

Méplat sur demande

57
63
72
83
92
104

elco® X.TREME

Code

K 3600.03.060
K 3600.03.080
K 3600.03.100
K'3600.03.120
K 3600.03.160
K 3600.03.200

K 3600.03

0,6
0.8

1,2
1,6

12
15
18
24
30

0,037
0,051
0,065
0,078
0,103
0,109

0,034
0,047
0,060
0,072
0,094
0,100

0,031
0,043
0,054
0,065
0,086
0,090

0,028
0,039
0,049
0,059
0,077
0,081

0,031
0,043
0,054
0,065
0,086
0,090

K 3600.03

Groupes & sous-groupes de matériaux

0,037
0,051
0,065
0,078
0,103
0,109

- 1B k3600.03

0,031
0,043
0,054
0,065
0,086
0,090

0,031
0,043
0,054
0,065
0,086
0,090

0,028
0,039
0,049
0,059
0,077
0,081

0,031
0,043
0,054
0,065
0,086
0,090

FRAISES CN -

E.LECLERC




FRAISES CN

FRAISES DE FINITION 6 DENTS

NORME :
ATTACHEMENT :
COUPE :

DIN 6527 L

Queue cylindrique
A droite

outils coupants de précision

K 3700.03 elco® X.TREME

8 8 19 63 K'3700.03.080

10 10 22 72 K'3700.03.100

16 16 32 92 K'3700.03.160

20 20 38 104 K'3700.03.200

Méplat sur demande
<
uE [B k3700.03- — — m E
P
L
K 3700.03 Ve : 190 170 145 95 110 190 85 60 35 215
D ae ap
8 0,8 12 0,051 0,047 0,043 0,039 0,043 0,051 0,043 0,043 0,039 0,043
10 1 15 0,065 0,060 0,054 0,049 0,054 0,065 0,054 0,054 0,049 0,054
12 1.2 18 0,078 0,072 0,065 0,059 0,065 0,078 0,065 0,065 0,059 0,065
16 1,6 24 0,103 0,094 0,086 0,077 0,086 0,103 0,086 0,086 0,077 0,086
20 2 30 0,109 0,100 0,090 0,081 0,090 0,109 0,090 0,090 0,081 0,090
E.LECLERC




FRAISES DE FINITION 6 DENTS

NORME :

ATTACHEMENT :

COUPE :

8
10
12
16
20

E. LECLERC

Queue cylindrique
A droite

8
10
12
16
20

36
45
54
72
90

Méplat sur demande

85
100
115
135
155

elco® X.TREME

K'3900.03.080
K'3900.03.100
K'3900.03.120
K'3900.03.160
K'3900.03.200

K 3900.03

_E

(B K3900.03- —— -&\\“\\

Groupes & sous-groupes de matériaux

FRAISES CN -

outils coupants de précision

K'3900.03
8 0,2 36 0,024 0,022 0,020 0,018 0,020 0,024 0,020 0,020 0,018 0,020
10 0,3 45 0,030 0,027 0,025 0,022 0,025 0,030 0,025 0,025 0,022 0,025
12 0,3 54 0,036 0,033 0,030 0,027 0,030 0,036 0,030 0,030 0,027 0,030
16 0,4 72 0,047 0,043 0,040 0,036 0,040 0,047 0,040 0,040 0,036 0,040
20 0,5 90 0,050 0,046 0,042 0,038 0,042 0,050 0,042 0,042 0,038 0,042
E.LECLERC




FRAISES 3 DENTS A DEFONCER

NORME : DIN 6527 K
ATTACHEMENT : Queue cylindrique
COUPE : A droite
DENTURE : HRF

K 4000.10

elco® ALCRONA

D-h10 d-he | L Code
6 6 7 54 K 4000.10.060
8 8 9 58 K 4000.10.080

K 4000.10.100
K 4000.10.120

12 12 12 73
Méplat sur demande
| — [B k4000.10 — ——— — % a

L

FRAISES CN

K 4000.10 Ve : 145 125 110 70 80 145 65 45 25 160
D ae ma ap ma
6 6 3 0,031 0,028 0,026 0,023 0,026 0,031 0,026 0,026 0,023 0,026
8 8 4 0,043 0,040 0,036 0,033 0,036 0,043 0,036 0,036 0,033 0,036
10 10 5 0,055 0,050 0,046 0,041 0,046 0,055 0,046 0,046 0,041 0,046
12 12 6 0,066 0,061 0,055 0,050 0,055 0,066 0,055 0,055 0,050 0,055

E.LECLE

outils coupants de précision




FRAISES 4 DENTS A DEFONCER

NORME :

ATTACHEMENT :

COUPE :
DENTURE :

DIN 6527 L
Queue cylindrique

A droite
HRF

D-h10 d-

6
8
10
12
16
20

6
8
10
12
16
20

13
19
22
26
32
38

Méplat sur demande

L

57
63
72
83
92
104

elco® ALCRONA

K 4600.10.060
K 4600.10.080
K 4600.10.100
K 4600.10.120
K 4600.10.160
K 4600.10.200

K 4600.10

K 4600.10

st 4

Groupes & sous-groupes de matériaux

FRAISES CN -

6 2 9 0,037 0,034 0,031 0,028 0,031 0,037 0,031 0,031 0,028 0,031

8 2,7 12 0,051 0,047 0,043 0,039 0,043 0,051 0,043 0,043 0,039 0,043

10 3,3 15 0,065 0,060 0,054 0,049 0,054 0,065 0,054 0,054 0,049 0,054

12 4 18 0,078 0,072 0,065 0,059 0,065 0,078 0,065 0,065 0,059 0,065

16 53 24 0,103 0,094 0,086 0,077 0,086 0,103 0,086 0,086 0,077 0,086

20 6,7 30 0,109 0,100 0,090 0,081 0,090 0,109 0,090 0,090 0,081 0,090
E.LECLERC




FRAISES rPourR MOULES & MATRICES

NORME : E.LECLERC
ATTACHEMENT : Queue cylindrique
COUPE : A droite

FRAISES CN -

2 DENTS 3 DENTS 4 DENTS
K 6020.03 K 6030.03 K 6040.03
'c] { (B K6020.03 —— — 7@51 o I { (B ke030.08 —— - —%@ . I { (B k6040.08 —— — —= EI
I L :
L L
NOMBRE DE DENTS : (2 - 3-4)
D 0/-0,05
2 3 80 K60___0.03.020.030.080 8 12 100 K 60___0.03.080.120.100
2 5 80 K 60___0.03.020.050.080 8 12 160 K 60___0.03.080.120.160
2 7 80 K'60___0.03.020.070.080 8 20 100 K 60___0.03.080.200.100
2 9 80 K60___0.03.020.090.080 8 20 160 K 60___0.03.080.200.160
3 4,5 100 K 60___0.03.030.045.100 8 28 100 K 60___0.03.080.280.100
3 7.5 100 K 60___0.03.030.075.100 8 28 160 K 60___0.03.080.280.160
3 10,5 100 K'60___0.03.030.105.100 8 36 100 K 60___0.03.080.360.100
3 13,5 100 K'60___0.03.030.135.100 8 36 160 K 60___0.03.080.360.160
4 6 100 K 60___0.03.040.060.100 10 15 100 K 60___0.03.100.150.100
4 6 160 K 60___0.03.040.060.160 10 15 160 K 60___0.03.100.150.160
4 10 100 K'60___0.03.040.100.100 10 25 100 K'60___0.03.100.250.100
4 10 160 K'60___0.03.040.100.160 10 25 160 K 60___0.03.100.250.160
4 14 100 K 60___0.03.040.140.100 10 35 100 K 60___0.03.100.350.100
4 14 160 K 60___0.03.040.140.160 10 35 160 K 60___0.03.100.350.160
4 18 100 K'60___0.03.040.180.100 10 45 100 K'60___0.03.100.450.100
4 18 160 K 60___0.03.040.180.160 10 45 160 K 60___0.03.100.450.160
5 7.5 100 K 60___0.03.050.075.100 12 18 100 K 60___0.03.120.180.100
5 7,5 160 K 60___0.03.050.075.160 12 18 160 K 60___0.03.120.180.160
5 12,5 100 K'60___0.03.050.125.100 12 30 100 K'60___0.03.120.300.100
5 12,5 160 K'60___0.03.050.125.160 12 30 160 K 60___0.03.120.300.160
5 17,5 100 K60___0.03.050.175.100 12 42 100 K 60___0.03.120.420.100
5 17,5 160 K60___0.03.050.175.160 12 42 160 K 60___0.03.120.420.160
5 22,5 100 K'60___0.03.050.225.100 12 54 160 K 60___0.03.120.540.160
5 22,5 160 K'60___0.03.050.225.160 16 24 100 K60___0.03.160.240.100 *
6 9 100 K 60___0.03.060.090.100 16 24 160 K'60___0.03.160.240.160  *
6 9 160 K 60___0.03.060.090.160 16 40 100 K'60___0.03.160.400.100 *
6 15 100 K'60___0.03.060.150.100 16 40 160 K'60___0.03.160.400.160 *
6 15 160 K'60___0.03.060.150.160 16 56 160 K'60___0.03.160.560.160  *
6 21 100 K60___0.03.060.210.100 16 72 160 K60___0.03.160.720.160  *
6 21 160 K60___0.03.060.210.160 20 30 100 K'60___0.03.200.300.100 *
6 27 100 K 60___0.03.060.270.100 20 30 160 K'60__0.03.200.300.160 *
6 27 160 K'60___0.03.060.270.160 20 50 160 K'60___0.03.200.500.160 *
[ 20 70 160 K'60___0.03.200.700.160  *
20 90 160 K'60___0.03.200.900.160  *
*: uniquement en 2 et 4 dents

@ E.LECLERC

outils coupants de précision




FRAISES HéMISPHéRIQUES POUR MOULES & MATRICES

NORME :
ATTACHEMENT :
COUPE :
TOLERANCE D :

E.LECLERC

Queue cylindrique
A droite

0/-0,05

2 DENTS

K 6026.03

d
—

]

3 DENTS

K 6036.03

- |

.

(B K6036.03 —— - —é -0

4 DENTS

K 6046.03

(B K6046.03 —— - < > o

FRAISES CN -

NOMBRE DE DENTS : (2 -3 -4)

) g}
—— ., Y D Y
2 3 50 K60_Y 6.03.020.030.050 5 75 50 K60_Y6.03.050.075.050 8 36 100 K 60_Y6.03.080.360.100
2 3 63 K60__6.03.020.030.063 5 75 63 K60__6.03.050.075.063 8 36 125 K60__6.03.080.360.125
2 3 80 K60__6.03.020.030.080 5 7,5 100 K60__6.03.050.075.100 8 36 160 K 60__6.03.080.360.160
2 5 50 K60__6.03.020.050.050 5 7,5 125 K60__6.03.050.075.125 10 15 100 K 60__6.03.100.150.100
2 5 63 K60__6.03.020.050.063 5 7,5 160 K 60__6.03.050.075.160 10 15 125 K60__6.03.100.150.125
2 5 80 K60_ 6.03.020.050.080 5 125 50 K60__ 6.03.050.125.050 10 15 160 K 60__6.03.100.150.160
2 7 50 K60__6.03.020.070.050 5 125 63 K60__6.03.050.125.063 10 25 100 K60__6.03.100.250.100
2 7 63 K60__6.03.020.070.063 5 125 100 K60__ 6.03.050.125.100 10 25 125 K60__6.03.100.250.125
2 7 80 K60__6.03.020.070.080 5 125 125 K60__6.03.050.125.125 10 25 160 K 60__ 6.03.100.250.160
2 9 50 K60__6.03.020.090.050 5 125 160 K60__ 6.03.050.125.160 10 35 100 K60__6.03.100.350.100
2 9 63 K60__6.03.020.090.063 5 17,5 63 K60__6.03.050.175.063 10 35 125 K60__6.03.100.350.125
2 9 80 K60__ 6.03.020.090.080 5 17,5 100 K60__6.03.050.175.100 10 35 160 K 60_ 6.03.100.350.160
3 45 50 K60__6.03.030.045.050 5 17,5 125 K60__6.03.050.175.125 10 45 100 K60__6.03.100.450.100
3 45 63 K60__6.03.030.045.063 5 17,5 160 K60__6.03.050.175.160 10 45 125 K60__6.03.100.450.125
3 45 80 K60__ 6.03.030.045.080 5 225 63 K60__6.03.050.225.063 10 45 160 K 60__ 6.03.100.450.160
3 45 100 K60__ 6.03.030.045.100 5 225 100 K60__6.03.050.225.100 12 18 100 K60__6.03.120.180.100
3 75 50 K60__6.03.030.075.050 5 225 125 K60__6.03.050.225.125 12 18 125 K60__6.03.120.180.125
3 75 63 K60__6.03.030.075.063 5 225 160 K60__ 6.03.050.225.160 12 18 160 K 60__6.03.120.180.160
3 75 80 K60__6.03.030.075.080 6 9 50 K60__6.03.060.090.050 12 30 100 K 60__6.03.120.300.100
3 7,5 100 K60__6.03.030.075.100 6 9 63 K60__6.03.060.090.063 12 30 125 K60__6.03.120.300.125
3105 50 K60__6.03.030.105.050 6 9 100 K60__6.03.060.090.100 12 30 160 K 60__6.03.120.300.160
3 105 63 KG60_ 6.03.030.105.063 6 9 125 K60__6.03.060.090.125 12 42 100 K60__6.03.120.420.100
3105 80 K60__6.03.030.105.080 6 9 160 K60__ 6.03.060.090.160 12 42 125 K60__6.03.120.420.125
3 10,5 100 K60__ 6.03.030.105.100 6 15 63 K60__ 6.03.060.150.063 12 42 160 K60__6.03.120.420.160
3 135 50 K60__ 6.03.030.135.050 6 15 100 K60__ 6.03.060.150.100 12 54 125 K60__6.03.120.540.125
3 135 63 K60__6.03.030.135.063 6 15 125 K60__ 6.03.060.150.125 12 54 160 K60__ 6.03.120.540.160
3 135 80 K60__ 6.03.030.135.080 6 15 160 K60__ 6.03.060.150.160 16 24 100 K60__6.03.160.240.100 *
3 135 100 K60_ 6.03.030.135.100 6 21 63 K60__ 6.03.060.210.063 16 24 160 K60__6.03.160.240.160 *
4 6 50 K60__6.03.040.060.050 6 21 100 K60__ 6.03.060.210.100 16 40 100 K60__6.03.160.400.100 *
4 6 63 K60__6.03.040.060.063 6 21 125 K60__ 6.03.060.210.125 16 40 160 K 60__6.03.160.400.160 *
4 6 100 K60__6.03.040.060.100 6 21 160 K60__ 6.03.060.210.160 16 56 160 K60__ 6.03.160.560.160 *
4 6 125 K60__6.03.040.060.125 6 27 63 K60__6.03.060.270.063 16 72 160 K60__6.03.160.720.160 *
4 6 160 K60__6.03.040.060.160 6 27 100  K60__6.03.060.270.100 20 30 100 K 60___6.03.200.300.100 *
4 10 50 K 60__6.03.040.100.050 6 27 125 K60__6.03.060.270.125 20 30 160 K60__6.03.200.300.160 *
4 10 63  K60__ 6.03.040.100.063 6 27 160 K60_ 6.03.060.270.160 20 50 160 K60__ 6.03.200.500.160 *
4 10 100 K60__6.03.040.100.100 8 12 63 K60__6.03.080.120.063 20 70 160 K60__6.03.200.700.160 *
4 10 125 K60__6.03.040.100.125 8 12 100 K 60__6.03.080.120.100 20 90 160 K60_ 6.03.200.900.160 *
4 10 160 K60__6.03.040.100.160 8 12 125 K60__6.03.080.120.125 * - uniquement en 2 et 4 dents
4 14 63  K60__6.03.040.140.063 8 12 160 K 60__6.03.080.120.160
4 14 100 K60__6.03.040.140.100 8 20 63 K60__6.03.080.200.063
4 14 125 K60__6.03.040.140.125 8 20 100 K 60__6.03.080.200.100
4 14 160 K60__6.03.040.140.160 8 20 125 K60__6.03.080.200.125
4 18 63  K60__6.03.040.180.063 8 20 160 K 60_ 6.03.080.200.160
4 18 100 K60__6.03.040.180.100 8 28 100 K 60__6.03.080.280.100
4 18 125 K60__6.03.040.180.125 8 28 125 K60__6.03.080.280.125
4 18 160 K60__ 6.03.040.180.160 8 28 160 K 60__6.03.080.280.160

E.LECLERC

outils coupants de précision




FRAISES CN

FRAISES SCIES

NORME :

ATTACHEMENT :

COUPE :
DENTURE :

DIN 1837
Alésage rectifié
A droite

Fine

K 8010 D -jst6 e-js11 d-H7 z Code
30 1,1 8 48 K 8010.030.110
30 1,2 8 48 K 8010.030.120
30 1,6 8 48 K 8010.030.160
30 2 8 48 K 8010.030.200
30 2,5 8 40 K 8010.030.250
30 3 8 40 K 8010.030.300
40 0,2 10 128 K 8010.040.020
40 0,3 10 100 K 8010.040.030
40 0,4 10 100 K 8010.040.040
40 0,5 10 80 K 8010.040.050
& ono 40 0,6 10 80 K 8010.040.060
40 0,8 10 80 K 8010.040.080
40 1 10 64 K 8010.040.100
40 1,2 10 64 K 8010.040.120
40 1,6 10 64 K 8010.040.160
40 2 10 48 K 8010.040.200
40 2,5 10 48 K 8010.040.250
-js16 -js11 d-H7 Code 40 3 10 48 K 8010.040.300
K 8010.01 5.020 50 0.3 13 128 K'8010.050.030
15 0’3 5 64 K 8010.015.030 50 0,4 13 100 K 8010.050.040
15 04 5 64 K 8010.015.040 50 0,5 13 100 K 8010.050.050
15 05 5 48 K 8010.015.050 50 0,6 13 100 K 8010.050.060
50 0,7 13 80 K 8010.050.070
15 0,6 5 48 K 8010.015.060
50 0,8 13 80 K 8010.050.080
15 0,8 5 40 K 8010.015.080
50 0,9 13 80 K 8010.050.090
15 ! 5 40 K 8010.015.100 50 1 13 80 K 8010.050.100
20 0.2 5 80 K'8010.020.020 50 1,2 13 80 K 8010.050.120
20 0,3 5 64 K 8010.020.030 50 16 13 64 K 8010.050.160
20 0,4 5 64 K 8010.020.040 50 2 13 64 K 8010.050.200
20 0,5 5 48 K 8010.020.050 50 2,5 13 64 K 8010.050.250
20 0,6 5 48 K 8010.020.060 50 3 13 48 K 8010.050.300
20 0,8 5 40 K 8010.020.080 63 0,5 16 128 K 8010.063.050
20 1 5 40 K 8010.020.100 63 0,6 16 100 K 8010.063.060
20 1,2 5 40 K 8010.020.120 63 0,8 16 100 K'8010.063.080
20 1,6 5 40 K 8010.020.160 63 09 16 100 K 8010.063.090
20 2 5 32 K 8010.020.200 63 1 16 100 K 8010.063.100
20 25 5 3 K 8010.020.250 63 1.2 16 80 K 8010.063.120
20 3 5 32 K 8010.020.300 g; ;6 12 Sg Egg]g-gg;gg
25 0,2 8 80 K 8010.025.020 s
63 2,5 16 64 K 8010.063.250
25 03 8 80 K 8010.025.030
> 04 g ” € 8010025 040 63 3 16 64 K 8010.063.300
4 Heo. 80 0,8 22 128 K 8010.080.080
25 0,5 8 64 K 8010.025.050 80 1 22 100 K 8010.080.100
25 0,6 8 64 K'8010.025.060 80 1,2 2 100 K 8010.080.120
25 0.7 8 48 K'8010.025.070 80 1,6 22 100 K 8010.080.160
25 038 8 48 K'8010.025.080 80 2 22 80 K 8010.080.200
25 0.9 8 48 K'8010.025.090 80 2,5 22 80 K 8010.080.250
25 1 8 48 K 8010.025.100 80 3 22 30 K 8010.080.300
25 1,1 8 48 K 8010.025.110 100 03 22 128 K 8010.100.080
25 1,2 3 48 K 8010.025.120 100 1 22 128 K 8010.100.100
25 1,6 8 40 K 8010.025.160 100 1,2 22 128 K'8010.100.120
25 2 8 40 K 8010.025.200 100 1,6 22 100 K'8010.100.160
25 2,5 8 40 K 8010.025.250 100 2 22 100 K 8010.100.200
75 3 8 3 K 8010.025.300 100 3 22 30 K 8010.100.300
30 02 3 100 K 8010.030 020 125 03 22 160 K 8010.125.080
125 1 22 160 K 8010.125.100
30 03 8 80 K 8010.030.030
125 12 22 128 K 8010.125.120
30 0,4 8 80 K 8010.030.040
125 1,6 22 128 K 8010.125.160
30 0.5 8 80 K £010.030.050 125 2 2 128 K 8010.125.200
30 0,6 8 64 K 8010.030.060 125 3 2 100 K 8010.125.300
30 0,7 8 64 K 8010.030.070
30 0,8 8 64 K 8010.030.080
30 0,9 8 64 K 8010.030.090
30 1 8 64 K 8010.030.100
E. I.ECI.E Rc



FRAISES A 1/4 DE CERCLE CONCAVE

NORME : E.LECLERC
ATTACHEMENT : Queue cylindrique
COUPE : A droite

L

— < 8850

3 2,5 K 8850.0050
0,6 3 0,5 1,8 3 50 K 8850.0060
0,7 3 0,5 2,1 3 50 K 8850.0070
0,8 3 0,8 2,5 4 50 K 8850.0080
0,9 3 0,8 2,9 4 50 K 8850.0090
1 3 0,8 2,9 4 50 K 8850.0100
1,5 5 1,5 4,6 6 50 K 8850.0150
2 6 1,5 56 8 50 K 8850.0200
2,5 8 1,5 6,6 10 50 K 8850.0250
3 8 1,5 6,6 10 50 K 8850.0300
4 10 1,9 10 - 55 K 8850.0400
5 12 1,9 12 - 63 K 8850.0500

E.LECLERC
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FRAISES CN



FRAISES A CHANFREINER & A RAINURER

NORME :
ATTACHEMENT :
COUPE :
ANGLE :

E.LECLERC

Queue cylindrique
A droite

90°

FRAISES CN

UE [B k9790.03 - —

1.3

14

K 9790.03

1.5

2,4
2,8

3,2
3,6

10
12
16
18
20

L

39
39
39
39
39
39
39
39
50
50
50
60
70
70
70

elco® X.TREME

K 9790.03.010
K 9790.03.012
K 9790.03.014
K 9790.03.015
K 9790.03.016
K 9790.03.018
K 9790.03.020
K 9790.03.025
K 9790.03.030
K 9790.03.040
K 9790.03.050
K 9790.03.060
K 9790.03.080
K 9790.03.100
K 9790.03.120

Groupes & sous-groupes de matériaux

1.6

2.2

3.1/33

4.3

5.2

7.2

8.2

6 | s o35 25 35 | do | 25 | 25 | 150 | %0
f f f f f f f f f f

outils coupants de p

D

2 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03
kLB 4 0,06 0,06 0,05 0,04 0,05 0,05 0,04 0,04 0,06 0,06
< 6 0,09 0,09 0,08 0,07 0,08 0,08 0,07 0,07 0,10 0,10
= 8 0,12 0,12 0,1 0,10 0,11 0,1 0,10 0,10 0,13 0,13
& 10 0,16 0,16 0,13 0,12 0,13 0,13 0,12 0,12 0,17 0,17

12 0,19 0,20 0,18 0,16 0,17 0,18 0,16 0,16 0,20 0,20

D fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz

2 0,002 0,002 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,004 0,006
t; 4 0,006 0,006 0,004 0,004 0,004 0,004 0,004 0,004 0,009 0,011
§ 6 0,009 0,009 0,007 0,006 0,007 0,007 0,007 0,006 0,014 0,016
:Z) 8 0,012 0,012 0,010 0,009 0,010 0,010 0,009 0,009 0,020 0,022
é 10 0,015 0,015 0,013 0,011 0,013 0,013 0,011 0,011 0,025 0,027

12 0,019 0,019 0,017 0,013 0,016 0,017 0,013 0,013 0,030 0,033

D fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
k‘-'; 2 0,003 0,003 0,003 0,002 0,003 0,003 0,003 0,002 0,006 0,008
<ZE 4 0,010 0,009 0,009 0,008 0,009 0,009 0,009 0,008 0,009 0,012
% 6 0,016 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015 0,019
F_D 8 0,022 0,021 0,021 0,021 0,021 0,021 0,021 0,021 0,024 0,028
CZ> 10 0,028 0,028 0,028 0,028 0,028 0,028 0,028 0,028 0,039 0,041
(W) 12 0,040 0,040 0,040 0,035 0,036 0,040 0,036 0,035 0,045 0,050

E.LECLERC
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