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Exercice : choix outil ef plaquette de tournage

Emploi de porte-outils radiaux VDI pour rotation de broche antfi-horaire et horaire

Vous devez choisir de l'outillage de tournage pour four ARIX MTT-30, équipé d'une tourelle porte-outil VDI 16

en disposition arriere. FORM B1

FORM BS

Question 1:sachant que l'on privilégie la rotation de broche sens horaire, correspondant a un outil a droite,
choisir la forme de porte-outil VDI B1 a B&4 (rem.: les formes B5 a B8 correspondent a des porte-outils longs) :

Forme B1 droite, court / Forme B2 gauche, court / Forme B3 inversé droite, court / Forme B inversé gauche, court

Question 5: la forme de plaquette est rhombique (type C). A partir de (a codification, quel est son angle de pointe ? Sockeaugmiti
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Question 6 : quel est la valeur de 'angle de dépouille de la plaguette ? Saft dlgilerl L
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Question 7: quelle est la longueur du porte-plaguette ? _ _|_
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Question 8 : quelle est la dimension d'aréte (longueur) de la plaquette de cef outil ? VS mer—e R 10205
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Question 9 : choisissez une référence de plaquette adaptée au fournage général de l'acier : e = 1 letase 40750 Ebauche ourde
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