STS Conception et Industrialisation en Microtecheig

Fabrication Génie Mécanique

Cours : Codification ISO des plaquettes de tournage

1. Systeme de codification (extrait du catalogue géngrSAFETY) :

Remargue : Comme pour les outils, certaines pléegiee possedent pas de codification 1SO, en pheticpour le filetage et

les gorges.
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2. Exemple: »
Référence Plaquette
Pour un outil SVIBR 1212F 11, on monte des plagsatB- - 11 02.
SVIBR/L 1212F 11 VB-- 1102
Par exemple : VBMT 11 02 04. SVJBRIL 1616H 11 VB 1102
. ] " o o o SVJBR/L 2020K 11 VB-- 1102
La désignation est complétée par le type d’opéngébauche, médium, finition) - exemple SVIBRIL 2020K 16 VB-- 1604
« PM4 » et par la nuance de carbure — exemple & 5§Bour le tournage de I'acier). SVIBR/L 2525M 16 VB-- 1604
SVIBR/L 3225P 16 VB-- 1604
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