STS Conception et Industrialisation en Microtecheig Fabrication Génie Mécanique

Cours : Choix d'une nuance d'outil

1. Outil monobloc ou outil a plaguette :

En tournage, les outils d'usinage de profil extérid'alésage, de gorge ou de filetage sont petigmt tous composés d'un porte-
plaquette en acier et d'une plaquette de géomégimatériau et de revétement adaptés au matéusiner.

Cette solution est particulierement intéressantdéesaplaquettes en carbure métallique ont unecipde coupe bien supérieure
a celle des outils en Acier Rapide Supérieur (ARFISS). Cela veut dire que la vitesse de coupmebipliée par 3, voire par 5.
De plus, lorsque l'aréte de coupe est usée, aniplace par une neuve sans modifier de facon impi@ses dimensions (jauges
outil). Le temps de réglage avant de relancemiage est donc plus court.

Dans le cas du fraisage, il est possible de trodesifraises a plaquettes pour des diameétresid'aytartir de 10 mm. En dessous
de cette dimension, on travaille avec des fraigetyple monobloc. Les fraises monoblocs peuvente#ti@RS ou en carbure.
Comme pour les outils a plaquettes, les fraisesofmlons en carbure ont une capacité de coupe supgdecelles en ARS.

2. Nuance ARS ou carbure métallique :

Les outils carbures sont réputés plus chers quee@@ RS mais, compte tenu des séries produites, ckertains cas, l'outil
carbure est moins codteux que celui en ARS corrett. C'est le cas des fraises pour certainesgios.

L'autre parameétre essentiel est la géométrie dtl lqui doit étre adaptée au matériau usiné dype d'opération (facilité de
dégager les copeaux, rigidité ...). On parle par @terme fraise "coupe aluminium" pour usinage deus. Dans un atelier de
fabrication de prototypes, on privilégie des nuartteutil polyvalentes afin de minimiser le nombieutils gérés en magasin.
Par exemple, pour les plaquettes de fraisage SAFBM¥hoisit la nuance 5020 de I'extrait du tablgadessous.
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Pour le percage, I'ARS reste trés répandu dareréis hélicoidaux. Cependant, en production séneut étre trés intéressant
d'utiliser des forets carbures de série courtenguiécessitent pas de pointage préalable. lisspeé@re équipés de trous d'huile
qui permettent une lubrification par la brochepaus prés des arétes de coupe.
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3. Exemple : choix d'une référence de fraise

On cherche une fraise @ 8 mm pour usiner de E@l@laluminium EN AW 2017. La machine étant équigéae broche
15.000 t/mn, on s'oriente vers une nuance carhar&aise doit étre polyvalente et pouvoir usines dainures. Un outil a 2 dents
permettra une bonne évacuation des copeaux.

Exemple du catalogue E.Leclerc outils coupantgcsién carbure : Le matériau usiné est codé 7liageld'Aluminium a faible
taux de silicium). La fraise adaptée a l'usinagealkages légers est la référence 0750, a qudinglidgue, coupe a droite.

Groupes & sous-groupes de matériaux

FRAISES 2 DENTS
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3 6 7 57 K 0750.030 0075 Code Prix - €
4 6 8 57 K 0750.040 000 030 20,20
5 6 10 57 K 0750.050 ———— ‘0‘1;5 oan 5730
6 6 10 57 K 0750.060 ﬁ ' : =
8 8 16 6 K 0750.080 050 23.50
0 10 19 7 K 0750.100 7. ALUMINIUM MAGNESIOM il 23,50
12 12 2 83 K 0750.120 7.1 Al, Mg non alliés 20305 W399 080 30,10
6 16 26 92 K 0750.160 R il MaAl2 .100 48,00
0 20 n 104 K 0750200 7.2 Aleges febaminiin 9::0,5°% A o 20 61,00
Méplatsur demande 7.3 Alliages d'aluminium 5i > 0,5% < 10 % Al .160 123,00
i 100 M 200 190,00
g Si> 10% 37381 AIS0Mg
Le prix d'achat de cette fraise est 30,10 €HT.daxlitions de coupe a utiliser sont Vc=650 m/map{p49 mm/dt.
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