	Centre ARIX MTC 450 (V450)
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Décalage coordonnées G54 (PREF) :
	Date mesure :
	05/12/2014
	
	
	

	X (butée gauche) =
	177.789
	
	
	Ne pas démonter la rondelle

	Y (mors fixe) =
	-128.058
	
	
	

	Z (fond étau)
	-475.376
	
	
	


Table outils :


le 05/12/2014

le ................

le ................
	N°
	Type
	Rayon D
	Long. H
	Rayon D
	Long. H
	Rayon D
	Long. H

	T1
	Fraise Ø40 à plaq. RT10
	19.91
	75.34
	
	
	
	

	T2
	Fraise Ø10 à plaq. RT07
	4.857
	100.43
	
	
	
	

	T3
	Foret à pointer Ø10
	
	108.74
	
	
	
	

	T4
	Foret Ø5
	
	186.53
	
	
	
	

	T5
	Taraud machine M6
	
	107.21
	
	
	
	

	T6
	Fraise Ø16 à plaq. RT10
	7.928
	112.548
	
	
	
	

	T7
	
	
	
	
	
	
	

	T8
	
	
	
	
	
	
	

	T9
	
	
	
	
	
	
	

	T10
	
	
	
	
	
	
	

	T11
	
	
	
	
	
	
	

	T12
	
	
	
	
	
	
	

	T13
	
	
	
	
	
	
	

	T15
	
	
	
	
	
	
	

	T16
	
	
	
	
	
	
	


· Ne pas démonter les outils T1, T2, T3, T6
· Respectez les conditions de coupe.

	Type - nuance
	Ø D
	Z
	Vc Alu.
	Fz Alu.
	N tr/mn
	Vf mm/mn
	ap passe

	RT07 - 5020
	10
	2
	450
	0.04
	12000
	960
	1.2

	RT10 - 5020
	16
	2
	450
	0.06
	9000
	1080
	1.5

	RT10 - 5020
	40
	6
	450
	0.06
	3600
	1296
	1.5


· Respectez les couples de serrage plaquettes. RT07 : 0.6 Nm (6 IP) ; RT10 : 1.2 Nm (8 IP)






