Mesure d’une barrette 78x110

Atelier n° : Mesure d’une barrette 78x110

Dans cet atelier, vous allez apprendre a mettre en ceuvre la machine a mesurer tridimensionnelle
METRIS C3:7.7.7 et le logiciel CAMIO pour réaliser une mesure simple de distance entre plans en mode
Commande Numérique.
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Atelier n°1

Présentation de I'atelier

Cet atelier porte sur le contrdle d’'une barrette de moule d’'injection plastique. Pour respecter I'ajustement de
la piece dans la plaque porte empreinte, il faut respecter des cotes entre plans (dimensions nominales : 110
et 78). La mesure s’appuie sur le fichier IGES de la barrette pour construire un programme CN de palpage.
Les manipulations se font en mode ON LINE, c'est-a-dire avec le logiciel CAMIO connecté a la MMT.

Fichiers de départ :
M Fichiers_depart_Atelier_Palpage_barrette_110x78.zip

Remarque : il est préférable de créer un dossier Barrette_110x78 sur sa session et d'y copier les
fichiers de départ.
Réalisation

1. Installation de la piéce sur la table

= Mettez en place la piece sur la table en utilisant de la plasticine.

Remarque : le positionnement n'a pas besoin d'étre précis car nous allons définir un systéme d’axes
associé aux surfaces de la piece (dégauchisage). Il faut néanmoins respecter I'orientation par rapport
aux axes X, Y, Z de la machine pour étre cohérent avec la procédure ci-apres.

2. Installation du palpeur

= Choisissez le palpeur muni du stylet @ 6 et positionnez-le (liaison magnétique) en respectant les
repéres d’orientation : faites coincider les symboles carrés, triangles et demi lunes.

3. Mise en marche de la MMT
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= Mettez en marche la machine a mesurer en suivant la procédure donnée dans le chapitre « Mise en

route / Arrét de la MMT ».

4. Lancement du logiciel

= Apreés avoir installé la clé de protection (dongle 69200), démarrez le logiciel Camio.
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5. Création du programme

= Sélectionnez la commande Fichier — Nouveau programme

h [utpyzlls INIEfIETE L)

Diozsier racine du modéle

= Dans la zone Nom du houveau programme

programme : Barrette_110x78.DMI
= Cliquez sur ENREGISTRER.

|E:\LK\Qppdata\Templates | E]
=] Par déFaut | Mom du nouveau programme:

=] Personnalisé ml [
1] Projet vide | | E]

, cliqguez sur le bouton ... . Entrez le nom du

et choisissez son emplacement (H/Classe ... ).

= Dans la fenétre Nouvelle inspection , cochez I'option Afficher les propriétés du programme et
décochez I'option Exécution automatique du programme

= Dans la liste des modeéles, choisissez : Livet_sans_palpeur

en cliquant sur ce modéle.

)

plunyallz INIEfIETE L)

Diozsier racine du modéle

| C:ALKMAppdatahT emplates

| I

-] AIMS Plan
-] Calibration
-] Dema
("] Faro tracker
-] Imperial
-] Metric
F-_] Q-Das
F-] RCA

("] Rotary Table
(-] Training

----- Palpeur_L167_Dial

@ Mom du nouveau programme

$$Pas d

| K:ADocs\B arette_110x78\Barrette_11 | E]

Options
Afficher les propriétés du programme
Opération en ligne
Opération hors ligne
[[] Exécution automatique du programme
Fiemplacer les capteurs

[ Utiliser les tolérances par défaut

E ok i [ Annuler ] [Dpt. base]

= Validez en cliquant sur OK.
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= Dans la nouvelle fenétre (Nouvelle inspection), Sélectionnez I'onglet Modéle . Cochez I'option
Utiliser le fichier modele et choisissez le fichier Barrette.IGS . Validez en cliquant sur OK.

PJ IDIVEEN IR "
| Options de répétition || Scan || Script |
| Horsz ligne || Fichiers de résultats |
|

Frogramme | Modéle | Création de rapports || Cheming externes |

Fichier modéle
Utilizer le fichier modéle

K:A\DocshBarrette_110:784B arrette |1GS @

Remarque : le modele CAO de la piéce apparait a I'écran. On peut remarquer qu’elle n'est pas
positionnée par rapport a la table.

000008 DISPLY/TERM,U(0),STOR,DHIS,U(0)
000009  TECONP/OFF

000016  SHSET/APPRCH,S

000811  SHSET/CLRSRF,15

000812 SHSET/DEPTH,@

0000813 D(B)=DATSET/MCS

08eaA14  MODE/HMAN

C8QUARHD KL DEDLAA

SEariette 0 e DB etieerb i Gann oSt io) ﬂ‘@']
Fichier  Edter affichage Mpdéles MMT Prog, Qutls Assistarks  Aide
: F »
@ = & K & A H oS g o N & & B ) &
Inspecter Sortie Déclarer Construire Référence Capteur Réglages Déplacer Scanner Haut riveau Nusgede  Initilisation  Opérations Modgles Programine FFD
points laser Jaser
E Y |sortis aa
] ” ". g Compensation de temperaturs: OFF

@dExécuter [$4Pas d'appel palpeur dans le nodéle
000002 DHMISHN/'Start Template',04.8
000003 FILNAH/'Start Template',O4_0 s A=)
080805  DU(8)=DHESWU/"68,1,1,611" =
000005 UNITS/HH,ANGDEC
000886 DECPL/ALL,DEFALT
aaa887 U({B8)=UFDRM/ALL,PLOT

088615 T(CORTOL_X1)-TOL/CORTOL,XAXIS,-0.1,0.1
000016 T(CORTOL Y1)=TOL/CORTOL,YAXIS,-0.1,0.1
0000617 T(CORTOL_Z1)-TOL/CORTOL,ZAXIS,-0.1,0.1
988018 T(DIAM_1)=TOL/DIAM,-8.1,0.1
000019l JPAUSE]
008020 ENDFIL
| o] B -l
a @ = (3 Reférences
<} [ (3 Toléiances
,,| =
3
2 5l
H
| i
Prét Mode de production  DESACTIVE | Cartésien | Redlages Apprendre | Référencei0 | Sande: 183100 ¥:0,00 1Z:0.00 t

= Cliquez sur 'icdbne Exécuter ’ pour exécuter le programme jusqu’a la ligne PAUSE afin
d'initialiser la machine.

6. Création du palpeur

»

= Sélectionnez la commande Capteur — Nouveau

= Cliquez sur le bouton CHARGER UNE SONDE, choisissez le modéle : 2-tp20_test et cliquez sur

CHARGER.

= Alaffichage de la vue 3D de la sonde, cliquez sur Accepter % et fermez la fenétre Assistant

de palpeur .

Remarque : d ans fenétre Nouveau capteur , on peut voir les dimensions caractéristiques de la sonde.

Ici, longueur : 157 et diamétre : 6 mm.

= Entrez le libellé du capteur : L157D6_A0_BO , correspondant aux valeurs de rotations de la téte

suivant les angles A et B pour cette référence de sonde. Validez en cliqguant sur OK.



Mesure d’une barrette 78x110

Flubygan e uta gy -
Libellé du capteur L157D6_a0 B0 D
Palaire ‘Yecteur Rectangulaire
A |0 i u
B0 [ v
k z
(&) Polaire
(O Wecteur Ly 157
() Rectangulaire
Diamétre: B

Remarque : lorsqu’on crée un capteur, il est nécessaire de le calibrer dans toutes les positions. Pour cet
atelier, nous nous contentons de la calibration existante. Par ailleurs, on peut constater que le logiciel a
inséré une nouvelle ligne dans le programme.

g68619 S{L157D6_AO_BO)=5HSDEF/PROBE,INDEX,POL,0,0,0,08,1,157,6

9n002 ol IPAUSE

8886821 ENDFIL
7. Deégauchissage de la piéce

Remarque : pour mettre un ceuvre un palpage en mode CN, il est nécessaire d’'indiquer au logiciel ou se
trouve la piéce a palper. On peut pour cela situer la position de trois plans de la piéce.

= Exécutez le programme jusqu’a la ligne PAUSE.
= Cliquez sur Sonde dans la barre d'état et choisissez le palpeur L157D6_A0_BO pour le sélectionner.

(§33) 0_B0
L157D6_A0_BO (nominal)

Sonde: #8400

Remarque : la sélection de la sonde est également indiquée dans le programme.

aeae1? S{L157D6_AA _BA)=SHSDEF/PROBE,INDEX,POL,8,0,08,8,1,157,6
geee28 SHSLCT/SA(LA57D6_AA_BB)

0000210 JPAUSE]

geee22 ENDFIL

= Dans la fenétre du modele CAOQ, cliquez sur le plan du dessus de la piéce. Sélectionnez le mode
manuel : MAN et palpez 4 points a l'aide de la télécommande de la MMT.

Remarque : pour éviter les collisions, utilisez la vitesse rapide en approche puis passez en vitesse lente
pour la prise de point.

‘ “ 0 = = L A 39‘
Appliquer Annuler Répéter Mise & jour Réglages Déplacer Capteur Wérif, sor
depuis le p...

‘} b1 =2
L .4 f
Mode d'opération

(&) MaN

(I PROG

(ST

@y PTMEAS/CART,167.387,2567.05,-639.779,0.001,0.001.1
9 PTMEAS/CART.157.445,321.414,-640.412,0,0.004.1

@ PTMEAS/CART.283.845,321.113,-641.194,0.009,-0.003.1
& PTMEAS/CART . 281.235,255.933,-640.551 -0,0.002.1

>
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= Une fois le palpage terminé, cliquez sur Appliquer J pour enregistrer les points de la surface
PLNOO1.

Remarque : le palpage de la surface apparait dans le programme.

880621 $$<HEAS_PLAME name = "PLHOB1">

geeez22 HMODESMAN

888823 F(PLHBB1)=FEAT/PLANE,CART,H8,-9.75,-13.75,1,8,8
geeez24 HMEAS/PLANE,F({PLHBG1),4

088825 PTMEAS/CART,187.387,257.85,-639.779,0.8081,08.8061,1
0006826 PTMEAS/CART,187.445,321.414,-640.412,0,0.004 1
g8ee27 PTMEAS/CART,283.845%,321.113,-641.194,08.08089,-98.883,1
gpeez28 PTMEAS/CART,281.235,255.933,-648.551,-0,0.08082,1
0886829 EHNDMES

600630 $$<\HMEAS_PLANE = PLHOGO1>

00003 1) 4PAUSE

= Dans la fenétre du modeéle CAO, cliquez sur le plan de gauche de la pieéce. Procédez de méme pour
palper 4 points de la surface PLN0O2.

= Dans la fenétre du modeéle CAO, cliquez sur le plan de devant de la piece. Procédez de méme pour
palper 4 points de la surface PLNOO3.

= Sélectionnez la commande Référence g de type Trois axes . Construisez le systeme de
référence de la facon suivante. A : PLNOO1 : +Z, B : PLNOO2 : -Y, C: PLNOO3: X

Remarque : une fois le dégauchissage terminé, le modéle CAO se déplace pour se positionner
conformément a sa position sur la machine.

8. Construction du référentiel de palpage
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Remarque : le référentiel de palpage correspond au syteme de référence de la cotation. Exemple : les
références pour une spécification de localisation. Si les surfaces du référentiel sont les mémes que
celles du dégauchissage, il est quand méme conseillé de construire a nouveau un référentiel en
automatique, pour une meilleure précision. Dans notre cas, pour un premier exercice, Nous Nous
contenterons du référentiel A, B, C.

9. Palpage des surfaces a contréler

Remarque : la désignation des points a palper se fait a partir du
modeéle CAO et le palpage en mode automatique. Pour cela, il faut
d’'abord déplacer manuellement avec la télécommande le palpeur
vers un point proche de son point d’approche en évitant les
collisions.

= Sélectionnez le mode Apprendre dans la barre d'état.

Cartésien Réglages Cammande Référence: 1 Sonde: L157D6_A0_BO

= Sélectionnez la commande Déplacer #L de type Absolu . Pour un déplacement suivant Z
uniqguement, cliqguez sur X et Y (enregistrement des valeurs courantes en X et Y) et entrez la valeur
Z=10 ou pour un déplacement vers le point d’approche du palpage, entrez les valeurs de fin de
déplacement : X=10, Y=85, Z=10. Exécutez ce déplacement sur la machine.

WEpkiezmznianzoly &

Citle Position MMT

= |10 X= 4435

-85 Yv= 73001

- 10 7= 3846
® Rectangulaire
() Polaire

[ ok | [ spprende | [ snnier |

= Dans la fenétre du modele CAOQ, cliquez sur le plan de droite. Sélectionnez le mode automatique :
AUTO et palpez 4 points de la surface PLN0O04 en faisant attention au talon de la barrette.

= Cliquez sur Appliquer Jpour exécuter et enregistrer le palpage.

J 8 O @& L

Appliquer Annuler Répéter Mise & jour Réc

depuis l= p...

Mode d'opération
(1 MaN

(O PROG

@

@ PTMEAS/CART.5.891.78,-2518,0.1.0
9 PTMEAS/CART -6.34.78,13.046,0,1.0

9 PTMEAS/CART -104.852,75.13.493.0,1.0
& PTMEAS/CART -103.965,78.-2193,0.1.0
B

:

Remarque : il est préférable de choisir le premier point a proximité du point d'approche du palpeur.
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= Sélectionnez la commande Déplacer # I , de type Absolu .Cliquez sur X et Y (ou entrez les
valeurs de fin de déplacement : X=-120 , Y=85). Entrez la valeur Z=10. Exécutez ce déplacement

sur la machine.

AUTO et palpez 4 points de la surface PLN0O5.

= Cliquez sur Appliquer

pour exécuter et enregistrer le palpage.

Dans la fenétre du modele CAO, cliquez sur le plan de derriere. Sélectionnez le mode automatique :

Pour régler I'approche et le recul du palpeur (ex : dans un trou) modifier le paramétre-réglages-approche

Capteur Réglages Déplacer Scanner
# Retrait
-9._005 £ Profondeur

-0.807 K% Jeu
1—0.064 ¥ Recherche

ank

10. Sortie des résultats de mesure

0 0
Remarque : les spécifications a contrdler sont les cotes de 78°% et 110°*

= Sélectionnez le mode Apprendre .

Cartésien Réglages

= Choisissez la commande Sortie ksl de type Entité .
Sélectionnez la surface PLN004 , cliquez sur NOUVEAU et choisissez la tolérance : Distance par

rapport a .

Apprendre

Référence: 1

Sonde: L15706_A0_E0

Laissez le libellé a la valeur 1, réglez les paramétres de distance : 78, d'écart Haut : 0 et d’écart

Bas : -0.08 . Indiquez I'entité de référence : PLN0OO02, cliquez sur OK, TERMINER et validez par OK.

Libelle

Distance
Haut
Bas

Lirnite
Supérieure

Inférieure

(& Mominal

1

Maominal [plus et mains]

78
0

-03

O Limite

Tuldranes Distanes gal Fauuure s
u vy

V]

0 e %
O dne Y

(&) Moyenne
) Aucune]

Référence

(@)
(3) Paint & point

O Minimum
() Maximum

(O Waleur nominale de 'sntité

@ Waleur réelle de l'entité

(O Entité de référence

n.00 ] [ Annuler ]

A

Remarque : le calcul de tolérance apparait dans le programme et le résultat dans la fenétre de sortie.



Sortie
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aeaa56 T(1)=TOL/DISTWRT ,NMOMIHL,78,-8.88,8,FA(PLHAB2Z) ,PT2PT,AVG
488857 OUTPUT/FA(PLHOB4) ,TA(1)

ne0as 8l ZPAUSE

Flan: FLHOO4——FPlan:PLHOOZ

Longusurmnoy .

77967 78.000 -0.080 +0.000 -0.033 ———t%—

= Choisissez a nouveau la commande Sortie de type Entité et procédez de méme pour la surface

PLNOOS.

= Laissez le libellé a la valeur 2, réglez les paramétres de distance : 110, d'écart Haut : 0 et d’écart
Bas : -0.08 . Indiquez I'entité de référence : PLNOO3, cliquez sur TERMINER puis validez par OK.

Jouldranes Disianes iy raypurt @ !
Libelle 2
Mominal [plus et moinz] — O twe O ez
Diztance
() Ae () Paint & point
Haut a
Bleg .na ® Moyenne O Minimurn
(D) Aucun(e] () Masimurm
Limite ; Reférence
Supérieure () Waleur nominale de 'entité
Inférieure () Waleur réelle de l'entité

() Entité de référence

(¥ Mominal () Limite

[ Ok ] [ n.00 ] [ Annuler ]

Remarque : on constate, comme pour la sortie précédente que la dimension mesurée se trouve dans la
zone de tolérance. Cela est confirmé par la couleur verte des résultats.

Plan: PLHOOS5——Flan:FPLHOO3

Longusurnoy .

109 967 110.000 —0.080 +0.000 —0.033 ——f=——

11. Enregistrement et fin de programme

= Sélectionnez la commande Fichier — Enregistrer programme
= Reprendre la procédure Arret de la MMT

Remarque : pour arréter la machine et ranger le matériel, suivre la procédure donnée dans le chapitre
« Mise en route / Arrét de la MMT ».
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